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Capitulo 2. PREFACIO

Este manual presenta los conceptos y las técnicas que permiten de realizar de modo provechosos dibujos
utilizando TecnoMETAL engineering.

TecnoMETAL es un paquete de procedimientos software capaz de especializar AutoCAD por las exigencias
del dibujo de estructuras metalicas bidimensionales y tridimensionales.

TecnoMETAL producido por Steel&Graphics s.r.l. es un software por el dibujo de estructuras metdlicas, que
utiliza la plataforma grafica de AutoCAD implementando de los procedimientos especificos adecuados a
solucionar los problemas tipicos en la realizacion de dibujos constructivos y proyecto de estructuras metélicas,
cuales Naves, Edificios, Pipe Rack, Puentes, Torres, Escaleras, etcétera y ademas se pueden sacar los datos
para ejecutar las listas materiales y los ficheros CAM destinado a la produccién con maquinas CNC.

La aplicacion, realizada predominantemente en ambiente Visual C se completa perfectamente con el ambiente
grafico de AutoCAD.

El software ha sido desarrollado por el 1984 sobre la base de una plurianual experiencia de planeamiento de
estructuras metélicas, se propone de solucionar los problemas reales de planeamiento como previstos por las
normativas vigentes.

Ademas de la gréfica del dibujo, el programa memoriza las informaciones necesarias por la ejecucién en taller
de las piezas, con beneficio de la calidad y profesionalidad de la documentacion producida.

TecnoMETAL es parte integrante del sistema productivo ideada por el steel&graphics por la gestion de la
produccion de las estructuras metdlicas.

El producto TecnoMETAL, es un ulterior fomento de las versiones anteriores, que obligada cuenta de las
solicitudes de los usuarios y con las nuevas posibilidades ofrecidas por las nuevas plataformas.

El producto esta disponible en 4 médulos:
» Modulo TecnoMETAL 2D: Administra los trabajos, los bancos de datos, los tableros materiales, el

dibujo 2D de perfiles y elementos mecénicos, las utilidades de base, las listas materiales, los bocetos
de taller y los macro por el dibujo bidimensional.

» Modulo TecnoMETAL 4D: Administra los trabajos, los bancos de datos, los tableros materiales, el
dibujo 2D de perfiles y elementos mecénicos, las utilidades de base, las listas materiales y el dibujo
tridimensional (Comprende TecnoMETAL 2D).

» Mddulo TecnoMETAL Structural Analysis: Por la verificacion de las estructuras y las uniones.

» Moddulo TecnoMETAL Connections: Por la verificacion de las uniones.

%Nota: TecnoMETAL es compuesto de:

» Procedimientos en ambiente Windows, que comunican con AutoCAD a través de los servicios del
propio Windows: para tales procedimientos sélo se tienen a disposicién la barra de los instrumentos
por la activaciéon de los mandos y las funciones;

» Procedimientos creados con el empleo de macro de menu: éstas pueden ser volvéis a llamar
solamente por el empleo del fichero de mend TecnoMETAL;

%Nota: Si s6lo activo el médulo TecnoMETAL Structural Analysis, en ambiente AutoCAD sélo es
insertado perfiles y chapas sin los agujeros.

SEsteel&graphics



Capitulo 3. CONTRATO DE LICENCIA DE EMPLEO
DEL SOFTWARE steel&graphics

IMPORTANTE, LEA ESTE TEXTO. ESTE ES UN CONTRATO DE LICENCIA.

STEEL & GRAPHICS SIDO DISPUESTO DE CONCEDERLE AQUI' EN LICENCIA EL SOFTWARE INCLUSO
A LA SOLA CONDICION QUE ELLA ACEPTA TODOS LOS TERMINOS CONTENIDOS EN EL PRESENTE
CONTRATO DE LICENCIA, ASi COMO CUALESQUIERA OTROS TERMINOS COMPLEMENTARIOS O
INDIVIDUALES CONTENIDOS EN EL PRESENTE CONTRATO (EN ADELANTE "CONTRATOQO").

LEA ATENTAMENTE LOS TERMINOS Y CONDICIONES DE ESTE CONTRATO ANTES DE SELECCIONAR
LA TECLA "SI" ("ACEPTAR") QUE APARECE AL FINAL DE LA PAGINA. LA SELECCION DE LA TECLA "SI"
("ACEPTAR") IMPLICA SU CONSENTIMIENTO A SOMETERSE A LA TOTALIDAD DE TERMINOS DEL
PRESENTE CONTRATO DE LICENCIA. A CONTINUACION, SE PROCEDERA A INSTALAR EL
SOFTWARE.

SI NO ACEPTA SOMETERSE AL PRESENTE CONTRATO Y NO ESTA DE ACUERDO CON LA TOTALIDAD
DE SUS TERMINOS Y CONDICIONES, SELECCIONE LA TECLA "NO" ("DECLINAR"), QUE CANCELARA
LA INSTALACION DEL SOFTWARE. PARA OBTENER EL REINTEGRO TOTAL DEL PRECIO, DEVUELVA,
DENTRO DE UN PLAZO DE TREINTA (30) DIAS, ESTE SOFTWARE, EL PAQUETE QUE LO CONTIENE Y
EL RESTO DE LOS ARTICULOS DEL PAQUETE JUNTO CON EL RECIBO DE ADQUISICION FECHADO AL
ESTABLECIMIENTO DONDE LO ADQUIRIO.

EL USO POR SU PARTE DEL SOFTWARE TAMBIEN IMPLICA SU CONSENTIMIENTO A SOMETERSE A
LOS TERMINOS CONTRACTUALES ESTABLECIDOS EN LA PRESENTE LICENCIA.

LA COPIA DE ESTE PROGRAMA INFORMATICO O DE SU DOCUMENTACION, EXCEPTO EN LOS
CASOS PERMITIDOS POR LA PRESENTE LICENCIA, CONSTITUYE UNA INFRACCION DE LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD INTELECTUAL CONFORME A LO ESTABLECIDO POR LAS LEYES DE SU
PAIS.

SI COPIA ESTE PROGRAMA INFORMATICO SIN AUTORIZACION DE STEEL & GRAPHICS, ESTA
INFRINGIENDO LA LEY, POR LO QUE PUEDE SER CONSIDERADO RESPONSABLE FRENTE A STEEL &
GRAPHICS POR DANOS Y PERJUICIOS, ASi COMO SER OBJETO DE SANCIONES PENALES.

3.1 Concesidon de licencia

Steel & Graphics s.r.l. ("Steel & Graphics") le concede una licencia no exclusiva y intransferible que le permite
utilizar, segun los términos y condiciones de este Contrato de licencia, el programa informético adjunto (el
"Software") y el material que le acompafa ("Documentacién) en un equipo de su propiedad o que esté bajo
su responsabilidad.

El presente Contrato de licencia solo autoriza la utilizacién del Software en un momento dado por un solo
usuario en un solo ordenador.

3.2 Versiones Escuela y para Estudiante

Si este Software es una version Escuela, podra ser utilizado Gnicamente para formacion e instruccion y para
ningun otro propdésito.

Si este Software es una version para Estudiante, podra ser utilizado Unicamente por el estudiante que lo
adquirié y soélo para estudio e instruccion. Ni la version Escuela ni la de Estudiante podran ser utilizadas para
fines comerciales.

3.3 Copia de seguridad

Sea cual sea la version del Software que haya adquirido, la presente Licencia le permite realizar Gnicamente
una sola copia de seguridad del Software. Dicha copia de seguridad no podra instalarse en otro ordenador,
salvo que tal ordenador sea una unidad compartida de un servidor a la cual tenga acceso Unicamente el
usuario autorizado.

En cualquier caso, la copia de seguridad no podra utilizarse o instalarse mientras haya otra copia del Software
instalada en cualquier otro ordenador.

TecnoMETAL
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Si la Documentacion esta impresa, no podra reproducirse. Si la Documentacion reviste una forma electrénica,
le est& permitido imprimir una (1) copia, que no puede ser reproducida.

3.4 Instalacion adicional

Podra realizar una segunda copia del Software en el disco duro de un segundo ordenador de su propiedad,
siempre y cuando:
1. usted sea el Unico usuario de la copia adicional;
2. solo se utilice una de las copias del Software en un momento dado en un solo ordenador;
3. se utilice la segunda copia del Software exclusivamente con el sistema de proteccién anticopia
(si lo hubiera) que le haya sido suministrado junto con el Software, y el Software no conste en la
licencia o etiquetas como version Educativa o para Estudiante.

3.5 Actualizaciénes

Si este Software se describe como actualizacion a software para el que se le haya otorgado licencia con
anterioridad, debe, dentro de un plazo de sesenta (60) dias tras la adquisicion de este Software, destruir todas
las copias del software para el que obtuvo licencia anteriormente y que ha sustituido con el presente Software,
incluida cualquier copia residente en su disco duro, asi como devolver el dispositivo de proteccion (si la
hubiera) que acompafiaba al software para el que obtuvo licencia anteriormente (salvo que Steel & Graphics
le notifiqgue expresamente que el dispositivo de proteccion debe utilizarse con la actualizacion).

Steel & Graphics se reserva el derecho a preguntarle que peresente prueba suficiente que acredite que las
copias anteriores del Software han sido destruidas.

Si no se devuelve el dispositivo de proteccion dentro del plazo indicado, Steel & Graphics se reserva el
derecho, sin limitacion, a cobrarle la diferencia entre el precio de la licencia de actualizacion y el precio
sugerido para minorista del presente.

3.6 Codigo de autorizacion

El Software pregunta un cdodigo de autorizacion, el usuario tendr4 que proveer a la comunicaciéon a
Steel&Graphics de la adquisicion del Software para conseguir el codigo en cuestion.

3.7 Limitaciones
No esta autorizado a:

1. Copiar el Software o la Documentacion, salvo en las situaciones permitidas por la presente
licencia.

2. Realizar ingenieria inversa, descompilar o desmontar el Software.

3. Distribuir, alquilar, prestar, vender, conceder una sublicencia o de otro modo transferir a cualquier
otra persona todo o parte del Software, Documentacién o derechos concedidos al amparo del
presente Contrato sin el previo consentimiento escrito de Steel & Graphics;

4. Suprimir, alterar o hacer ininteligible toda advertencia, etiqueta 0 marca de propiedad del
Software o de la Documentacion.

5. Modificar, traducir, adaptar, reorganizar o crear obras derivadas basadas en el Software o la
Documentacion, cualquiera sea su objeto.

6. Utilizar cualquier equipo, dispositivo, software u otro medio disefiados para evitar o eliminar
cualquier forma de protecciéon anticopia utilizada por Steel & Graphics o a través de un
distribuidor autorizado de Steel & Graphics.

7. Exportar el Software o la Documentacion en violacion de la legislacién vigente o de cualquier otra
ley sobre control de exportacion aplicable.

3.8 Derechos de propiedad intelectual

Es el propietario y ostenta los derechos de propiedad intelectual del Software, la Documentacién y los
materiales que los acompafan, asi como de toda copia que de éstos haya hecho.

Copiar el Software o la Documentacion sin autorizacién o incumplir las restricciones anteriores dara lugar a la
rescision automatica de la presente licencia.

3.9 Garantia limitada general

Steel & Graphics garantiza que el Software proporciona los servicios y funciones descritos normalmente en la
Documentacion, y que los soportes fisicos en los que se entrega el Software, la Documentacién que
acompafia al Software y cualquier sistema de llave de proteccidn u otros sistemas de proteccion anticopia que
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acompafian al Software estan, bajo condiciones normales de uso, libres de todo defecto de fabricacion o de
material.

LAS ANTERIORES GARANTIAS LIMITADAS, Steel & Graphics NO OTORGA Y USTED NO RECIBE
GARANTIA ALGUNA, YA SEA EXPRESA, TACITA, LEGAL O EN CUALQUIER COMUNICACION CON
USTED; Steel & Graphics SE EXONERA DE FORMA ESPECIFICA DE CUALQUIER OTRA GARANTIA,
INCLUIDA LA GARANTIA IMPLICITA DE CALIDAD SATISFACTORIA O ADECUACION PARA UN
PROPOSITO PARTICULAR.

Steel & Graphics NO GARANTIZA QUE EL SOFTWARE FUNCIONE DE FORMA ININTERRUMPIDA O
ESTE LIBRE DE ERRORES.

Las anteriores exclusiones pueden no ser aplicables ya que determinadas jurisdicciones no permiten la
exclusiéon de garantias implicitas. Ademas de los anteriores derechos de garantia, es posible que ostente
otros derechos, los cuales varian de jurisdiccién en jurisdiccién.

A tenor de las garantias establecidas en el presente Contrato de Licencia, su Unica satisfaccion y la Gnica
responsabilidad de Steel & Graphics consiste en, a discrecion de Steel & Graphics , intentar corregir o evitar
los errores, reemplazar los soportes fisicos, la Documentacion o el sistema de proteccién anticopia
defectuosos, o bien reembolsar los derechos de la licencia y poner término a la presente Licencia.

Esta satisfaccion conlleva la devolucion los soportes fisicos, la Documentaciéon o el sistema de proteccion
anticopia defectuosos con una copia de su recibo a la oficina local Steel & Graphics o al distribuidor autorizado
de Steel & Graphics a quien lo adquirié en un plazo de noventa (90) dias desde la fecha de entrega.

- En el supuesto de que la anterior garantia no se cumpliese, Steel & Graphics:

€) dedicaréa esfuerzos comerciales razonables y en adecuacion a su politica sobre correccion de errores
para restablecer tal funcionalidad,

(b) sustituira el Software por otro que se adecue a dicha funcionalidad o

(c) en el caso que ni (a) ni (b) sean posibles, le devolvera el precio de compra.

La anterior lista de satisfacciones describe la responsabilidad total de
Steel & Graphics y son las Gnicas que podra obtener.

Con posterioridad a dicho plazo de noventa (90) dias, Steel & Graphics reemplazard cualquier sistema de
proteccién anticopia dafiado o defectuoso mediante el pago de una cantidad que cubra el coste de sustitucion
del sistema mas los costes de procesamiento y envio.

3.10 Exoneracidon

EL SOFTWARE DE DISENO ASISTIDO POR ORDENADOR Y DEMAS SOFTWARE TECNICOS SON
INSTRUMENTOS DESTINADOS A SER USADOS UNICAMENTE POR PROFESIONALES DEBIDAMENTE
FORMADOS. NO SUSTITUYEN SU BUEN JUICIO PROFESIONAL. EL SOFTWARE DE DISENO ASISTIDO
POR ORDENADOR Y DEMAS SOFTWARE TECNICOS ESTAN DESTINADOS A CONTRIBUIR AL DISENO
DE PRODUCTOS Y NO SE PRETENDE QUE REEMPLACEN ENSAYOS INDEPENDIENTES SOBRE LA
RESISTENCIA, SEGURIDAD Y UTILIDAD DEL PRODUCTO. DEBIDO A LA GRAN DIVERSIDAD DE
APLICACIONES POTENCIALES DEL SOFTWARE, ESTE ULTIMO NO HA SIDO COMPROBADO EN
TODAS LAS SITUACIONES EN LAS QUE PUEDE SER UTILIZADO.

Steel & Graphics NO SERA RESPONSABLE EN ABSOLUTO DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS CON LA
UTILIZACION DEL SOFTWARE. INCUMBE A LAS PERSONAS QUE UTILIZAN EL SOFTWARE LA
SUPERVISION, GESTION Y CONTROL DEL MISMO. ESTA RESPONSABILIDAD INCLUYE, ENTRE
OTROS, LA DETERMINACION DE USOS APROPIADOS PARA EL SOFTWARE, ASI COMO LA
SELECCION DEL SOFTWARE Y DE OTROS PROGRAMAS CON OBJETO DE OBTENER LOS
RESULTADOS PREVISTOS. INCUMBE ASIMISMO A LAS PERSONAS QUE UTILIZAN EL SOFTWARE LA
TAREA DE ESTABLECER PROCEDIMIENTOS INDEPENDIENTES ADECUADOS PARA COMPROBAR LA
FIABILIDAD Y LA PRECISION DE TODO RESULTADO DE PROGRAMA Y, EN ESPECIAL, DE TODOS LOS
ELEMENTOS DISENADOS UTILIZANDO EL SOFTWARE.

3.11 Limitacion de responsabilidad

EL SOFTWARE DE DISENO ASISTIDO POR ORDENADOR Y DEMAS SOFTWARE TECNICOS SON
INSTRUMENTOS DESTINADOS A SER USADOS UNICAMENTE POR PROFESIONALES DEBIDAMENTE
FORMADOS. NO SUSTITUYEN SU BUEN JUICIO PROFESIONAL. EL SOFTWARE DE DISENO ASISTIDO
POR ORDENADOR Y DEMAS SOFTWARE TECNICOS ESTAN DESTINADOS A CONTRIBUIR AL DISENO
DE PRODUCTOS Y NO SE PRETENDE QUE REEMPLACEN ENSAYOS INDEPENDIENTES SOBRE LA
RESISTENCIA, SEGURIDAD Y UTILIDAD DEL PRODUCTO. DEBIDO A LA GRAN DIVERSIDAD DE

TecnoMETAL
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APLICACIONES POTENCIALES DEL SOFTWARE, ESTE ULTIMO NO HA SIDO COMPROBADO EN
TODAS LAS SITUACIONES EN LAS QUE PUEDE SER UTILIZADO.

Steel & Graphics NO SERA RESPONSABLE EN ABSOLUTO DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS CON LA
UTILIZACION DEL SOFTWARE. INCUMBE A LAS PERSONAS QUE UTILIZAN EL SOFTWARE LA
SUPERVISION, GESTION Y CONTROL DEL MISMO. ESTA RESPONSABILIDAD INCLUYE, ENTRE
OTROS, LA DETERMINACION DE USOS APROPIADOS PARA EL SOFTWARE, ASI COMO LA
SELECCION DEL SOFTWARE Y DE OTROS PROGRAMAS CON OBJETO DE OBTENER LOS
RESULTADOS PREVISTOS. INCUMBE ASIMISMO A LAS PERSONAS QUE UTILIZAN EL SOFTWARE LA
TAREA DE ESTABLECER PROCEDIMIENTOS INDEPENDIENTES ADECUADOS PARA COMPROBAR LA
FIABILIDAD Y LA PRECISION DE TODO RESULTADO DE PROGRAMA Y, EN ESPECIAL, DE TODOS LOS
ELEMENTOS DISENADOS UTILIZANDO EL SOFTWARE.

3.12 Disposiciones generales

Steel & Graphics pondra término a la presente licencia sin previo aviso ni accion si usted, el cesionario de la
licencia, se halla en estado de quiebra, realiza un acuerdo con sus acreedores o entra en estado de
liquidacion.

Este Contrato se rige por la legislacion italiana, salvo en lo referente al Convenio de las Naciones Unidas
sobre contratos para la Venta de Mercancias de 1980 y estara sujeto a la juridiccion de los tribunales de
Verona (ltalia).

El presente Contrato representa la totalidad del acuerdo entre nosotros y sustituye toda otra forma de
comunicacién o publicidad con respecto al Software y a la Documentacion. Si tiene usted alguna duda o
pregunta, pongase en contacto con su distribuidor autorizado de Steel & Graphics.

Si alguna de las disposiciones de las presentes condiciones de licencia resulta ser no valida o no aplicable de
por ley, las deméas condiciones de la presente licencia seguiran estando plenamente en vigor y las partes
acataran obligaciones que se aproximaran, tanto como sea posible, a los efectos de la disposicion invalidada
0 no aplicable de por ley, sin ser ellas mismas no validas o no aplicables de por ley.

Por cada controversia que tuviera que sublevarse en relacion a cuanto previsto en el presente contracto, las
partes reconocen desde ahora como Unicas competente el Tribunal de Verona.

3.13 Agradecimientos

Los numerosos colegas se agradecen que en el curso de los afios con preciosas sugerencias han contribuido
a la mejoria del producto. Los autores ademés agradecen a los colegas colaboradores que han participado en
el desarrollo del programa

3.14 Sugerencias

El software y la documentacion siguen en fase de continua evolucion y desarrollo. Se ruega a quien desee
hacer sugerencias relativas al software o la documentacién que envie sus comentarios a la Empresa
productora del programa o al distribuidor de la zona.

3.15 Marcas registradas

Autodesk, el logo Autodesk, AutoCAD, Autolisp y ADS son marcas registradas de Autodesk AG. ADE, DXF
son marcas de la fabrica de la Autodesk AG. dBASEIIl es una marca depositada de la Borland International.
IBM es una marca depositada de la International Business Machines Corporation. MS/DOS es una marca
depositada de la Microsoft corporation. Windows es una marca registrada de Microsoft corporation. El resto
de los nombres de marcas y productos son marcas depositadas o marcas de fabrica de otras sociedades.

3.16 Advertencia

La simplicidad de uso del programa y la sintética descripcion de las ordenas del manual de uso no pueden
sustituir un buen conocimiento de AutoCAD que el usuario debe adquirir leyendo atentamente la bibliografia
provista con el programa y trabajando durante un periodo de tiempo suficiente.
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Capitulo 4. INSTALACION

4.1 Cbédigo de activacion programa
Per utilizzare il programma deve essere inserito il codice di attivazione.

START (Iniciar) - Todos los programas - Steel&Graphics = TecnoMETAL BIM - Activation
Code:

% Nota: El cédigo de activacién es diferente para cada "Hardlock" llave poseido, por lo tanto se
tendré que solicitarlo por cada licencia.

% Atencién: La solicitud del codigo tiene gue ser efectuada con la "Llave" integrada.

Aparece la siguiente ventana:

E TecnoMETaL re Bl Cada mddulo tiene un codigo de solicitud (Request
‘:‘f"‘l S code) que es visualizado ya, comprimiendo la tecla
S Email a lado del Request code por el programa
Riequest code: [25F#4350-7C17DFFE-CDOE 2062 6338 14E5-3EE 0C2FE CACEED2-4A3BCC32 ﬂ pOSEidO, aparece una segunda ventana por la insercién

Aeplpcode. | «ae ||| de los datos personales (obligatorios).

TecnoMETAL 4D

Requsst code: [A2BATE ZF DE3AR74 FRDIEE 2T G6FFAI D JADEDCEG DECTBFDOABBAA,  EMsi Rellenada la solicitud, comprimir sobre la tecla “OK”,
iy cods: [Z6FSB5T1 5C2F1 740-336EE507-7520 DB ATORCTE S Z5ADDDDDEDIBS.  Aciivalc automaticamente serd creada un e_mail con la solicitud
del codigo y la direccion a que enviarla.

Stuctural Analysis

Request cods: 4242425 DBE37DE7 1 0B7DCA-CEC19DDE-44BE1 - RABIEE 1 TEECTTSE _ EMal |

Reply code. [ 03FCCR-20B0CA0A T TE 09964690 7808 CADBZ2AG-2501 FADG-531AB508 w En el caso no se tuviera la conexion internet,

p— seleccionando el apartado Do not create Email
|| st cods [BC43FDE -22FEDD7C /61081 35E 143CB2EE- 3AJBFEQB-AOCTFS1D-DFBCIDEE m automatically! engendra un fichero de texto que puede
| e | hctvatel | ser copiado y enviado (de otro ordenador conectado a
M

internet) al e_mail steel@steel-graphics.it o mandarlo
- por FAX al numero. +39 045 877 8576.

i Registration (all fields are mandatory) [ =]
Uset name: [Fome 4o Q{> Nota: Dentro de maximas 8 horas laborales
recibiréis el codigo de activacion.
Address: |direcci6n de |a empresa
City: | Ciudad Phone | Teléfona
- — e, [EraiEanst Si no recibis el cddigo de activacion dentro del tiempo
try: |Estado il |email@emai . L. .
i ® preestablecido, contactais directamente el
WE INFORM 0L THAT ALL INFORMATIONS 'wiLL BE THREATED ‘ Steel&Graphics, podria ser que no haya sido recibida la
ACCORDING WITH ITALIAN Law'S ON PRIVACY P
solicitud.
ok | Est |

Tendréis que insertar el codigo conseguido en el espacio Reply code del programa poseido, y comprimir a
lado la tecla Activate.

Q{> Nota: Se tiene que solicitar el codigo solo de los médulos adquiridos.

4.2 Errores de funcionamiento del programa

Si el programa es abierto sin haber instalado correctamente la llave de proteccién, o bien si es sacada,
aparecera un mensaje de error "Hardware key error" o "Utente non autorizzato".

Los mismos errores comparecen si no se ha instalado el programa Steel&Graphics Key HW o no haya sido
insertado el cadigo de activacion.

% Averiguar que el aparato de proteccidén sea insertado correctamente y unido sobre la puerta
paralela o USB.

TecnoMETAL
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Q{> Si habéis conectado una impresora o plotter después del aparato de proteccion, averiguais que
este Ultima sea encendida.

Q{> En caso de persistencia del error, contactais el servicio asistencia.

Q{> Nota: cada tipo de conexidon o desconexion del aparato de proteccion unido a la salida de la puerta
paralela, sea directamente que por cualquiera otro dispositivo transeunte, tiene que ser efectuada a maquina
apagada.

En caso contrario STEEL & GRAPHICS no contestard de eventuales averias.

4.3 Aparato de proteccién (Llave Hardware)

El programa es provisto de un aparato de proteccion y no funcionara si este aparato no es constantemente
unido al ordenador.

Q{> Usted conocidos que cada paquete s6lo contiene un aparato de proteccion.

El aparato de proteccion tiene que ser unido a la puerta paralelo principal sobre vuestro ordenador. El aparato
es completamente transparente con respecto del sistema: las impresoras funcionan sin molestias y ademas no
practica ningun influjo sobre otros programas. Si el aparato no tuviera que funcionar correctamente, hace falta
encender el eventual periférico conectado a ello (impresora o plotter).

La puerta paralela a cuyo es conectada el aparato de proteccién tiene que ser configurada en modalidad
estandar SPP “bidireccional” (de programarle en el BIOS de sistema).

4.4 Llaves USB

En el caso de llave USB, instalar correctamente los driver no es suficiente, hace falta que éstas sean primero
"visto" por el sistema operativo.
Por las llaves USB, proceder a la instalacién en el siguiente modo:
» Instalar el programa Steel&Graphics System requirements TENIENDO CURA DE NO INSERTAR
LA LLAVE USB
» Reavivar el PC
» Insertar la llave en una puerta USB libera. Iniciara, a este punto, el procedimiento automéatico de
encuesta hardware de parte de Windows.

4.5 Visualizacion Sdélidos

En el caso que en el TecnoMETALA4D no se visualicen el solido progreso en el siguiente modo:

De el menu "inicio" seleccionar Programas ->Steel&graphics-> Steel&graphics Object Enabler ->Unregister
Object

De el menu "inicio" seleccionar Programas ->Steel&graphics-> Steel&graphics Object Enabler ->Register
Object

4.6 Recomendaciones

El programa utiliza Bases de datos con ya insertados los elementos tipicos utilizados en las estructuras
metalicas, cuales perfiles, enganches etcétera, y en la instalacion son insertados en el subdirectorio BIN\DBF
del programa.

Son situados en varios subdirectorios
e ENG contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua inglesa;
ESP contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua espafiola;
FRA contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua francesa;
ITA contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua italiana;
USR_M contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua brasilefia con sistema métrico;
USR_P contiene las bases de datos utilizadas en regiones de lengua brasilefia con sistema en
pulgares;
ARG contiene las bases de datos utilizadas en Argentina
RUS contiene las bases de datos utilizadas en Rusia
KOR contiene las bases de datos utilizadas en Korea
CHINA contiene las bases de datos utilizadas en China
IMPERIAL-BOLTS contiene las bases de datos de los tornillos en pulgares, que pueden ser
reemplazados en la base de datos utilizada;

il [Esteel&graphics
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% Nota: Todos los Bancos de datos pueden ser integrados de parte del usuario, por tanto se aconseja crear
un mismo directorio, ej: BANCO DE DATOS, y copiarvos al interior el contenido de los bancos de datos de
utilizar, para evitar que siguientes instalaciones o actualizaciones borren todo aquel insertado por el usuario.
En el caso de méas usuarios es oportuno crear directamente este directorio en el SERVIDOR de red (el
directorio no debe tener limitaciones sea en lectura que escritura).

Ademas de las Bases de datos es oportuno también crear un directorio CATALOG dénde copiar los ficheros
del subdirectorio CAT del TecnoMETAL, en este directorio son insertados los bloques creados por el usuario y
si ponen en red seran accesibles de los varios ordenadores.

Es posible crear un directorio LIBRERIA dénde copiar los ficheros del subdirectorio LIB del TecnoMETAL, en
este directorio son insertados los bloques utilizados por el programa y personalizables, si ponen en red seran
accesibles de los varios ordenadores.

Es posible crear un directorio TEMPLATE ddénde copiar los ficheros del subdirectorio TEMPLATE del
TecnoMETAL, en este directorio son insertados los formatos utilizados por el programa y personalizables, si
ponen en red seran accesibles de los varios ordenadores.

4.7 Ficheros temporales

En las ventanas por la insercién de los datos de los procedimientos, son propuestos los Ultimos datos
insertados, éste son memorizados en ficheros en el subdirectorio de TecnoMETAL BIN\TMP, es posible
eliminarlos o bien archivarlos por siguientes input.

4.8 Visualizacién de los sélidos si no posee TechnoMETAL

Los dibujos creados con el TecnoMETAL4D son "normales” dibujos DWG, que pueden ser soélo visualizados
de quien posee el programa.

Para abrir los dibujos sin el TecnoMETAL4D, hace falta hacer también llegarle al destinatario un fichero
especifico del programa TecnoMETAL4D, “Object Enabler” del Steel&Graphics, que permite de visualizar los
dibujos como sdlidos 3D, pero no de modificarlos.

Se debera por lo tanto, enviarle al destinatario los ficheros de dibujo. dwg, pero también la carpeta
“SteelObjectEnabler” qué se encuentra dentro del CD-Rom de "TecnoMETAL", y que tendrd que ser
instalado ejecutando el fichero setup.exe.

A este punto también el destinatario de los ficheros de dibujo. dwg, podra abrir y visualizar de modo completa
todos los dibujos entregados, también no poseyendo el aplicativo TecnoMETAL4D. Ademas podra proceder a
la imprenta de los mismos.

En la configuracién de TecnoMETAL también es posible de definir la visualizacién en Autocad sin deber
instalarle Object-Enablers.

Para mayores detalles ver el capitulo Ambiente Integrado - Setup - Dibujo - Salva Preestreno Proxy.

TecnoMETAL
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Capitulo 5. ADVERTENCIAS

5.1 Como TechoMETAL BIM es visto de AutoCAD

TecnoMETAL no es solamente un aplicativo por AutoCAD que agiliza las operaciones de dibujo pero ello se
pone como un instrumento por el planeamiento real. En efecto TecnoMETAL cuenta con una misma base de
datos, que el usuario puede incrementar y modificar a justo agrado, contenedor una serie de informaciones
necesarias por quien planea.

El trabajo de AutoCAD asociado con TecnoMETAL es por lo tanto aquel de interaccionar con una base de
datos potencialmente infinito de cuyo retirar o afiadir datos de modo mas o automatico para conseguir una
ayuda notable durante todas las fases de un proyecto, es decir partiendo de la idea de la estructura se llega al
dibujo completo de plantas, vistas, secciones, detalles y a la lista materiales.

5.2 Nociones fundamentales por el empleo del 3D

Por el dibujo tridimensional, es oportuno conocer el comportamiento de AutoCAD en el sistema coordinadas
espaciales.

En AutoCAD®, son disponibles dos sistemas de coordenadas: un sistema fijo, denominado Sistema de
Coordenadas Globales (WCS), y un sistema movil, denominado Sistema de Coordinado Usuario (UCS). En el
WCS, el eje X esté horizontal, el eje Y es vertical y el eje Z es perpendicular al llano XY.

El origen es el punto en que los ases Xy Y se intersecarse (0,0) en el rincon inferior izquierdo del dibujo.

EL UCS es definido en relacién al WCS. Todas las introducciones de coordenadas de TecnoMETAL4D utilizan
el UCS corriente.

Un desplazamiento del UCS puede facilitar el trabajo sobre determinadas secciones del dibujo. La rotacién del
UCS ayuda a definir puntos en el espacio tridimensional o bien a precisar vistas giradas. Los modos shap,
parrilla y huerto giran todo en funcién del nuevo UCS.

Es posible reposicionar el Sistema de Coordinadas Usuario a través de:

Desplazamiento del UCS definiendo un nuevo origen.

Alineacion del UCS con un objeto existente o con la direccién de visualizacion corriente.

Girar el sistema UCS corriente alrededor de uno de los ases.

Restablecimiento de un UCS salvado.

Después de haber definido un UCS, es posible asignar un nombre, por lo tanto restablecerlo cuando
es necesario utilizarlo de nuevo. La opcion Anterior del mando UCS restablece en secuencia hasta
10 sistemas de coordinados precedentes utilizados en la sesion corriente. Cuando un UCS con
nombre se pone superfluo, puede ser eliminado. Ademas, es posible restablecer el UCS para que
coincida con el sistema WCS.

VVVVYVY

Es importante activar El icono que indica la orientacion de los ases actuales del sistema UCS con el mando
_UCSICON, controla las propiedades de visualizacion del icono UCS.

Estilo icono UCS

Precisa la visualizacion del icono UCS 2D o 3D y el relativo aspecto.

2D Visualiza el icono 2D sin representar el eje Z.

3D Visualiza un icono 3D.

Cono Si la opcién 3D es seleccionado, las puntas de las flechas de los ases X y Y son visualizados como
acufias tridimensionales. Si la opcidon Cono es deselecionada, son visualizadas puntas de las flechas 2D.

Ancho linea Controla el espesor de linea del icono UCS si es seleccionada el icono UCS 3D. Las selecciones
posibles son 1, 2 o 3 pixel.

Preestreno Visualiza un preestreno del icono UCS en el espacio modelo.

Dimensionas icono UCS Controlado la dimension del icono UCS como porcentaje de la dimensién de la
ventana. El valor de estandard es 12 y el intervalo de valores vadeo es comprendido entre 5 y 95. La
dimensién del icono UCS es proporcional a las dimensiones de la ventana en que ella es visualizada.

Color icono UCS Controlado los colores del icono UCS en las ventanas del espacio modelo y en las fichas de
compaginacion.

Color icono espacio modelo Controla el color del icono UCS en las ventanas del espacio modelo.

Color icono Layout Controla el color del icono UCS en las fichas de layout.
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5.3 S6lidos 3D de TechoMETAL

Los elementos 3D realizado por TecnoMETALT4D con una técnica propia del Steel&Graphics es sélidos en
ambiente AutoCAD, donde son regenerados al momento del editacion del dibujo, en esta manera no recargan
las dimensiones del DWG, para visualizar el dibujo tridimensional en AutoCAD, el programa utiliza a uno
especifico fichero que toma el nombre de AsdkAmodeler.

Durante la editacion, obviamente los sélidos hacinamientos recargan el expediente de dibujo, para solucionar
esta situacion, han sido creados mandos para congelar o descongelar los sélidos de modo que sélo trabajar
sobre aquellos interesado.

5.4 Conceptos de base de TechoMETAL BIM

TecnoMETAL funciona con algunos mecanismos légicos en los procedimientos por el dibujo de estructuras
metalicas: sera bien por lo tanto dedicar algin minuto al aprendizaje de tales conceptos, de la terminologia
usada, y de su filosofia de funcionamiento.

Q{> Subconjunto: es un conjunto de marcas, puede ser utilizado para por ejemplo por definir una viga
reticular atornillada o bien por un piso de un edificio etcétera incluso es utilizado para definir las prioridades de
montaje de partos de la estructura.

El subconjunto puede no ser utilizado, en todo caso el programa considerara un Unico subconjunto por toda la
estructura con nombre "Empty";

Q{> Marca: es una pieza que puede ser compuesto por uno 0 mas posiciones soldadas entre ellos, es
practicamente la pieza que montar en obra;

Q{> Posicion: es una pieza que forma la marca (individual) soldado con otras posiciones dara lugar a una
marca compuesta;

5.5 Programacién en Visual-Lisp

Con TecnoMETAL, es posible crear de los procedimientos en Visual-Lisp utilizando de ello los macro mandos.
En el directorio de TecnoMETAL esta presente un fichero Ejemplo-Autolisp.Isp con la descripcién por el
empleo.

5.6 Descripcidon de los mandos en el manual

Los mandos de TecnoMETAL cargados en AutoCAD, son ativos por los interruptores a icono visualizado en el
editor de AutoCAD.
Los mandos de TecnoMETAL cargados en AutoCAD, son ativos por los interruptores a icono visualizado en el
editor de AutoCAD:

Nombre del mando

Breve descripcion

% Icono

E= Raya de mando

Modo de empleo

» Nombre del mando: Es el nombre con el que es indicado el mando en la documentacion de
TecnoMETAL.

» Breve descripcién: Es la descripciéon del mando.

» Icono: Es la imagen del boton de la barra de la herramienta que permite de ejecutar el mando. No es
precisada la barra de la herramienta en cuanto el usuario puede reposicionar facilmente el botén a
agrado.

» Raya de mando: Es el texto de digitar de teclado para ejecutar el mando. Puede ser empleado por la
creacion de macro y rutina (Ver Manual de personalizacién de AutoCAD) de parte de los Usuarios
mas expertos.

» Modo de empleo: Descripcion completa de como utilizar el mando.

TecnoMETAL
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5.7 MenU e Barra de la herramienta

B _ TecnoMETALAD TecnoMETAL-SA. Edit View Insert Format Tools Draw Dimension Modify Window |
Entrando en el ambiente AutoCAD-TecnoMETAL == O T e IR .

tenemos a disposicion ademas de los usuales mandos =t [ m || morimer 2l o <| — oo < | o0

Banco de Datos

AutoCAD, los procedimientos por el dibujo de
estructuras metalicas propias del TecnoMETAL.

Paramétricos

Elementos mecanicos

Isométricos

Estos procedimientos estan disponibles sea con | proes Barra de la herramienta

B Tomillos

"Menu" "Barra de la herramienta" y “Ribbon”. 3 oo
Nota: El manual es organizado como el menu. T ,
tilidac
Layers ‘_
xar(aje : \ IVIenl]
S Tableros

2 Listas
Chapas il
& Imprime bocetos

Toolbar

@ Ayuda

Ribbon

7] @K @ﬂgﬂigm -ﬂaﬁ@wf@i S E;E //’“‘-"ﬁ’~@ |-
= ; 1 s @ D =l
Propricta R Dettaglic L rittor L profs L2 pratre L2471 5| Bt 22| Trin L) | Sctcatura L2 o Certer CO | arcorecci LU Marcatura 2| cant () Lettarn 30 LRI L™
% - = > bal ] - = I- - =} =] el
| Utilita » | Visualizza v | Unifilari v | Profili v | Piastre v | Forature v | Bulloni v | Lavorazioni v | Saldatura v | Unioni | Maco~v | Marcatura~ | CAM~ | 3D-2D v | Varie
Menu Barra de la herramienta
Los "mends" son organizados en el siguiente modo: Las Barra de la herramienta son

ativables de el mend, sélo las completas

g Eoniaiacty por cada programa, o bien activando con
Hoj - .
o \ un clic de la tecla derecha del ratén en
anco de Datos . . .
Frdabraaie D un espacio vacio de la barra superior.
Perfiles 4
Paramétices » e
Elementos mecanicos 4 V] ]| ons remorerat_eo
v 004 _TeenoMETAL_PRO
Isométricos 4 005 _Setup Diseqno 4
4 Pinchazos Utilidad » = =
P Tornillos Visualiza 4
P‘; Cuotas automaticas Gestion elementos * Ei?ﬁ::ﬂﬂ Euslz\un‘sd\b\u((aggm >
Simbologias 4 Instrumentos » E:i_ﬁg:ﬁmm
Catalogo b Unifilares b 0142 Quote automatiche
Traducciones 4 Elementos 4
Utilidad Agujeros 4 & Definicién Carga Ribbon
Layers Tomilers ) | tnsercion Carge Activas en modalidad “3D Modeling” “3D
Marcaje Trabajos > ) . ) X
Enganches » | B Vinculos externos Basics” y “2D Drafting & Annotation”
Macre 4 M 3 e
acre 0 Lectura dibujo
. Tableros Marcaje ' i Modifica elementos -
cam 8 p {5:}3[} Modeling
g . i1 Peso estructura
2 Listas 30-2D b
Chapas1:1 Mass Element | A Estructura 2D Drafting & Annctaticn
& Imprime bocetos Hormigén 3 1 Unifilar -
Toolbar Toolbar Toolbar | 3D Basics
i Ayuda A Ayuda @ Ayuda | E1n] MEI-dElfr‘lg
= -
7| AutaCAD Classic
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Capitulo 6. AMBIENTE INTEGRADO

6.1 Descripcidn
El ambiente Integrado permite una' esmerada gestion de los Trabajos.
A cada abertura del ambiente Integrado es prometido el Gltimo Trabajo sobre que se ha operado.

Lanzando el programa TechoMETAL engineering del icono que se encuentra sobre el desktop, a video, se
abre, por lo tanto, el ambiente Integrado.

2§ TecnoMETAL

= ¢ (local)
2-&3 d: (local)
{8 assistenza.grp
=@ exemple new.grp
= nuovi modellis&g
B2 03710000 costr.dwg
2 281-09_mod02_r5.dwg
B2 3dfinale.dwg
2 3d-scala.dwg
B2 cappa3d-3 soluz.dwg
2 magg.dwg
B2 soldano.dwg
@ struttura- a- 3d.dwg
B2 struttural.dwg
B2 unifil b_prova.dwg
-8 spain.grp

La ventana es subdividida en tres partes:
1 - BARRA DE LA HERRAMIENTA,;
2 - AREA DE TRABAJO;

3 - PREESTRENO DE LOS DIBUJOS;

TecnoMETAL 40 @
TECnoMETAL SA @

Se tienen que normalmente ejecutar en el arco del mismo dia muchas elaboraciones de proyectos.

Para facilitar estas operaciones ha sido creado el ambiente Integrado, un gestor de Trabajos que tiene la tarea
de subdividir con base en la naturaleza de los ficheros y las elaboraciones en carpetas.

Como veremos en seguida las carpetas que el ambiente Integrado crea por cada Trabajo, soy la subdivisién
I6gica del Trabajo mismo, Trabajos Lotes y Dibujos.

El Ambiente Integrado, estructurado por un practico mend a pulsantes, se vale de ventanas para
interaccionar con el operador.

Es tan posible acceder al editor grafico de AutoCAD, administrar el Trabajo y acceder a todos los demas
modulos que componen el aplicativo.

Las principales caracteristicas del Ambiente Integrado son:

» Facilita el empleo de input/output de AutoCAD;
» Permite una correcta gestiéon de los proyectos en ejecucion;
» Salva el estado de Trabajo y lo promete a la entrada siguiente.

Para administrar los Trabajos el ambiente Integrado se comporta como "Explora Recursos" de Windows,
proponiendo automaticamente la lista de todos los discos locales que hay en el ordenador (c:local) (d:local)
etcétera, y todos los sub diretorios que €l puede crear con el programa. Ademas de la posibilidad de
conectarse a todas las unidades de red (network) conexas al PC donde TecnoMETAL engineering es
instalado.

6.2 Barra de la herramienta

i A L)

Permite de acceder directamente a los mandos de gestion externa del programa, es compuesta por siete
teclas:

6.2.1 Setup

(ver parrafo Setup)
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6.2.2 Data Base

(ver parrafo Banco de dados)

6.2.3 List

(ver Capitulo Lista Materiales en el médulo 2D)

Actualiza Banco de Datos

Unir Bance de Datos

CAM -=DXF
CAM -= SPD
CAM -> List
DXF -> CAM Permite de acceder a de las utilidades del programa
CAM -» Nesting

Conversién Eléctrosoldados

Test CAM

6.2.4.1 Actualiza Banco de Datos

Lanzando este mando parte un programa que se ocupa de poner al dia automaticamente las bases de datos
contenidas dentro de la Carpeta, €j. esp. EI Banco de datos que sera puesto al dia es indicado dentro de la
carpeta Recorrido Configuracion General del programa.

Q{> Nota: Este mando tiene que solo ser lanzado en los casos que pudieran ser dafiados los ficheros
de los banco de datos por variados motivos, o bien cuando es puesto al dia el programa.

La puesta al dia debe ser hecha con el dibujo de TecnoMETAL/AutoCAD cerrado y otros programas
steel&graphics que utilizan los mismos banco de datos.

Si el Banco de datos esta en red la puesta al dia s6lo debe ser hecho por un usuario, mientras que los
otros no tienen que haber abierto el TecnoMETAL u otros programas que utilizan el banco de datos.

Seleccionada la voz "Actualiza Banco de datos" aparece la siguiente advertencia

x]
Before starting this porgram it's necessary thay you close all applications
using Steel & Graphics Database

oK

Con un clic de la tecla izquierda del raton sobre la tecla "OK" aparece la siguiente ventana:

La ventana central da la posibilidad de seleccionar el nombre de el banco de datos
ok — que se quiere poner al dia. Con un clic de la tecla izquierda del ratén sobre el
bistPode elemento.

Fofles. Select All: permite la seleccion de todos los bancos de datos por la siguiente
fonges puesta al dia.
Pk Deselect All: permite de deselecionar todas las voces de banco de datos
Dictonany 2 anteriormente selecta.
- iPack! : encamina la puesta al dia de los bancos de datos selectos.
Selact All ! P

Esit Deselect &l Exit: permite de cerrar y salir del mando de puesta al dia de los bancos de datos.

Q{> Nota: La actualizacion tiene la duracion de algan minuto.

6.2.4.2 Unir Banco de Datos

Esta utilidad sirve para importar los datos entre dos banco de datos sin deberlos transcribir manualmente.

steel&graphics



Con el mando Unir Banco de datos se accede a la ventana lateral.

Se pasa por lo tanto a la ventana siguiente.

Del recorrido Banco de datos con la tecla a la derecha, se
selecciona el fichero del que se quieren importar los datos.

En las listas bajo se seleccionan los elementos que se quieren
importar (en la lista a mano izquierda) se selecciona la tipologia
del perfil "en este ejemplo”;

En la lista a la derecha se puede seleccionar los elementos o
bien con la tecla "Sel. Todo" se seleccionan todos los elementos
presentes.

Una ulterior eleccion es reemplazar las voces iguales o
mantener aquellos existentes.

Con la tecla "Importa" se confirma la operacion y los datos
selectos seran trasladados a el banco de datos corriente del
programa.

6.2.4.3 CAM -> DXF

Esta utilidad convierte los ficheros CAM de las chapas, (generado
con TecnoMETAL 2D), 4D o PRO, en ficheros DXF utilizables en

las méaquinas a control numérico por oxicorte.

Es propuesta una ventana dénde seleccionar el
continente los ficheros CAM de convertir.

Comprimir sobre la tecla J y seleccionar el directorio donde
los ficheros CAM. Comprimido VALE son
visualizados los ficheros CAM, sélo chapas, contenidos dentro del

son contenidos

pedido. Seleccionar a uno o mas file de convertir.

Digm. min. de los aguisros: |1

Layer v colores

e [0 [E -]
Foak: 0 [E -] ||
Coagi P [ET ]
Cemb: [0 [T <]
Prefio por posiciones: |

Palyline

Configuracién

ej. cantidad, espesor etcétera,
Bordo

de las posiciones.

bulinadura".

[ Crear polyline para el bordo
™ Crear polyline para INLINE

Bulinadura

I Abilitar bulinadura

Del menu Banco de datos se elige el banco de datos que poner al dia.

directorio

5 MergeDB =
Banco de Datos 7
I Ferfies |
Directory: D:ASTEELATECNO20054BINNDBFUTA
Tipolagias Pertiles
HEE -~ E:E:ig A Sel todos
(i sz Dl tos |
L
égdv"dg; ggmig Iny. Seleccion
T Eomes uPnieo
Plsto UPN180
PerfilVago UPNZ00
Eléctrasoldado UPN220
g e URN240
Tibo Fedonde uPnzen
UPNZE0
Impotar todos VPN 300 >
Opciénes: Fieemplazar ~|  Importar
Pronto I UM
Conversion Cam - = Dxf
[D-AASSISTENZA BRFWWAP 516 AN |:|
Fichera CAM [solo chapas) Seleccion
Posicion | Longiud | Larguia | Espesor [[#] Tudos
w2 1200 1200 40
IE] 00 00 1000
w2 1400 1255 40 Ningun
e 1154 230 40
W 1400 1255 40 Iverter
pl2 00 00 15
P22 273 160 ]
p23 180 170 ]
r24 250 200 15
p25 250 200 15
£26 250 235 10 Setup
£ 180 170 ]
pdl 205 170 Bl
ot} e fiey - [

o |

Cancela |

Diametro de bulinadura; |0.3

Largo minimos segmentos: |0
oK

Cerrar ‘

Con la tecla SETUP se pueden definir los colores de los elementos y los agujeros
que insertarle en el Dxf indicando el didmetro minimo de aquellos que convertir.
Activando el apartado Attrib. Seran insertados en el dxf las variables con valor,

En el apartado Prefijo por posiciones él pueden insertar prefijos en el nombre

En la seccion "Polyline" es posible definir si crear polilineas al sitio de lineas en
el DXF sea por el bordo que por los cortes interiores.
En la seccion "Bulinadura” si activara el apartado, le inserta en el DXF al sitio de
los agujeros un circulo del diametro integrado en el apartado "Diametro de

En la seccién "Largo minimos segmentos” es posible definir el largo bajo el que
son eliminados los segmentos presentes en el DXF, éste permitir una correcta
lectura de parte de la maquina por el corte.
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6.2.4.4 CAM -> SPD

Esta utilidad sirve para convertir los ficheros CAM en los tamafios

SPD y SPD Prioridad.

Activar el tamafio que convertir, por lo tanto con la tecla J

seleccionar el directorio de los ficheros CAM.

En el caso de SPD Priority seleccionar la lista materiales

(subconjunto) en el apartado List full path.

=0 SPD Converter
Tipo de Conversion _
Ok
@ SPD (" SPD Friority 5
e

Select CAM to corvert

Pasizione | Prafila [ Dimensioni [
UPN26D 20

02 UPN2ED 1000

03 UPN2ED 000

1 RIGLATOSP30 280041415

2 i

K LA 20 20480

B L1s0z 535233

Comprimiendo la tecla OK seréa ejecutada la conversion. 04 rectn [FTEBSISTEVR GAPTT STV =
\ |
6.2.4.5 CAM -> List

Esta utilidad permite de crear una lista de una seleccion de | camaist
ficheros CAM, por cada fichero CAM sera engendrado una Ficheros Ca Dates
marca individual [DAABSISTENZA GRP\OOT SHGACA J GBupa [ASSISTENZA
Visualiza la ventana a lado: Direstora de b fists y rombre fickerss Fedio: |01

[pesssETENzAGrPooi st || peee [

En la seccion a izquierda se selecciona el directorio donde son Membeels [1 e
los ficheros CAM y el pedido dénde insertar la lista, se tiene que sz | B ||
insertar el nombre de la lista y el nhombre del subconjunto que
serd asociado a todo las piezas (facultativos). ol
En la seccion a la derecha se introducen las informaciones que
serdn insertadas en la lista.

6.2.4.6 DXF -> CAM

El procedimiento permite de convertir un fichero Dxf de una

chapa con agujeros y ojales en formado CAM para conseguir 0O o)

los bocetos de TecnoMETAL.

Después de haber dibujado una chapa y uniforme por colores O O

en es: agujeros, rojos, contorno, azul, inline, verde, atributos

(ciano), y le salvada en Dxf, se vuelve a llamar el

procedimiento de las utilidades de TecnoMETAL y se accede a

la siguiente ventana.

% D 2Cam Se define el directorio donde son los ficheros dxf de convertir y
Directarins A H H 13 H 2
e P o | aqusl donde memorizar losficheros Cam generados “Directorio
Directarios OLIT: ‘D\ASS\STENZAERP\DDWS&E\EAM J ﬂ OUt .

Diatos por caiga, doble click sobre I columna de Iz para programar raya piincipal de copia

Ejemplo:

.<. >

I Espesor | Material [ Pedido I Revision

Copia los datos
I Conidad [ Cierte | Dibuo [ Hotas

s | Elegidas los directorios seran visualizados en la lista central todos
los ficheros que el programa ha encontrado.

Entrar en el Setup y programar los colores de los elementos.

Aguijeros (rojos), contorno (azul), inline (verde), atributos (ciano).
Con un doble clic sobre los elementos podemos cambiar los
valores, ej. espesor, material etcétera.

Si se tienen de los elementos que ej. es iguales mismo espesor, se puede seleccionar la pieza que utilizar
como matriz con un clic en correspondencia de la carta M de modo que un V parea delante del elemento.

Por lo tanto se seleccionan laspiezas que modificar como rayas de Windows (/ Ctrl + tecla izquierdo ratén);
hecho este con un clic en los elementos de copiar (apartados en bajo) y por fin sobre el boton "Copia los

datos".

Ejecutado todas las correcciones con la tecla OK se producen los ficheros CAM.

6.2.4.7 CAM -> Nesting

Este procedimiento crea un fichero con extension. PZZ de intercambio por programas de nesting.

J[E steel&graphics
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% Conversion Cam - > Nesting

[pracam .

Ficheros CAM (solo chapas) Selecion

Posicion | Material | Rota, E

414445 &-108 B30

Todas
< > Hada
Inverso
Nome fichero salida (mes 4 coracteros). [TEST

Wale Anular

J

Para utilizar este procedimiento, se tiene que haber creado en un
directorio sea los ficheros CAM que DXF de las chapas por tratar.

Seleccionar el directorio continente los ficheros, es posible definir cuales
piezas pueden ser girados en el nesting con un doble clic en la columna
Rotar si todo es suficiente seleccionar en la lista Flag Rotacion y
comprimir la tecla Todo.

Se pueden definir si las piezas pueden ser se reflejados con un doble

clic en la columna Reflejo si todo es suficiente seleccionar en la lista
Flag Espejo y comprimir la tecla Todo.

Q{> Nota: Las chapas lagrimadas no pueden ser os reflejais.

En el apartado en bajo insertar el nombre del nesting (maximos cuatro caracteres).
Seleccionar las piezas que insertar o comprimiendo la tecla Todo en la seccién Seleccion.
Con la tecla VALE se confirman las elecciones y creacion del fichero PZZ en el directorio de los ficheros CAM

y DXF.

6.2.4.8 Conversion CAM
En esta utilidad hay dos opciones:

De perfiles viga soldada a chapas: sirve para generar en automatico de los files CAM de perfiles viga
soldada a H, T y vigas a cajoén, los files CAM como chapas de los relativos a los piezas de que son
compuestas (ala superior) alma, ala inferior.

De perfiles conformados a chapas: sirve para generar en automético de los files CAM de perfiles doblados

el file CAM como chapa desarrollada.

Activando el mando aparece la siguiente ventana donde se tiene que [EEEE S
seleccionar el directorio continente los ficheros de convertir por la tecla || P sressemnzssecs =]

Sdlo son visualizados los ficheros CAM de los perfiles admitidos, seleccionar
aquellos que convertir y comprimir la tecla VALE.

Las teclas en bajo sirven para facilitar la seleccion de las piezas que

convertir.

Los ficheros generados para las vigas soldada tomaran el nombre del fichero
CAM de origen con agregado un nimero, _1_2 y _3.

6.2.4.9 Test CAM

Esta utilidad sirve para confrontar si hay files CAM iguales (piezas

iguales marcados de otra manera).

Se tiene que seleccionar el directorio continente los files CAM con

latecla —__1, luego comprimir la tecla Comparar.

Con la tecla Export se crea un réport del resultado.% Nota:
Siempre es oportuno averiguar visualmente las piezas

consideradas pares.

6.2.5 Info

| Contacto comercial... L. . L.
[ Contacto técnico: da la posibilidad de mandar correo electrénico al

Contacte técnico...

Ficheros CAM

@ DePerfilvigss soldads achapas " De Pefil conformados a chapa

Posicién Perfl Material

< I »
Selecion

Todos | Hada | Invittes

oK fnula

(B Test cam

Lista CAM

4
M1 LaM 8 495764260
M1z L504 4079

M3 L3 11507
M14 LAM 6 21454160
M5 L1502 12820

12820
M7 LaM 8 409.05:296,13
M8 L3 182045
M19 LaM B 2961 3n234.52
Mz LaM 12 1801513371
Mz0 LaM 8 403.05:209,34
M1 LaM 8 296.13:234.52
M2z LAM B 199554160
M21 La53 1660 45

Contacto comercial: da la posibilidad de mandar correo electrénico al
despacho comercial del Steel&Graphics. Lanzando automaticamente el
mando "Outlook" se abre con precisado la direccion de puesta electronica.

despacho por la asistencia técnica del Steel&Graphics. Lanzando

automaticamente el mando "Outlook" se abre con precisado la direccién de
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puesta electrénica para solicitar asistencia técnica sobre el funcionamiento
del producto.

6.2.7 Help
He 5 I Help: Abre el presente manual en formado PDF.
Tutorial: Visualiza un filmado de ejemplo sobre el empleo de TecnoMETAL

help engineering.
UriEl Actualizaciones: Se conecta directamente a la pagina WEB para descargar las
Aggiornamenti actualizaciones del programa.
Forum Forum: Para entrar en el Foro del steel&graphics
Asistencia Remota Asistencia Remota: Para enlazarse al soporte en linea por asistencia remota.
Sitio WEB Steel8iGraphics Sitio Web Steel&graphics: permite el enlace al sitio internet del Steel&Graphics

- : Para devolver la gestion de los trabajos mas autonomo posible
) en el TecnoMETAL engineering existen dos diferentes niveles

. . de configuracién:

R General: con esta opcién se introducen los datos de estandard,

Configuracion Pedido... es decir los que son tomados como referencia en la creacion de
nuevos directorios por el empleo del programa.

Configuracidn calculo general... Pedido: con esta opcién se introducen los datos relativos al

Configuracién solucionista... pedido selecto para trabajar con parametros diferentes de los de
estdndard. De este modo podemos aportar modificaciones

Configuracion célculo Pedido... especificas para el pedido corriente sin deber modificar la
configuracion general, y ademas permite de poder trabajar con

Gestion Configuraciones mas pedidos y cada uno con la misma configuracion.

6.3.1 Recorridos

Esta ficha es posible solo encontrarla si es lanzado el mando “Configuracion General”.
El usuario tiene que averiguar que los recorridos precisados sean justos porque el programa funciona
correctamente.

Todos los recorridos s6lo son modificables por el boton _] a la derecha del dato de modificar.

[Tt K g (Cvens! T 1| -Rayade mando
S gery Si activara este apartado, es posible digitar
Asgracin 008ge de sivace® a'es thaces Fardmeton por clO . . .z
Reconses | Cooms | Dbus | OpcioneedD | Lats | Tamete | Extinded manualmente el recorrido de instalacion del
directorio de AutoCAD sin comprimir la tecla

" Raye de mando

= la la derecha, mas alld de que el mando
de ejecucion de AutoCAD.
Activando por lo tanto la voz “Raya de mando”,
se activa el campo de abajo “AutoCAD” dentro
del que se procede con la insercién manual del
recorrido de enlace al fichero ejecutable del
| mismo. Esta opcién ha sido insertada porque
' ‘, / e pudiera ocurrir de deber conectar la abertura de
e e e tude los dibujos de TecnoMETAL a otros programas
Autodesk cual, por ejemplo: Architectural
Desktop, AutoCAD Mechanical etcétera.

ASeCAD: 15 \PROGRAM FRES\AUTOCAD 2008

fotx LK VAM FIES AL TOCAL

Sobre la raya "AutoCAD" que es activada es obligatorio insertar el nombre del fichero ejecutable con la
afiadidura de “%1”. Ejemplo: c:\Program Files\Autodesk\ACADM 2008\acad.exe %1.

» AutoCAD
Indica el recorrido de instalacion de lo ejecutable de AutoCAD atravieso el que el propio AutoCAD es

conectado y lanzado en asociacion con el aplicativo TecnoMETAL. Por la tecla _l es posible cambiar este
recorrido conectando, por ejemplo, TecnoMETAL a AutoCAD 2010 o AutoCAD 2011.

» Fonts
Indica el recorrido de los estilos de texto que son utilizados por el aplicativo TecnoMETAL.

» Dbase

steel&graphics
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Indica el recorrido donde estan presentes las bases de datos del programa. Para programar correctamente el
recorrido hace falta seleccionar la carpeta en el directorio donde han sido instalados las bases de datos.

» Catélogo
Indica el recorrido de enlace al directorio "Cat" contenido dentro del directorio principal de TecnoMETAL. El
directorio "Cat" es reservado para contener todos los dwg relativos a los bloques personalizados por el
usuario.

» Librerias
Indica el recorrido de enlace de las librerias utilizado por el TecnoMETAL.

% Nota: No selecciones el subdirectorio relativo a la lengua del programa utilizado.

» Template
Indica el recorrido de enlace al directorio donde los "Template” se encuentran, formatos, que son utilizados en
el 3D - 2D por la misa en mesa del dibujo. Los formatos son dibujos dwg, y pueden ser personalizados por el
usuario.

» CAM
Indica el recorrido de enlace de la carpeta donde se quiere que sean puestos los ficheros CAM creado con
TecnoMETAL2D, 4D y PRO.
Si se desea que ésta sean salvados en la carpeta CAM de los relativos pedidos basta con comprimir sobre el
pulsante PEDIDO (Aconsejado).

% Nota: Comprimiendo la tecla _l es posible seleccionar el directorio que cambiar.

6.3.2 Colores

(TecnoMETAL Setup [Default] | &l Esta ficha es posible encontrarla estando sea
i | e | Ianzand“o el mando .(,:onflgqracilon Generall' qué el
| Recomdos Cobres | Dbo | Opcones3D | Lsta | Tomdeda | Esténdard | mando “Configuracion Pedido” por la presion de la
Colores 20 Colores 3D tecla “Setup” de el Ambiente Integrado.
Layer |  Color| Name | » Layer | Color]
S m S Ges 0oz . .
M W M U o7 En esta ventana es posible modificar el color y el
s j 2 o || [ E; nombre y el espesor de linea de los layer que son
A 02 A Chapes s utilizados por TecnoMETAL engineering.
R s TR amMa 04 ifi i
o N e 02 Para qulflcar los valort_as p'rogramados, ,ejecutar un
inune B3 INUNE rtedecencias m doble clic con la tecla izquierda del raton sobre el
7 { 144
e H Yomstee » elemento, por los colores, se accede al tablero
o a; e pintas, por el nombre es visualizado el cursor por la
IN INF g .z
e e B modificacion.
Tipolnea Eges: [Purto Linea - Para cambiar el color de los elementos
Toolnea Un: [PutoLinea  v] tridimensionales, se accede siempre con el doble
clic.
Ok | A | sopica |

Los layer vy colores utilizados por TecnoMETAL 2D (Colores 2D)

S Linea sutil

M Linea mediana

G Linea grande (ej. borde de los perfiles)

F Linea fuerte

A Linea para los ases (punto y linea)

TR Linea rasgueada

SC Linea de esquema por las torres

INLINE Linea por cortes interiores de los perfiles o chapas

SIMB Layer donde son puestas las simbologias

HOLE Layer donde son puestas los agujeros

DETAIL Layer donde vienen los ataques laterales en las vigas automaticas
INFO Layer donde son puestas las informaciones (recortes, vigas etcétera)
TRACE Layer donde son insertados los bloques por las informaciones de
posicionamiento marcaje y bulinos en las piezas.

GRATING e GRATDIR utilizados en el procedimiento emparrillado

LAYOUT Por el dibujo de los unifilares

SBS MARK POS BOLT Utilizados por la insercion de los marcajes
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Los colores utilizados por TecnoMETAL 4D (Colores 3D)

EJES Los ases de base en los unifilares

UNIF Las lineas que forman el unifilar automatico

HILOS La numeracion de los ases en el unifilar

PERFILES El color de los perfiles

CHAPAS El color de las chapas

ELMQ El color de los elementos al metro cuadrado

REF.LOCAL El color de las lineas de construccion

INTERFERENCIAS El color de las interferencias entre elementos

TORNILLOS El color de la tornilleria

SOLDADURAS El color de los blocos de la soldadura.

6.3.3 Dibujo

TecnoMETAL Setup [Defautt] &= Esta ficha es posible encontrarla estando sea lanzando el

Cadligo de Estogue pars a& chapas | Parimetros para clculo | mando  “Configuracién  General” qué el mando

otres | Cor  Dete | pesex0 | s | Fewinan | o || «Configuracion Pedido” por la presion de la tecla “Setup”
Desenho protétipo |D STEELNTECNOMETAL\TECNOMET2007.DWG J de el Amblente |ntegrad0

Textos

En esta ventana es posible modificar las impostaciones
iniciales en la creacién de un nuevo dibujo.

Dibujo prototipo

Cada vez que es creado un "Nuevo Dibujo" por Ambiente
Integrado, el programa hace un copia de este fichero
prototipo atribuyéndole el nombre indicado por el operador

Escalz 30 1:(100 Entidade: | Layer hd

Escda 2D 1:[10 Visias: [Europsia =]

LTScale: |10 Dist Vistas: |20

de o .g..jbauf - Bemertos 30 en fase de creacién del dibujo mismo.

e de segmentos no furo: hd - 7 . . . . . .
e B :am NS Los "Dibujos prototipo” es contenido dentro del directorio
. v | P principal de TecnoMETAL engineering.

Este dibujo contiene los estilos de cuota y las varias
| configuraciones adecuadas al correcto funcionamiento del
oK Annula ‘ Applica |l aplicativo TecnoMETAL.

Por la tecla _I es posible cambiar este recorrido para poder elegir otro "Dibujo Prototipo" personalizado por
el usuario.

Se aconsejas utilizar:
TECNOMET2007.dwg Por AutoCAD 2007 — 2008 — 2009 — 2010 -2011

% Atencion: si se modifica o crea un dibujo prototipo es necesario abrir el dibujo solo con AutoCAD

y no con TecnoMETAL; de otro modo también se salvarian en el dibujo las informaciones del setup y
ya no seria posible modificarle luego del programa.

Textos
En esta seccion es posible definir y administrar la configuracion de los cuatro estilos (Style) de texto estandar
que son utilizados por el aplicativo TecnoMETAL

Textos 1 (utilizado en las cuotas);
Stie | Font | at A [ inc.| ol | Layer y 5
] romans 28 07 oLl7 =T 2 (utilizable por creacion de tableros);
2 monoxd 28 o7 o7 Txm2 o _
3 romand 5 07 0@3 TXT3 3 (por dicciones medianas);
4 romant 7 07 04 TXT4

4 (por dicciones grandes).

Por cada uno de estos estilos de texto es posible modificar el (Font) la altura de prensa (Alt) que el programa
adaptara en automatico a la escalera del dibujo. La amplitud del texto (A..) la inclinacion del mismo (Inc.) el
color (Col) y el nombre del layer (Layer) donde sera puesto.

Para seleccionar un diferente Estilo de texto, o para cambiar de ello una caracteristica como la amplitud y la
inclinacién, hace falta hacer un doble clic, con la tecla izquierda del ratén, en proximidad del dato de editar.
Se abrird asi el menu por la eleccion del Font o bien un campo a fondo blanco por la editacion de los valores
de Amplitud e Inclinacion.
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Después de haber programado el valor deseado hace falta comprimir la tecla <Enter>, de teclado para
confirmar el dato y para pasar al editacion de otro valor.

>
>

Escala 3D es la escala que sera tenida en el dibujo 3D en el unifilar.

Escala 2D es la escala que sera tenida por los textos, las cuotas y el tamafio de los bloques en el
marcaje en el dibujo 2D

LTscale es la relacién que es adoptado por las lineas diferentes por la continua, este valor es
multiplicado por la escala adoptada.

Entidad es posible definir si el dibujo 2D sea puesto sobre los Layer especificos o bien sobre los
Colori atribuidos. Por ejemplo si en el dibujo de un perfil 2D, el contorno seré insertado en el layer
G (0 con el nombre definido en la configuracidon colores) si definimos Entidad = Layer
mientras si definimos Entidad = Color sera insertado en el layer actual con el color Verde (o con
el color definido en el la configuracion colores).

Vistas se puede optar por las vistas europeas o americanas, éste es utilizado en el dibujo 2D, por
ejemplo por el import de los fichero CAM o el dibujo de vigas 2D o columnas 2D.

Dist. Vistas es el espacio que valdra obligado entre las vistas en el dibujo 2D de las Vistas este
valor sera multiplicado por la escala dibujo definida.

En la siguiente seccién se definen algunos parametros por el dibujo 3D

Optimizaciones 30(globall Nimero de segmentos en los agujeros sirve a tener una
. . mejor o peor definicién de la representacion gréfica de los
Murmero de segmentos en los agujeros: |4 -

agujeros o cilindros en el 3D.

I Habilita funciones dibujo emparillada

En el CAD tridimensional no existe el sélido cilindro, ésta es

salva oy Al [Ningun soiido [ formado por una serie de cufias.

Este parametro define la cantidad de cufias que utilizar en el dibujo 3D.
Mas este valor es bajo mayor sera la velocidad de generacion del dibujo
3D, es aconsejable tener bajo el valor durante el trabajo, al término es
posible salir del dibujo, definir un nUmero més elevado, por lo tanto reabrir
el dibujo, éstas seréa regenerado con las nuevas impostaciones.
Consideraciones: En una estructura mediana normalmente tenemos
2500 tornillos. Cada tornillo es compuesto por un cilindro, mas dos
cilindros por la arandela (arandela y agujero de la misma) y minimos dos
agujeros sobre piezas por un total de 5 cilindros, si tenemos un nimero de
segmentos de 4 tendriamos 5 x 4 x 2500 = 50.000 soélidos, si tenemos un
namero de segmentos de 20 tendriamos 5 x 20 x 2500 = 250.000 solidos,
éste hace la importancia de este parametro por la agilizacién del dibujo
3D.

Habilita funciones dibujo emparrillado este parametro si activo dibujara los pinchazos en los emparrillados,
también por esta operacion como la anterior es aconsejable no activarla durante el trabajo, al término es
posible salir del dibujo, activarla, por lo tanto reabrir el dibujo, éstas sera regenerado con las nuevas
impostaciones.

[ Hahilita funciones dibujo emparrilado Iv Habilita funciones dibujo emparillada

Salva dibujo 3D
También permite la visualizacion de objetos 3d a usuarios que no tienen el TecnoMETAL.

» Ningun sdlido en este caso si es abierto el dibujo por un usuario que no posee TecnoMETAL, no

lograra visualizarlo con el solo Autocad, las dimensiones del DWG son reducidas.
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» Solo Wireframe en este caso si es abierto el dibujo por un usuario que no posee TechoMETAL,
lograra visualizarlo con el solo Autocad solo como lineas de bordo, las dimensiones del DWG son
mayores acerca del 15%.

» Wireframe + shade en este caso si es abierto el dibujo por un usuario que no posee TecnoMETAL,
lograra visualizarlo con el solo Autocad sombreado, las dimensiones del DWG son mayores acerca
del 40%.

En la siguiente seccion se definen las plumeadas por la visualizacion la parte superior en los elementos al
metro cuadrado.

Elementos al mc

Plumeadas: |;.'.,N 5|37

En el apartado plumeadas insertar
el nombre de la plumeada, tiene EE!

gue ser uno de aquellos cargado
Color: .5—L| por autocad, en el apartado color -
— elegir el color y en el apartado [
Escala: 250 escala la escala que aplica.

6.3.4 Opciones 3D

TecnoMETAL Setup [Defaul] X Esta ficha se puede encontrar lanzando el mando "Setup
Asigracion cidgo desmacénaleschapss | pammemssorcs ||| G€NEral” o bien el mando "Setup Pedido” comprimiendo la
F::cumdus | Colores | Dibuio :DucnogesBD | Lsta | Tomilea | Estandend | || tecla "Setup" del Entorno Integrado.
larcaje -»Cam , . . e . .
- e e En esta panordmica es posible modificar las impostaciones

. r ﬁ‘r!'\rgw\:ala\nnmhredela 1 — i por el dIbUJO 3D

| | oot 21| poax [z - Seccién Marcaje:

| | rermeionsio g Fos.v. [172 - Si activada la casilla (1), en el marcaje sera puesto el mismo

||| ™ et e 6 ot o nombre de la marca a la posicion principal de las marcas

e [ 2 s || TS Compuesta_

| r— e Si activada la casilla (2), en el marcaje seré puesto el mismo

I | Toemnobmo: 15| | _ Stkoconaider didmero nombre de la marca a la posicion principal de las marcas

L I exdemo en el desamolle de los B

M | Toll. HCrapas 05 s ur_1|ca. . - -

i — T Si activada la casila (3), en el caso de vigas
Electrosoldadas, seran puestos a las posiciones de la viga
los sufijos:

S 30520 | por la platabanda inferior,
A por el alma,
ok | _#mi | w9 |15 por la platabanda superior.

o &g MK
@ MK33_A
& K3
@ [(MK33_5]1
Seccion Confronto piezas iguales:
En esta seccion se pueden establecer las tolerancias que aplicar a las piezas por la comparacion entre piezas
iguales.
Ejemplo: Tenemos un perfil con largo 847.00 y uno parecido pero con largo 847.03; si en la tolerancia largo
ponemos 0.1 seran reconocidos como probables iguales.
Por las ldminas podemos indicar la tolerancia por la altura (H) y el ancho (B).
El algoritmo por el reconocimiento de las piezas iguales, marcas o bien posiciones, verifica que el volumen (a
lo neto de pinchazos y cortes) sea coincidente con una tolerancia del 3*1000 del volumen mismo.
Para ser declaradas iguales las piezas tienen que regresar en todo caso en la tolerancia del volumen.

Seccion 3D->CAM:
Si se activa la casilla Siempre Marca, sera insertada la informacién por el marcaje en el file CAM generado en
automatico, y sera posible seleccionar a la derecha su nivel.

Elegir si en el marcaje tiene que ser puesto el nombre de la posicion o la marca y la posicion en la pieza Xy Y.
En la casilla "Numero de segmentos que calcular en el desarrollo de los tubos" se introduce el nimero de
segmentos con el que sera extraido el file CAM desarrollado del tubo trabajado (min. 40 max 500).

Con el check "Solo Considera solo diametro externo en el desarrollo de los tubos" se puede seleccionar
si el desarrollo del tubo tenga que solo considerar los puntos del diametro externo del tubo o s6lo tome en
consideracion los puntos de contacto interior al espesor del tubo que estan a contacto con la superficie con
respecto de la que el tubo es cortado.
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Stili 3D -> 2D
TecnaMETAL Canfiguracian 30-2D =) En esta seccién se pueden definir directamente los
st [ =] Muevo | Conn | o | pardmetros por la extraccion automatica de los dibujos
Elementos ]V\stas I Upc\ones} Pos\ciunes] Marcas} Coniuntos] Tablero Malcas] TahleroAgﬂL 2D del mOdelo 3D
Dibujo Creacion Diccion
Vistas Long.  [Europea 7] | [Fios 5| Toeeass || Teee En la casilla Estilo se puede seleccionar el nombre de
Vitas Lat lsumm % T un estilo de extraccion, si el nombre es Position es
Mineaciér:  [Flemerto =] Eﬁs‘%ﬂ ‘ —— asoplado por estandard con Igs posiciones, si I\_/Iark
VitaFronat [Mosde =] | | [Pofie L seré asociado con las marcas, si Assembly a las vistas
ool | | cn | [Eioe de junto. Con la tecla Nuevo se puede generar un
oo - ot Soetaos NENEE 3] nuevo estilo, con la tecla Copia es posible generar un
W barcsie N P estilo nuevo con las mismas opciones de aquel activo.
Con la tecla Borra se puede eliminar el estilo activo.
Sali

Ficha Elementos

En la seccién Dibujo se define el tipo de vista (Europea o Americana) por las vistas longitudinales y laterales,
por Alineacion se puede optar por Elemento o Modelo (ejemplo: una columna con opcion Modelo sera
vertical, con opcién Elemento estara horizontal).

Cuando se crea un dibujo 2D, la pieza es alineado tomando como referencia (vista frontal) la alma de la
posicion principal (por lo tanto también es considerada su rotacién en eje). Por las posiciones secundarias la
alineacion siempre es elemento. Las vistas de plano de conjunto no tienen en consideracién estos tipos de
alineacion..

Vista Frontal se puede elegir entre Modelo (la vista tendr4d a mano izquierda el punto inicial de la pieza
principal) o bien elegiendo Sureste serd visto del bajo o de derecha (guarddndose el modelo de lo alto),
elegiendo Noroeste ser visto de lo alto o de izquierda.

ALINEACION MODELO

MK1 MK2
MK1 MK2 ALINEACION SURESTE
MK1 MK2

ALINEACION NOROESTE

MK1 MK2

En la seccién Elementos se puede elegir si insertar las Dimensiones (cuotatura), el Marcaje, marcas y
posiciones, el Tornilleria, sélo en las vistas de plano de conjunto, mientras si también soldara a la pieza en
las marcas compuestas y la Diccion, definida a la derecha. Soldadura permite de seleccionar el tipo de
soldadura, UN o AWS, y de poner las informaciones en el dibujo por luego poder insertar la indicacion.
Soldadura Automaética indica en automatico la soldadura en el dibujo 2D.

En la seccion Creacion Diccion se puede engendrar la diccion que serd insertada sobre los perfiles en el
dibujo 2D. En las vistas de plano de conjunto sélo es insertada la diccion de las marcas individuales o de la
pieza principal en el caso de las marcas compuestas, mientras en la extraccién de las marcas compuestas
s6lo es insertada sobre la pieza principal, es posible también insertar la diccién en la extraccion de las
posiciones. Para crear una diccion, de la lista seleccionar el tipo de informacion que se quiere visualizar sobre
el perfil; y luego comprimir la tecla Afiade Sobre o bien si queremos sea integrado bajo el perfil comprimir la
tecla Afiade bajo. Las teclas Borra sirven para borrar las elecciones superiores o inferiores

Ejemplo:

Profile Space Line Space Lenght en el 2D sera visualizado HEA300 - 3750
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Ficha Vistas TecnoMETAL Configuracion 3D-20 [é]
En la seccion Vistas se pueden elegir || Estio: [Wark ~| huevo | copin | Bonar |
(I.\:Auallfs vistas ?k))(ltra.er erl el dlbll'llo 2D Elementos  Vistas ]Dpciones] Posiciones] Marcas] Eoniuntos] Tablero Marcas] Tablero g 4] *
ark: es posible insertar en las varias
. p . . Wistas Insercidn
vistas las informaciones para ejecutar Mak  Rangs v | |
un marcaje de las posiciones no en v Ao w [0 [ | | Distanciaminima
lista. Si es utilizado en los Juntos es .
. . [~ Bajn r |n r |1n
posibles insertar la marca.
I Izquierd 0
Range: con esta opcion es posible ver e | L
. . v Derecha [ |0 -
solo una parte de una vista. Despl: |10
i 1]
I y - . . [~ Posterior [ ™ Compactas
nv: considera el Range final en vez de [v Posiciones en
lo inicial 9 Il P r laz Marcas
En la seccion Insercion se define la
distancia entre las vistas (sera ok | Sali
multiplicada por la escala del dibujo). \
—_— - - - —— - doET
| ‘ || L=z RANGE
500 -
P +
—_— ] =N
NE Y RANGE + INV.
500
e

Seleccionando Linea de eje sera dibujada la linea del e

En la casilla Offset se define la saliente de la linea con

je de la pieza.

respecto de la pieza.

Compactas posiciones en las marcas define si en las marcas soldadas, por la misma posicion, tiene que ser

integrado un bloco por cada posicion presente en el
cantidad total de las posiciones.

dibujo con cantidad 1 o bien un bloco Unico con la

TecnoMETAL Configuracion 3D-2D

==

Ficha Opciones

=l

E\emenlos} Vistas  Opciones WPDsiciDnes] Malcas] Camuntas] Tablera Marcas} Tablero Ag 4| ¥

Estila: ‘View Mugvo | Copiar | Bormar |

Dimersidn
Oifsety1: |10 Offset Y |10

Offset w Angulo de las Marcas

Visualizacion agujeros

 Aguieros reales

* Simbologia

Maz. Inclinacion agujeros en seccion: |2

Investiga Arcos

Offzet p Angulo de las Soldaduras |

En la seccion Visualizacion agujeros se define si
en las vistas sean visibile los foros como circolo o
bien como simbolos de TecnoMETAL.

En la casilla Max inclinacion agujeros en
seccion se define la distancia entre punto inicial y
final del foro, bajo la que el simbolo sera lo de los

[v Crear arcos de poligonal externa v Pefil ., .
[ Crear arcos de poligonal interna Distancia Minima: |5 fO.r::)S én seccion, SObre el SImbOlO de' fOI’O en
Mumero segmentos Ci[EUHfE[EI’]EiE’S_ Default v Agujeras vista.
Murmero segmentas arco: ’57 Drefault I™ Cuctas progresivas
Ejemplo:
} 25 } 2.5 . . . . .
si la distancia definida es 3
| | 3>2.5 seravisualizado como en A
| | Si la distancia definida es 2
| : 2<2.5 sera visualizado como en B
A T B |/

En la seccién Investiga Arcos es posible definir cémo dibujar arcos, considerando que en los solidos los

arcos son lineas partido.
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Ejemplo:

Dibujo del sdlido:

Si s6lo activara la funcién "Crear arcos de
poligonal externa" sera dibujado en el 2D

Si so6lo activara la funcibn "Crear arcos de

poligonal interna" seré dibujado en el 2D

La opcion "Numero segmentos circunferencia" define de qué numero minimo de segmentos sera
considerada circunferencia, bajo este nimero sera considerada poligonal.

La opcién "Numero segmentos arco" define de qué numero minimo de segmentos sera considerado un

arco, bajo este numero sera considerada poligonal.

En la secciéon Dimensiones se define la distancia de los cuotatura.

Offset Y1 es la distancia entre el bloc de notas de la posicion y la  vm \

primera linea de cuota.

Offset Yn es la distancia entre las cuotas..

260
‘0\‘
Lja":

Offset y Angulo de las Marcas y Offset y Angulo de las Soldaduras en este ventanas son programados
las dimensiones por el posicionamiento de los bloques del marcaje y soldaduras.

Offset y Angulo de las Marcas u

-
Dffset |E| Cancel |
Angula Flecha: IEU

Offzet =

Offset Y (Ys) soldaduras es la distancia entre la
pieza y el blogue de la soldadura..

Offset X es la distancia entre los bloques de las
soldaduras, esta medida permite que los bloques no

se superen.
Angulo Flecha es la inclinacion de las flechas de las

posiciones.

{" Cuotas progresivas (C) seran
progresivas (solo por el dibujo de las posiciones).

a0
130/

G

C—r =

I

Offset y Angulo de las Seldaduras

Offset 3 |11
Offsat v |3D Cancel |

Angulo Flecha: I'IE‘

Offset Y (Ym) marcas es la distancia entre el bloque
de la soldadura y aquel de las posiciones..

Offset X es la distancia entre los bloques de las
posiciones, esta medida permite que los bloques no

se superen.
Angulo Flecha es la inclinacion de las flechas de las

soldaduras.

Elegiendo Perfil (A) sera cuotado el perfil de la pieza

Agujeros (B) seran cotizadas los agujeros

insertadas las cuotas
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Ficha Posiciones TecnoMETAL Configuracion 30-20 ==

. . . Esl\lu.lPDSIhDﬂ j Nueva | Copiar | Borar | L
Estas opzione son validas solo por el dibujo 2D de _ _ _ :
|aS pOSiCiOneS. E\ementos] Wistaz I Opriohgs  Posiciones IMarcas] Eomuntos] Tablero Marcas] Tablero Agu|em]

e H Escala & Templat
S“e puede optar por Escala fija o bien Template rsqu Peso posicin — 0
f|]0. & Templas o @ Peso Teoico PesoMeto  © Peso Meto SinAguieros I
Con Escala fija, el procedimiento inserta el dibujo I |
~ s - . - - scala 1
en _e_I tamafio minimo deflnl_do en la Ilsta_ en bgjo, — dctudliza Templale |
verifica (partiendo de lo primero de la lista) si la . ST o ] Tema T e
. . |

pieza con las vistas selectas y las cuotas entra en 20,00 1200( 17800 237.00|TP_IS0_A4VERT dwg P |

H Hoo H 21.00 48.00 265.00 151.00|TP_IS0_A4.dwa £
el espacio delimitado de LX (horizontal) y LY i 5300 30000 22900|TP 150 A% e =
(V(.:)r.t|ca|)_ B . 2500 G200 55400)  35300|TPISO_AZ dwg & t
Eligiendo Template fijo se puede seleccionar un
solo template y en la casilla Escala se pueden S0
insertar las escalas de adoptar partiendo de la

menor y separadas de coma, €j. 10,15,20,25

Peso de la posicidn: en esta seccion se decide el tipo de peso que se quiere insertar en el boceto de la
posicion, las opciones son: Pesto Tedrico, Peso Neto, Peso Neto Sin Agujeros.

O O
H
O O O O
O O
Pesto Tedrico Peso Neto Peso Neto Sin Agujeros

. . . - Add ~ C
En la lista inferior se pueden definir los template que usar: con la tecla se afiaden y con la tecla Tl se

A . - b . .
elimina aquel seleccionado. Las teclas _l _| sirven para ordenar los template insertados.

En la seccibn Template se encuentran las
informaciones por la insercion del dibujo y tablero.

Con X,Y es indicado el punto de origen del area de
dibujo con respecto del punto de origen del
template que tiene que ser 0,0,0. Mientras con
LX,LY se define las dimensiones del area de
dibujo. Tab1X TablY es el punto de inserciéon del LY
Tablero. Estos valores de estandard son definidos
en el file TemplateDIM.ini presiente en el directorio
TEMPLATE\ESP.

Estos valores pueden ser modificados con un
doble clic del ratén sobre el valor o bien en el
TemplateDIM.ini, en este caso utilizar el mando
Actualiza Template.

En los template se pueden insertar atributos por la
insercién de los datos de la posicion, ver apéndice ES.
Los template son dibujos definibles del usuario y de
estdndard son insertados en el directorio
CA\STEEL\TECNOMETAL BIM\TEMPLATE\ESP.

Las Preparaciones sélo son indicadas en las
posiciones extraidas sea en Singledrawing sea en
Multidrawing. Se pueden seleccionar cuatro tipos de
posicionamiento que soy De lo alto en bajo, a la
derecha - De lo alto en bajo, a mano izquierda - De
izquierda a la derecha, para arriba - De derecha a
mano izquierda, para arriba.

Para personalizar los bloques se tiene que ir en la

iwtml._rs

Tab1X

-'e;‘@f{; +w .
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carpeta c:\Steel\TecnoMETAL BIM\Lib\Groove.

TecnoMETAL Configuracion 3D-2D [ 2 ) FichaMarcas
Estlos [ Mark =l _twewo | o | B || 55 impostaciones de la ficha marcas son
Elementos] Yistas ] Opeiones | Posiciones  Marcas I Eoniuntos} Tablero Marcas] Tablern Aguiero} I las mismas de la ficha posicionas.
Beerl & Tenpkie La ficha marcas tiene en mas la posibilidad
& Escalafija |l de insertar el Tablero Posicionas y el
" Template fiio | Tablero Soldaduras.
Escal : [10 | El punto de insercion del tablero posiciona
' : es definido por TabX y Taby.
Template: Actualiza Template . X C,
- | 7] =] o T T R - El punto de insercibn del tablero
Al Al emplate L na ] .
25,00 BR.00 800,00 527.00 E42.00 10.00|TM_ISO_AT) = - soldaduras es dEflnldO por Tab2X y
2500 g5.00| 554000 353.00) 39600 10.00{TM_ISO_a2. —l Tab2y.
25,00 h3.00 380.00 229.00 222.00 10.00{THM_ISO_A3. _ v Los Va|0res de |05 Tableros hacen
1 0] r Elim t referencia al punto de origen del template
que es 0,0,0.
ok | Sali |
TecnoMETAL Configuracion 3D-2D @1
E stila: |View j MHuevo | Copiar | Borrar | I FiCha CO njUntOS
Elementos] Vistaz ] Opeiones | Posiciones | Marcas  Conjuntos l Tablero Marcas] Tablero Aguiero}
Escala & Template Las impostaciones de la ficha conjuntos
& Escala fija il son las mismas de la ficha posiciones y
" Template fijo L marcas.
Escala 1: |3U M
Template: Actualiza Template I
X [ ] <] L [ Template [ i
25.00 7200 800,00 BO7.000TY_ISO_AT.dwg - |
25.00 7200 554.00 333.00|TY_IS0_AZ dwg
25.00 7200 380,00 210,000 TV _IS0_A3.dwg v
25.00 F200] 114800, TR3.00|TY_ISO_AD.dwg Elim t
ok | Sali |
Ficha Tablero Marcas
)
TecnoMETAL Cenfiguracion 3D-2D &
Estas opciones son validas por el dibujo 2D
de Ias marcas E stilo: |View j MHuevo | Copiar | Borrar | H
Se puede definir si insertar el tablero y Si Elementosl ‘istas ] Dpciones] Posiciones] Marcas] Cohjuntog T ablero Marcas l Tablern Aguiem]
!nsertar el tItU|O’ en e_Ste caso se tiene gue Iv Inzettar Tablera v Titulo |L|STA POSICION POR 1 MARCA Marca |EAN| Can. I
insertar en las casillas a lado el texto
deseado Columnas Estila y Altura rapa '
En la lista inferior se puede definir cuales Fisld | 7! Label | Len | Dec | - :| Tinde: 4 « B |
informaciones insertar en el tablero, e vl O ||| a3 = 8
. ) | a 4 0 .
editando su valor con un doble clic sobre el DES_PEZ [C |Deser 14 |0 |2 Rava |1 > 5
campo. En la casilla abajo viene provisto el LAR_PRO N (Lar 5 10 Iserciére Colores Lineas !
SPE_PRO |M |Sp. 3 a - Etemas
ancho del tablero. _ LUN_PRO N Lung. 5 |0 Ao - lznuierds - O+ ~
Si el ancho de la columna Len viene puesto MAT_PRO[C [Mat |7 |0 Direccidn: Inemas [z
- F Y b PUN_LIS [N [P.Ln. |6 1 = ’? Hacia abajo - Linea O -
a 0 no sera insertada. Las teclas _| _l
sirven para ordenar la lista. ok | s |

En la seccion Estilo y Altura se pueden definir los estilos y la altura de la rayas por el Titulo, el titulo de las

columnas (Label) y las rayas de la lista.

En la casilla Insercion se define el punto donde sera insertado el tablero en el punto definido en el template.

En la casilla Direccioén la direccion de la lista.

En la casilla Color lineas se seleccionan los colores por las lineas.

% Nota: Estas configuraciones vienen insertadas en la sub directory DAT del pedido (SETUP.XSTYLE);
cuando se crea un pedido viene insertado aquel definido en el setup general.
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Ficha Tablero Agujeros TecnoMETAL Configuracion 3D-20 =
Est: [View =] muevo | o | mona | |l
Se puede definir si insertar el tablero al interior del dibujo Elements | Vistas | Opciones | Posicones | Marcas | Conrios | Tablero Marcas | Tablera Aguiera |
de las posiciones. ¥ Insercién teblera i
) . . Oiigen de los agujeros: Ao - lzquierds | f
Origen de los .foros. con esta opcidn se define donde se Y S - |
encuentra la origen de los foros.
Posicién del tablera con respecto de la posicién |
., ) Baio - M
Numero de rayas: con esta opcion se selecciona el
numero de rayas del tablero.
posicién del tablero con respecto de la posiciéon: se T
decide donde vendra insertado el tablero.
Ficha Tablero indices TecnoMETAL Configuracion 3D-20 =
Estly [view =] Huewo Copiar | Bonar |
Para insertar el tablero de las revisiones. Posicares | Marcas | Coniinos | Tablro Mercas | Tabers Acura indicesde latabia | Lag o4
Las impostaciones son las mismas del Tablero I seta oo [ Tk |
Posicionas.
Fiekd T [Label | Len _| 4 B
1Doe_MOD M |Index 2 m ’57
DAT_MOD (D [Date 10 _I
NOM_DIS [T Dels\gnel 20 e 5
NOT_MOD [T [Maote 255
Eisio - Derecha ()
(gl
287
[ [Hacia ariba — ~] [O7 -]
Ficha Tablero Soldaduras TecnoMETAL Configuracion 3D-2D =)
Estilo: [View =] Mueve Copisr | Bonar_|
Las impostaciones son las mismas del Tablero Coriunics | Tablero Marcas | Tablero Aguiero] ndicesde o tabla Las soldaduran Tetla | 4[|
Posicionas. I Insetar Tablers [7 [
= g
E 3 6
5 C |weld Tyn|20 T 7] s
FLT_DIM1 M |Fillet1 Dim|9
FLT_DIMZ  |M |Fillet2 Dim|3
WD LEN [N Tut;mems Eaio - Derecha 0+ -
[mE]
84
’_ [Hatia smins <] ||:|7 J
Sal
6.3.5 Lista
TecnoMETAL Setup [Default] — &=al)  Esta ficha es posible encontrarla estando sea lanzando el
Asignacién codigo de almacén a las chapas I Parémetros por célculo 1 mando “Co nflg urac I é n Gen eral " qUé el mandO
Recoridos | Colores | Dbuo | Opciones3D  LUsta | Tomileis | Esténdard | “Configuracic’m Pedido” por la presién de la tecla
Prefijos/Num Subassembly Marcas « » .
[No.. [Pd. [ start | V. Col. [ M..] V.. Col. [ M.~ Setup de el Ambiente Integrado._ . . .
S: 5 vV IEE bw v EE b En esta ventana es posible modificar las impostaciones
pa 1 vBEe e e | por todos los parametros relativos al marcaje del dibujo.
Y gj o En la seccién “Prefijos/Num” se introducen o se
v om - | modifican los prefijos y los numeros de salida de
Marcasion tomillo P— E— \ Subconjuntos, Marcas, Posiciones con un doble clic de
W Unficacién = AN v ami. | |[| la tecla izquierda del ratén, en proximidad del dato de
W C me b v 02 at i
= o = = : editar.
v Oz mat v 02 da | | .
02 not 02 ra I % Nota: el valor de insertar dentro de los apartados
v 02 lin ar lin " " L. . .
0z ot < N Start" puede ser numérico, ej. 1, 2, 3, etc..) o literal,
| ej.a, b,c,etc.)

Las secciones "Subconjuntos, Marcas, Posiciones,
| Tornillos" son listas en las que es posible
| congelar/descongelar y cambiar color a los layer de los

[ ok | Al wos ||| blogues de marcaje.
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% Nota: para modificar los parametros en estas listas es necesario un doble clic con el ratén sobre el
valor de cambiar. Mientras el "V" activando delante el elemento éste resulta visible o viceversa es
apagado y hecho no visible.

En la seccion “Marcacion tornillo” se elige si en la diccidon del tornillo en los conjunto derivados por el 3D
sean afiadidas Unificacion y Clase.

6.3.6 Tornilleria

TecnoMETAL Setup [Defaul] . S =T Esta ficha es posible encontrarla estando sea lanzando
Asignacion codigo de almacen a las chapas 1 Parametros por calculo I el mando “ConflguraCI()n General ” qUé el mando
Recoridos | Colores | Dibsio | Opciones3d | Leta  Tomikis | Esténdard | “Configuracion Pedido” por la presion de la tecla
6 & = “Setup” de el Ambiente Integrado.
| En esta ventana es posible modificar los parametros
A relativos a los agujeros.
e = = : el | Por cada diametro de perno es posible variar la pinza
8(5/16) [ 20 o 150 I (A) el paso (B), la tolerancia (valor afiadido al diametro
lil_?ii-% B I e A | nominal del perno para ejecutar el agujero), el espacio
14\'5/1!5"} 1.0| 0.0 450 220 | por |a ||ave de| perno (C)
16 (5/87) 1.0 300 50.0 24.0]
180116 10| s0| ss0| 260 I % ) - ,
20 (3147 10| e e 290 Nota: para modificar los pardmetros en esta
22 (7/87) 1.5 45.0 65.0) 31.0 I .z . . . 7
201 15| 00l soo| 30 | secci6n con un doble clic de la tecla izquierda del raton
27(11/8% 1.5 60.0 85.0 39.0 imi i
e I B B | en proximidad del dato de editar.
33(13/87 1.5 700 100.0 470| =
U
i
oK | Anruls | Appiica ‘

En varios procedimientos del programa, es solicitado el didmetro del perno y la cantidad, con base en el
didametro selecto, el programa ejecutara los agujeros con diametro igual al diametro nominal, 8, 10, 12 etc,
aumentado valor de la columna Toll.

Y asumird como orillo el valor de A.y por paso el valor de B.

Por ejemplo si utilizamos un perno de 5/8", nominal 16, y en la columna Toll. Es insertado 1, sera ejecutado un
agujero de diametro 17.

6.3.7 Estandard

TecnoMETAL Setup [Default] - - B==| Esta ficha es posible encontrarla estando sea lanzando

Asignacitn cédigo de almacén a las chapas I Parametros por calculo 1 el mando “ponflgur_aCIOn General" que el mando
Recomdos | Colores | Dibuo | Opciomes3D | Lista | Tomilena  Estandard “COnflguraCIén Pedido” por la preslén de la tecla
TR s “Setup” de el Ambiente Integrado.
Pediles: |A36 hd Perf/Chapa: |PINTADO h
Chiapas: |36 =l || Tomtos: [aAv &l En esta ventana es posible modificar los valores de
E—— P— I base generados en la creacién de un nuevo dibujo.

o = | Estos valores pueden ser en todo caso cambiados
Tipologia: |A J i i

| dentro del dibujo.

Pediles

Insercién Gramil x .
| % Nota: para modificar los pardmetros en esta

seccién hace falta hacer un doble clic con la tecla
izquierda del ratén en proximidad del dato de cambiar.

I En la seccion Materiales, se tienen que definir los
materiales por los Perfiles y las Chapas o laminas, el
valor es seleccionado entre aquellos presentes en la
Base de datos de los materiales en uso.

0K Annulla | Applica |

En la seccién Tornillos, se define la tipologia de los pernos, ésta es seleccionado por la Base de datos de los
pernos en uso.
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En la seccion Perfiles, se selecciona el modo de insercién de los perfiles si en el gramil (eje de agujeros) o
bien en el baricentro;

En la seccién Tratamientos, se tienen que definir los tratamientos superficiales por los Perfiles y las Chapas o
laminas, y por los tornillos el valor es seleccionado entre aquellos presentes en la Base de datos de los
Tratamientos en uso.

En la dltima seccion Dicciones, se definen las dicciones que seran puestas delante de los elementos
indicados en fase de prensa de las listas materiales, ejemplo: por los pernos si insertamos M sera M16 x 55 si
no iseriamo nada sera 16x55.

6.3.8 Asignacion codigo de almacén a las chapas

TecnoMETAL Setup [Diefaurt] . S SR A _— [
Recomidos 1 Colores I Dibujo I Opciones 30 I Lista I Tomilleria 1 Estandard 1 ESta fICha es pOSIbIe encontrarla eStando sea Ianzando
B = | Parématros por caiculo | el mando “Configuracién General” qué el mando
TR “Configuracion Pedido” por la presion de la tecla
S S “Setup” de el Ambiente Integrado.
EE -

! En esta ventana es posible definir el codigo de almacén
Il por las chapas dibujadas en el 3D.
|

| Por los perfiles, es posible definir directamente un
| cbdigo de almacén en la base de datos de los perfiles,
| por las chapas, se tiene que definir los cédigos en la
| base de datos "codigos lista" y medio esta seccion,

Aiadilinea F—— | atribuirlos con base en el espesor y al material.

Se tiene que comprimir con el ratén la tecla "Afiades
raya", por lo tanto seleccionar con un doble clic de la
tecla izquierda del raton en proximidad del dato de

0K I Annulla | Applica | edltar

— e

Se tienen que definir el material, el espesor minimo y méaximo y el cédigo que asignar.

Con la tecla "Borra Raya" se puede eliminar una raya anteriormente integrada.

6.3.9 Parametros por calculo
TecnoMETAL Setup [Default] 5. - S %] En esta ventana (s6lo por el mddulo

: — : : n TecnoMETAL Structural Analysis) es posible
Recomidos ] Colores ] Dibujo ] Opciones 3D ] Lista ] :I'mellena ]'Estandar\:l ] deﬁnir |OS datOS de esténdard .
Asignacién cédigo de almacén a las chapas Parametros por célculo que aSlg'_'lar a
Datos de estdndard de asignar a los elementr: Impostaciones homigon |OS elemenjtos €n acero y las ImpOStaC|ones
I Traccién Constante de Winkler|3 por el hormlgon.
E j:f::zm Scbreresitencia:  [0% v I Por los perfiles, es posible definir: 5
s o i o Cosf. Siemo Z- 0 = > S_Il_ rgchiiésrtﬁ solo resiste a traccion con
: » Si un asta puede ser cargable o no
seas computada distribucion de las
f cargas.
i » Si un asta que cruza otra asta tiene
i que generar un nudo en comun de
I interseccién o no.
! » Definir por cada asta la relacion
Luz/Flecha de referencia.
| Por los elementos de hormigon es posible
definir:
I » La constante de Winkler
. » El sobreresistencia entre el 0% vy el
0K | Annulla Applica 40%
. - - — e i » El coeficiente Sismo Z entre 0, 0,2 y

0,4
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6.3.10 Gestion configuraciones

Gestién Configuraciones - BEal Con esta funcion es posible crear y salvar perfiles del Configuracion
Configuracianss I General diferente y cargarlos con base en las exigencias de trabajo o de
“tww ||| exportarlos sobre otras posiciones donde se quiere tener las mismas

B " eronbra | impostaciones.
“ewmw ||| De esta ventana se crea un nuevo perfil con el botén "copia” se introduce el
" impotar | nombre del nuevo perfil.
Activa Selecto
Nuevo nombre de el perfil x|

Explorar ‘

Editar I [ =l
I

Por la Configuracion General se aportan las modificaciones necesarias.

Seleccionando sobre la izquierda el perfil deseado, por el botdn "Imp. Corriente" se hace activa.
Es posible renombrar el perfil con el boton "Renombra”.

Por las teclas "Exporta" y "Importa" él pueden importar o exportar los perfiles sobre otras posiciones de
trabajo.

Los ficheros de los perfiles se encuentran en la siguiente carpeta:
“C:\WINDOWS\Steel&Graphics_shared\ConfigProfiles\TECNO2005”

Q{> Nota: Cada perfil genera un fichero *. PROFILE y una carpeta con el nombre del perfil continente los
ficheros por los réports de prensa.

Por la tecla "Explora" se accede a lo explora recursos de windows dénde se pueden ejecutar las operaciones
de copia, pega, desplaza etc.

Con la tecla "Editar" se accede dentro del fichero del perfil donde se pueden hacer manualmente
modificaciones.

% Nota: La modificacion al fichero se consulta a usuarios expertos o con el auxilio del soporte
técnico.

Ejemplo de empleo: Suponemos de ejecutar trabajos por varios clientes, donde cada cliente tiene la
exigencia de tener colores, nombres de layer etcétera diferentes, podemos crear un perfil para el cliente XXX
otro para el cliente YYY etcétera, éste podemos los exportas en las estaciones donde necesitamos utilizarlos,
sin que cada estacion tenga que modificar los parametros.

6.4 Area de trabajo

Cuando se lanza el programa del icono y es abierto el ambiente integrado, el programa propone
automaticamente, el area de trabajo, que podemos compararla a un archivo de los trabajos ejecutados.
El archivo se puede subdividir sobre 3 niveles:

» Grupo
» Pedido
» Lote

Q} Nota: La creacion de los directorios del TecnoMETAL debe ser hecha exclusivamente por el

ambiente integrado. Al interior de cada directorio se crean subdirectorios en automatico necesarias al
correcto funcionamiento del programa.

6.4.1 Disco

Los mandos son visualizados comprimiendo la tecla derecha del ratén sobre "c:(local)" u otra unidad de red

conexa al PC.

™ fomve Grpon, Nuevo Grupo: encierra un conjunto de Trabajos (no es obligatorio). Si utilizara
Muevo Pedido. . es creado sobre el disco un directorio rojo con extension (. GRP).

Nuevo pedido: es el Trabajo corriente (obligatorio) es creada sobre el disco un

directorio verde con extension (. S&G);

Explora,..

Conectas unidad de red. .
Desconectas unidad de red..
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Explora: abre automaticamente lo explora Recursos de Windows directamente en el disco local o en la unidad
de red selecta. En esta manera se tendra la posibilidad de renombrar, desplazar o eliminar los directorios de
los "Grupos" o los "Trabajos."

Connessione unita di rete @

E possibile connettersi ad una cartella direte condivisa ed
assegnare una lettera di unitd alla connessione per poter
accedere alla cartella dallicona Risorse del computer,

Connetti unita di rete: permite conectarse a un directorio
compartido en red de modo que tener un acceso directo, sin
deberla seleccionar si necesita ser utilizada. Lanzando el mando
propone la siguiente ventana:

Hace falta precisar: Unidad: la carta por la conexiéon de red,
Carpeta: la carpeta a la que conectarse, comprimiendo la tecla
"Deshoja" y seleccionar por lo tanto el recorrido correcto.

Specificare la lettera dell'unita per la connessione & la
cartella a cui connettersi:

Unita: | ¥ -

Cartella: | | v |[ sfogia...

Esempio: \\servericondivisione
Riconnetti allayvio
Connettersi con un nome utente diverso.

Iscriversi a un servizio di archiviazione in linea o
connettersi a un server di rets,

Annulla

Desconectas unidad de red: El mando abre una ventana que es lo explora recursos de windows y visualiza
todo ella unida anteriormente conexas, de modo que poder seleccionar aquel que desconectar.

6.4.2 Grupo (.grp)

Estos mandos se visualizan seleccionando el "Grupo de Trabajo" y comprimiendo la tecla derecha del raton.

+ B agrictrnan e Nuevo Pedido: permite de crear un "Nuevo Trabajo" perteneciente al "Grupo"
: sd  MuevoPedido... selecto;
453 2 (nel Propriedad: permite de visualizar la ventana de las propiedades del "Grupo"
' Propriedad. . selecto (Nombre) Descripcion, Notas. EI Nombre no es posible modificarlo;
Explora...

6.4.3 Pedido (.s&Q)

Estos mandos se visualizan seleccionando el "Pedido" y comprimiendo la tecla derecha del raton.

TS & flocal * Nuevo ltem: permite de crear un "Nuevo Lote" perteneciente al "Trabajo"
@8 example 4d.grp i
[-@# test_tecnometaldd.grp SeIeCtO7 . . . X X )
5§ trabalhos arten_add.grp Nuevo Dibujo: permite de crear un "Nuevo Dibujo" dentro del Trabajo;
E-aF"Numhm Executar TConnections: Executa el modulo por la verificacion de las
struf] .
Lﬂ strut Nuevo Dibujo... Unlon_es' ) ) ) i
@ tests®g  precutar TConnections Proprlgdad: permite de visualizar Ig ventana de las propiedades del
-0 testl 58 ; "Trabajo" selecto. EI Nombre no es posible modificarlo;
-3 e (local) Propriedad...
#-52 f: (network)
#-52 h: (network] Eplame ]

6.4.4 Lote (.tec)

Estos mandos se visualizan seleccionando el "Lote" y comprimiendo la tecla derecha del raton.

—-[Z3 001,580
24 pros - Nuevo Dibujo: permite de crear un "Nuevo Dibujo" dentro de el Lote;
[ﬁ 1.0 Muewn Dibujo...
B 2.4 Propriedad... Propriedad: permite de visualizar la ventana de las propiedades de el
[ﬁ a.du "Lote" selecto. EI Nombre no es posible modificarlo;

[ﬁ attd  Explora...
6.4.5 Dibujo (.dwg)

Estos mandos se visualizan seleccionando un "Dibujo" del Trabajo o el Lote corriente y comprimiendo la tecla
derecha del ratén.

@ encuadramiento 10.dwg Abre Dibujo: comprimiendo la tecla derecha del raton sobre el icono

E'ﬁmd Abre Dibujo 4 permite de abrir automaticamente el dibujo selecto AutoCAD

D escads T lanzando, es posible también abrir el dibujo con un doble clic con el

|52 new bl Previsualizacion Dibujo..

- pel-70( i indicador del ratén sobre el icono {:ﬂ .

-5 pipera Propriedad... . - p . Lﬂ

W prova. Setup Previsualizacién... | CON UnN doblg clic con el _|r_1d|c§,dor dgl raton sobre ,eI icono se
o= —— abre el ambiente de verificacion (s6lo con el mddulo Structural

Analysis).

Previsulizacion dibujo: comprimir sobre este mando para abrir el visualizador.
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Propriedad: permite de visualizar la ventana de las propiedades del "Dibujo" selecto. EI Nombre del dibujo no
es posible modificarlo;

Setup Previsulizacion: si se desea abrir el dibujo para visualizarlo, sin abrir el Autocad y el TecnoMetal, es
posible con esta opcidn seleccionar un visualizador de Dwg, ej. DWG TrueView.

Q{> Nota: no es obligatorio de parte del usuario crear un "Gruppo.grp" o un "Lote.tec”, pero ademas es

obligatorio crear un "Pedido.s&g" y sucesivamente crear un "Dibujo.dwg" para entrar asi en ambiente grafico
de AutoCAD, donde sera posible encontrar, ademas de todos los mandos del propio AutoCAD perfectamente
funcionantes, también los mandos del aplicativo TecnoMETAL.

6.5 Preestreno dibujo

Permite de visualizar en el panel en bajo a mano
izquierda el preestreno del dibujo selecto en el
area de Trabajo del Ambiente Integrado.
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Capitulo 7. FASE INICIAL

7.1 Grupos

El Grupo no es otro que un directorio (carpeta) que contiene al su interno todos las subdirectorios de los
Trabajos y los Lotes. Este directorio asume una abstencion del tipo: <nombre gruppo>.GRP.

7.1.1 Creacién

La creacion del grupo no es obligatoria, el Grupo sirve para la catalogacion ordenada de los trabajos de parte
del usuario, por ejemplo "Naves", "Trabajos 2005" "Cliente XXX" "Torres BT" etc.
Después de haber lanzado el ambiente Integrado de TecnoMETAL es posible crear un "Grupo" de trabajo.
= c: flacal
Para crear un nuevo Grupo hace falta seleccionar el disco local, ¢: .= d: MNuewva Grupa..,
local, o cualquiera otra "unidad de red" conexa al PC y comprimir la .52 ;1  Muevo Pedido...

tecla derecha del ratén.
Explora...

Conectas unidad de red...
Desconectas unidad de red. ..

Grupo D
Nombre: [CLIENTE %4 Lanzando el mando "Nuevo Grupo" comparecera la ventana
Deseeitrs [FAVE WOUSTRAL DE FARCELON: - sobre la que seran definidos el "Nombre", una "Descripcion” y
C IErar " " . . P . s n "
e oo | de las "Notas". ES obligatorio sélo la insercién del "Nombre" del
Motas: [VER ESPECIFICA TECNICA 20054124 Grupo.

7.1.2 Eliminar

Para eliminar un "Grupo" de trabajo contenedor todos las subdirectorios de los Trabajos, seleccionar la
carpeta del Grupo mismo "en el area de Trabajo" del ambiente Integrado, comprimir la tecla derecha del ratén
y de el menu que aparece lanzar el mando "Explora."

En esta manera se abre Explora Recursos de Windows directamente al recorrido de creacion del directorio
del Grupo. De aqui esta posible eliminar el directorio, pero también renombrarlo, copiarlo o desplazarlo.

Para poner al dia el area de Trabajo del entorno Integrado comprimir la tecla F5 del teclado.

7.1.3 Comentarios
Para cambiar los comentarios y las otras informaciones asociadas a un Grupo hace falta:

- Seleccionar el Grupo y, comprimiendo la tecla derecha del |Grupo t
raton, se accede al mena. Nombe: [ELIENTE #%
R _Eleg_lr la voz PrODIEdad o ) . . Descripcign: [NAVE INDUSTRIAL DE BARCELONA Cienar
Visualiza la ventana que permite de insertar las informaciones o ]

modificar aquellos anteriormente integradas. otas: [VER ESFECIFICA TECNIS 2006/123

7.2 Pedidos

El Pedido no es otro que un directorio (carpeta) que contiene al su interno todos los ficheros por la gestion de
los dibujos. Este directorio asume una abstencion del tipo: <nombre pedido>.s&g.

7.2.1 Creacion
Después de haber lanzado el ambiente Integrado de TecnoMETAL es posible crear un "Nuevo Pedido."
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Para crear un nuevo Pedido

seleccionar el disco local, c: local, o cualquiera otra
"unidad de red" conexa al PC o bien la carpeta del
"Grupo" visa anteriormente y comprimir la tecla
derecha del raton.

Del menl que aparece es posible lanzar el mando
“Nuevo Pedido”.

== c: (local)

2 cliente

Muewao Pedida...

+-= d: {local)
+- =2 z; {network)

Propriedad. ..

Explora, ..

Pedido

Mombre: |DS-1 272-2005

X
Dezcripcitn; |NAVE A DOS FALDAS LUZ 20 mt. Cerrar

Fecha: |01/07/2005 + | Propectizta; |TOFFALI REMNATO

Cliente: |STEEL & GRAPHICS il

Lugar |VEHDNA

Natas: MODIFICA ALTURA BAID SOCAREN IL 08/07 /2005

7.2.2 Eliminar

Visualiza la ventana en la que seran definidos el
"Nombre" del Pedido, una "Descripcion”, la
"Fecha", el nombre "del operador”, el nombre del
"Cliente", persona o empresa, el "Lugar" dénde se
encuentra o se encontrara la construccién y
algunas "Notas" varias.

% Nota: Cuando se crea un nuevo pedido son
asumidos por estandard las definiciones
contenidas en la Configuracién General, después
de haber creado el nuevo pedido seleccionando la
es posible por la Configuracion Pedido modificar
de ello las impostaciones iniciales.

Para eliminar un "Pedido" continente todos los subdirectorios por la gestion del trabajo, los Lotes y los
dibujos.dwg mismos, seleccionar la carpeta del Pedido en el area de Trabajo del entorno Integrado comprimir
la tecla derecha del raton y de la minuta a pendiente que aparece lanzar el mando "Explora".

En esta manera se abre Explora Recursos de Windows directamente al recorrido de creacion del directorio
del Pedido. De aqui estéa posible eliminar el directorio, pero también renombrarlo, copiarlo o desplazarlo.

Para poner al dia el &rea de Trabajo del entorno Integrado comprimir la tecla F5 del teclado.

7.2.3 Comentarios

Para cambiar los comentarios y las otras

informaciones asociadas a un Trabajo hace falta:

- Seleccionar el Trabajo y, comprimiendo la tecla
derecha del ratén, se accede al menu. - Elegir la voz

"Propiedad".

Visualiza la ventana que permite de insertar las
aquellos anteriormente

informaciones o modificar
integradas.

7.3 Lotes

Pedido [}

Narnbre: |ns-12?2-2005|

Cerrar
Fecha: |01/07/2005 w| Proyectists; | TOFFALI RENATO

Cliente: |STEEL & GRAPHICS s

Descripoide; |N.-WE & D05 FALDAS LUZ 20 mt.

Lugar: [VERONA

Notas: |MODIFICA ALTURA BAJD SOCAREN IL 08/07/2005

Los Lotes no son otras que de los subdirectorios contenidos dentro del directorio principal del Pedido.

Los directorios de los Lotes contienen los ficheros.dwg que son directamente unidos a los ficheros de gestion
y configuracion presentes dentro del directorio principal del Pedido. Este directorio asume una abstencion del

tipo: <nombre lote>.TEC.
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7.3.1 Creacién

La creacion de el Lote no es obligatoria, normalmente es utilizada para dividir E"‘f‘&(‘”“” " =
. . : . " -z [ example 4d.gr
en sybgrupos un pedldo,, por ejemplo si el pedido fuera "Instalacion g test_t:(nomit‘;l4d,g,p
siderargica”, los Lotes podrian ser "Alto Horno", "Laminador" etc. rabalhos_arten_add.grp
. . L. trut] Muevo Itermn...
Para crear un nuevo Lote seleccionar la carpeta del "Pedido" y comprimir la _ D'é o Nuevo Dibjo..
tecla derecha del raton. g test.sfg Executar TConnections
testl 8l
\ “ » =2 e (local) Propriedad...
De el menu que aparece lanzar el mando “Nuevo Lote”. o & (oo —
plora...

52 h: (network]

Lote x|
MNombre: EDIFICID DESPACHOS
Descrpeitn [EDIFIND 3FLANES LADD NORTE o Visualiza la ventana en la que seran definidos el "Nombre" de el Lote,
Date [11/0772005 =] Opesdr: [TOFFAL RENATO una "Descripcion”, la "Fecha", el nombre "del operador" y algunas
Notas: [TAPONAR CON PANELES DE COLOR A2UL "Notas" varias.
7.3.2 Eliminar

Para eliminar un "Lote" continente todos los subdirectorios por la gestion de los dibujos, seleccionar la carpeta

de el Lote "en el area de Trabajo" del Ambiente Integrado, comprimir la tecla derecha del raton y de el menu
lanzar el mando "Explora”.

En esta manera se abre Explora Recursos de Windows directamente al recorrido de creacion del directorio
del Lote. De aqui esté posible eliminar el directorio, pero también renombrarlo, copiarlo o desplazarlo.
Para poner al dia el &rea de Trabajo del entorno Integrado comprimir la tecla F5 del teclado.

7.3.3 Comentarios

Para cambiar los comentarios y las otras informaciones asociadas a un Lote hace falta:

Para cambiar los comentarios y las otras informaciones |tete X
asociadas a un Lote hace falta: Nerbre: [EDIFICID DESPACHDS
- Seleccionar el Lote y, cqmprlmlepdo la teclauderecha delraton, | . o [EDIFEn 3PLANES LAD0 NORTE —
se accede al menu. - Elegir la voz "Propiedad".

Data: |11/07/20058 | Operador: |TOFFALIRENATO
Visualiza la ventana que permite de insertar las informaciones o Notas: [TAPONAR CON RANELES DE COLOR AZUL
modificar aquellos anteriormente integradas.

7.4 Gestion de los Dibujos

A los Dibujos es accedido por la lista de file DWG que se encuentra bajo el Trabajo u el Lote corriente abiertos
en la panoramica principal del ambiente Integrado, parte izquierda: Area de Trabajo, de TechoOMETAL.

Con un click de la tecla derecha del ratdn sobre el icono M qué caracteriza el Dibujo es posible abrir un
menu a visillo con varias opciones:

--[Z3 00z.s80g Abres dibujo: seccionando lo permite de abrir un dibujo
A1 dian con el AutoCAD selecto en el SetUP general.
M Abre Dibujo Es suficiente posicionarse sobre el dibujo que se encuentra
[:.ﬁ Previsualizacion Dibuijo.. . en la lista "del area de Trabajo" del ambiente Integrado y
+-(Z3 2p. con un doble click del ratén sobre el icono del dibujo
' Propriedad... mismo.
+-[23 3din

+

E dess Setup Previsualizacion, .

Previsualizacion Dibujo....: seleccionando lo permite de abrir un dibujo con un eventual visualizador de
dibujos DWG instalado sobre la maquina del usuario.

Q{> Nota : El visualizador de dibujos no es un programa provisto por STEEL&GRAPHICS.

Un ejemplo de visualizador que es posible utilizar es "DWG TrueView" de Autodesk y se puede descargar de
gratis en Internet:
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No es necesario tener obligatoriamente el visualizador para utilizar el programa pero es una utilidad sélo para
ver de modo claro un dibujo antes de abrirlo.

Propiedad...: Con esta funcion es posible acceder a las propiedades del dibujo AutoCAD.

Setup Previsualizacion...: Con esta opcion es posible programar cual visualizador utilizar por el
previsualizacion dibujo.

Ante todo es necesario haber instalado un visualizador de dibujos DWG, autocad, sobre el Ordenador.
Seleccionando la voz del menu aparece la siguiente ventana

/2\ 1

1
, . - —
Configdracion previsualizach o ‘ X

Igtar la rapa de manda que utilizar para visualiz; ibio (indicada por %&
|"D:\Programm\\Autodesk\DWG Tetiew DWW EVIEWR ere'" 51" A l

Cancel

Picando sobre la tecla indicada con el nimero "1" se accede a Explora recursos de Windows de donde se
selecciona la carpeta de instalacion y el File ejecutable para encaminar el Visualizador (ves imagen por
ejemplo "C:\Programmi\Autodesk\DWG TrueView\DWGVIEWR.exe"), una vez seleccionado el recorrido y
con VALE integrado en la raya blanca de la panordmica es importante insertar de teclado el caracter doble
apice (") antes y después del recorrido (nimero 2) como representado en figura.

t¥{> Nota: El visualizador de utilizar también puede ser el mismo autocad, en este caso es necesario precisar
el recorrido de Autocad presiente sobre el PC.

7.4.1 Creacién de un Dibujo

Para crear un nuevo Dibujo dentro de un Trabajo o de un Lote se seleccionan los correspondientes iconos

(Pedido & o Lote @) se comprime la tecla derecha del ratén y se lanza el mando "Nuevo Dibujo... ". se
crea asi un dibujo y se entra autométicamente en ambiente grafico de AutoCAD.

Lanzando el mando, sera visualizada la siguiente ventana:

Dibujo %)
Norre: [A12345 De aqui estara obligatorio dar un nombre al dibujo, mientras es
facultativo insertar los demas datos.
Titulo: |VIGAS DE COBERTURA Cancel
Objstar [VIGAS CON ENBANCHES A ANGLILARES Comprimiendo la tecla "VALE" ser& abierto automaticamente el
Fecda12[10 Escdaipiz [0 ambiente grafico de AutoCAD donde también se encontraran

todos los mandos de TecnoMETAL.

Cieadoel: [19/07/2008 = utor. [TOFFALI RENATO]
Madiicada [19/07/2008 dal

Reviz. n™: Revizor.

Motas:

7.4.2 Eliminar un Dibujo

El procedimiento de cancelacién de los Dibujos tiene que ser efectuada con la maxima atencién, en cuanto es
una operacion "destructiva" que puede causar la pérdida irreversible de datos, en el caso no sea ejecutada
con la debida atencién.

Para borrar un Dibujo con un clic de la tecla derecha del raton sobre el icono del Pedido 3 o de el Lote
elegir la opcion “Explora”.

Se abrird lo explora Recursos de Windows respectivamente dentro del directorio del Pedido o Lote misma
donde son contenidos todos los ficheros DWG. De aqui esta posible borrar todos los ficheros de dibujo que se
desea.

De Explora Recursos de Windows también es posible de renombrar, copiar y desplazar los ficheros de los
dibujos (DWG).
Nota: Si es borrado, renombrado, copiado o corrido un dibujo con el empleo de Explora Recursos de

Windows dentro de un Pedido o Lote es posible poner al dia "el area de Trabajo" del ambiante Integrado
comprimiendo la tecla del teclado F5 (Pone al dia).
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7.5 Estructura de las carpetas de los trabajos de
TecnoMETAL

iy

|'__'|..

i3 DAT (GRP)

[E3 S&G (1)

a CAM

il STP

i3] DAT (S&G)
{3 DBF (S&G)
A TXT (S86)
=@ TEC 1)

423 DAT (TEC)
-3 DBF {TEC)
{23 TXT (TEC)
-l DWG (TEC)
-l pwe (TEC)
=-E8 TEC (2)

23 DAT (TEC)
23 DBF (TEC)
423 TXT (TEC)
-l DWG (TEC)
~I6d pwe (TEC)

B3 S&G(2)
a CAM
{3 STP
i3 DAT (S&G)
{3 DBF (S&G)
i3 TXT (S&G)
- pwe (586)
- pwe (s86)

=-E3 586G (3)
-l cAm
-l sTP

-3 DAT (S&G)
{23 DBF (S&6G)
A TXT (S86)
I owe(sac)
I owe (sac)

DISK: Unidad disco (local o de red)
GRP: Grupo de pedidos (no obligatorios)
DAT (GRP): Contiene las propiedades del grupo

S&G: Pedido (obligatorio)
(1) Cometida en el grupo con Lotes
(2) Pedido en el grupo sin Lotes
(3) Pedido sin grupo

TEC: Lote (no obligatorios)
DAT (S&G): Contiene las propiedades del pedido.
DAT (TEC): Contiene las propiedades del lote.

CAM: Contiene los files. CAM (por la prensa de los bocetos e
informaciones por las maquinas CNC)

% Nota: Los ficheros CAM siempre son relativos al pedido y

no a el lote, porque cada pedido tiene que tener piezas
univocas.

STP: Contiene la personalizacion de las prensas de las listas
materiales.

Q{> Nota: Los ficheros de personalizacion de las prensas
siempre son relativos al pedido y no a el lote.

DBF: Contiene los ficheros de elaboracién de las listas
materiales.

(S&G) relativos al pedido

(TEC) relativos al lote

TXT: Contiene los ficheros de extraccion por la elaboracion de
las listas materiales.

(S&G) relativos al pedido

(TEC) relativos al lote

DWG: Dibujos elaborados.
(S&G) relativos al pedido
(TEC) relativos al lote
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Capitulo 8. BANCO DE DATOS

8.1 Acciones comunes en los Bancos de datos

Los banco de datos del programa constituyen la base de todo el aplicativo. Ellos contienen los datos
necesarios por el dibujo, la elaboracion de las listas mas alla de que aquellos necesarios por la comunicacion
con otros aplicativos producidos de Steel & Graphics.

Las bancos de datos pueden ser activados del interior de AutoCAD o del ambiente integrado.

Casi todos los procedimientos que administran los bancos de datos tienen de las partes a comin que soy:

» Todos los valores introducidos tienen que estar en milimetros
» Posibilidad de modificar, borrar los datos presentes o introducir de nuevos.
» Comprimiendo la tecla Em permite de seleccionar de la lista de los elementos.
» Para seleccionar un elemento de la lista seleccionar con un doble clic, con el indicador del raton
(tecla izquierda).
i Salva . .
» Comprimiendo latecla ——— | se registran los datos integrados.
- Borra o
» Comprimiendo latecla ——— | se borra el elemento visualizado en el banco de datos.
- Lista... . ,
» Comprimiendo latecla ——— | propone una lista de los elementos integrados:
B
T Tubo Cuadrado | Tubo Redondo | Blectrosoldado | Viga Cajon | Perfil Generico | Bem.al b2 | En esta lista es posible seleccionar los elementos con
Todos los records (Por seleccionar, doble click sobre el elemento, DEL por borrar) ® I

C.| PROFILO I

el sistema clasico de windows, comprimiendo la tecla
D17 G T "CtrlI" o “1” por selecciones miltiples, y por la tecla
"Canc" o "Del" borrar los elementos evidenciados.

Con un clic, con el indicador del ratén (tecla izquierda)
sobre un elemento es visualizado por eventuales
modificaciones.

Salva ‘ Borra | Lista... |Utilidade...| Cerrar ‘

vV VYVV

- Cerrar
Comprimiendo la tecla 4 se sale de el banco de datos.

Para desplazarse de uno un apartado a lo otra usar la tecla TAB o bien el raton.

. . . -'x

Si en la ventana de insercion datos cerca de una carta hay el simbolo (,*), i

significa que aquel campo puede contener una stringa, es decir si por ejemplo insertamos 2*100
significa 2 pasos de 100, si insertamos 80, 100, 90 significa respectivamente 3 pasos de 80, 100 y
90. Pueden ser también combinados por ejemplo 90, 2*100, 3*80, 70, 120 que significa
respectivamente 8 pasos de 90, 100, 100, 80, 80, 80, 70y 120

Si en un campo insertamos 0 significa que el elemento no existe, por ejemplo en el banco de datos
de las placas de base si ponemos la altura de las nervaduras el espesor a 0 no seran dibujadas.

Algunos datos pueden ser negativos.

El campo Notas es muy importante porque sera utilizado en el programa al momento de cuyo la
eleccion del elemento hace referencia en banco de datos, si han sido insertados mas tipos por la
misma tipologia, son por lo tanto conveniente describir el tipo con indicaciones inequivocas por su
eleccion. Por ejemplo, elegiendo las placas de base, si en el banco de datos estan presentes mas
tipos por aquel perfil, seran propuestos una lista en que elegir el elemento deseado reconocible del
campo notas.
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» En el caso de problemas relativos a los Bancos de datos es posible encaminar el procedimiento del
Ambiente Integrado -> Utilidad -> Actualiza Bancos de datos que reconstruye los indices necesarios
al correcto funcionamiento del Banco de datos.

8.2 Banco de datos por estructuras metalicas

 [FEIRIEI I EEEN ]
8.2.1 Perfiles

Banco de datos Perfiles

P L]

= TEC_LSDBPRO

En éste Banco de datos es posible insertar nuevos perfiles o modificar aquellos existentes.

El estreno elegido en la ventana es aquel de la forma del perfil, si no existe la forma deseada se tendra que
insertarlo como "Perfilo Genérico", en este caso en el dibujo 2D sera dibujado con los mandos linea o polilinea
de AutoCAD y los datos serviran para la lista del material.

En el dibujo 3D, se tendra que definir de ello la forma con el adecuado mando "Perfil Usuario."

Los perfiles se dividen en tres categorias:

Perfiles con peso al metro lineal

Laminados: UNP, UAP, H, INP, L, Z, T, Redondo, Plano, T
Lamina doblada: Omega, L, C, U, Z, 71,1, 2, 3

Tubulares: Tubo cuadro, Tubo Redondo

Compuestos: Electro soldado, Vigas a cajon

Perfil genérico

Perfiles con peso al metro cuadrado Elem. Al M2 (Emparrillados, chapas estriadas)

YV V VVVVVY

Perfiles con peso a pieza Elem. Unitario (Curvas, reducciones tubulares etc.)

La imagen en las varias fichas ayuda a la eleccion del perfil que insertar o modificar.

% Nota: Las chapas no son definidas en la base de datos.

Database perfil 3] Como primeira cosa se tiene que
T } Tubo Cuadrado ] Tubo Redondo I Blectrosoldado I Viga Cajon I Pedil Generico } Elem. & le insertar ?l n_olrnbre del perfll en el
Elem. Unitario ] Omega } L ] C ] u } Z ] Z1 ] 1 } 2 ] 3 ] apartado Perf" ,

UNP Juae | [ me L | 2 | Tconesquinasredondeadas | Redondo | Chapa | el nombre tiene que ser univoco, Yy
i A *
Peri "7 Peso [0 puede co_ntener esp&}CIOS o] cara_cteres
L _ - evitar insertar caracteres de sistema (
Cédigo | V'L )

[0 \ P[0

QI} Atencién: HEA300 y HEA 300 son
dos nombres diferentes.

[0 \ \

| 0 E| 0 R| 0

==
[ @ ! ) | . Después de haber insertado el nombre,
Al 0 B[ 0 \ insertar las dimensiones activos A, B, C
B[ 0 gl 0 [ o etcétera referidas a la figura del perfil.
| H 0 T | 0
Valores estéticos
Salva ‘ Borra | Lista... | Ulilidade...| Cerrar ‘

El peso si no es insertado sera calculado en automatico del procedimiento excepto que por los perfiles
genéricos, elementos al metro cuadrado y a elementos unitarios.

El apartado "Cddigo" sirve para insertar el cdédigo de almacén del perfil, no es obligatorio insertarlo, este
cddigo seré insertado en automatico en las listas materiales y en el fichero CAM.

Los apartados S1, S2, S3 y S4 son las superficies que barnizar en las varias posiciones del perfil y son
calculadas en automatico, excepto que por los perfiles genéricos, elementos al metro cuadrado y a elementos
unitarios.
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Ejemplo:
r—-1 ]77‘\
EJ } lrJ
s e
| i ml M r .
' ! \ \ | \
Ll_j | LT \M\ | \
» s2 s3 s4

% Nota: Los apartados "Ex"y "Ey" que se refieren a los ases baricentricos son calculados en automético.

- Utilidade... _ .
Comprimiendo la tecla son visualizadas tres elecciones:

» Borra Categoria Con esta opcion son borrados todos los perfiles presentes de la forma activa.
» Ricalculo Peso\Estaticos Con esta opcion vienen recalculados los pesos y los valores estaticos de

la forma activa.

» CBorra Codegos de almacén Con esta opcion son borrados todos los Cddigos de almacén de la

forma activa.
8.2.1.1 Valores estéticos de los perfiles

Los valores estéaticos son calculados en automatico, excepto que por los perfiles genéricos.

Estos valores sirven principalmente para el mddulo

de célculo TecnoMETAL Structural Analysis, en el

TecnoMETAL 2D y 4D sélo es utilizado para proponer las cantidades de presilla en los perfiles unidos.

La ventana que es visualizada es la partidaria:

Database perfil =

Disic
T | TeboCumkade | TuboRedonds | Becrosokiado | VigaCam | Pl Generico | Bem.al 8 =
Som Untono | Omesz | L | C v |z |a 1 lz |3

s 217
UNE | uwp | W | e | 2 | Teonesgunasmdondesdas | Redondo | Chaps

oy [T

s« 113852 ks [0

Pedi [UPHZ00 Pesa [253 s B an [1725
Cidgo Rg*\‘[ MEEE In [1913078
T I e Tl P
s =| —F e [0 an [iT
=
0% e[ s Al s I [fA0 in [rATEDT
— kn 100
035 R1 G “ P e om wy [ win [E321
a5 & [ e -
w202 Omega 3
s I Exy ’ i
7 & e[ & » [o5T o [E770
H 0 T 00 B Ax IT N T
Vs sutecon | = o

Salva Borra Usta.. | Utilidade..| Cemar

Aa Area de la seccion

Sx Momento estatico de media seccién con respecto
del eje X

Sy Momento estatico de media seccién con respecto
del eje Y

IXx Momento de inercia con respecto del eje X

ly Momento de inercia con respecto del eje Y

Wx Mddulo elastico con respecto del eje X

WYy Maodulo elastico con respecto del eje Y

Ixx Rayo de inercia con respecto del eje X

lyy Rayo de inercia con respecto del eje Y

Jt Momento de inercia torcedor

Ax Area de canto en direccion X

8.2.2 Tornillos

Todos los valores son expresados en cm.

Eje X-X: horizontal o X del AutoCAD

Eje Y-Y: vertical o Y del AutoCAD

Eje m-m: eje principal de inercia, rotacion de X-X
Eje n-n: eje principal de inercia, rotacion de Y-Y
Coordenadas del baricentro: sistema de
referencia integrada en bajo a mano izquierda,
todos los puntos han coordinado mayores de
cero.

Ay Area de canto en direccion Y

Alpha Angulo de los ases principales de inercia,
entre X-Xy m-m

Im Momento de inercia con respecto del eje m

En Momento de inercia con respecto del eje n

Wm Mddulo elastico con respecto del eje m

Wn Médulo elastico con respecto del eje n

Am Area de canto en direccion m

An Area de canto en direccion n

Omega ves la eleccion de la curva en el CNR, y
puede ser 1, 2, 3, 4, corresponde a a, b, c, d,

Xg Coordenada X del baricentro

Yg Coordenada Y del baricentro

Banco de datos Tornillos

o]

50

TEC_LDBBUL

En éste Banco de datos es posible insertar nuevos pernos o modificar aquellos existentes.

Este banco de datos y compuesto de 6 elementos:

» Tornillos En éste sector son insertadas los pernos
» Tuercas En éste sector son insertadas las turcas
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» Arandela En éste sector son insertadas las arandelas

» Generico En éste sector se pueden insertar los elementos que deseamos que sean insertados en las
listas tornillos, por ejemplo Vides Autoroscantes, tensores etc.

» Tipologias En éste sector se define la composicion del tornillo, se pueden definir varias tipologias,
por ejemplo un tornillo con perno, tuerca y arandela; o bien untornillo con perno dos arandelas y una

tuerca etc.

» Apretar En éste sector se define por cada perno cudl es el espesor minimo y maximo donde se

puede utilizar.

Database Tornillos g
Tomillos | Tuercas | Arandela | Generica | Tipologias | Apretar |
Norma: [DIN 7950 5 K L
Qase: [56 a [i2 |
(COOCCONCTCTT)
E| AERRER RN AN D
o [i [ BT
£ [z s 13 L—BJ
Para seleccionar, doble click sobre el elemento, DEL para borary INS para inssttar nusvo
Bor. L [ Descripcion Codigo dib. B [ Cod. Ama. Peso | &
3B[12x35 538 0 0046
40[12x 40 539 2 0051
45[12x 45 540 2 0085
50[12x 50 501 2 0059
55[12x 55 542 2 0.064
g0[12x 60 543 2 0.068
g5[12x65 544 2 0073
o[22 70 545 2 0077
®l2x7s 546 2 0.082
30[12x 80 547 2 0.088
g5[12x85 5ag 2 0081
s0[12x 90 549 20 0035
85[12x 95 550 2 01
100[12x 100 551 2 0.104
105[12x 105 552 2 0.108
110}123x 110 551 20 0113 %
Salva | Borra | Lista... ‘ Cerrar ‘

Esta ventana por la insercion de los datos
permite de insertar los pernos con las
caracteristicas  geométricas por la
representacion gréfica.

Se inserta por primero la Norma del perno
y sucesivamente la Clase por lo tanto se

selecciona el didmetro nominal de
TecnoMETAL con la tecla Eit qué
visualiza la lista de los diametros

nominales.

Se insertan luego las dimensiones reales
del perno D, E, Ky S, correspondientes a
la figura.

Acabado la insercién de las dimensiones del perno, con el raton se selecciona la lista de abajo, comprimiendo

de teclado la tecla "Ins" sera creado una raya vacia.

L | Descripcion | Codigo dib. |

B | Cod. Alma. [

Con un doble clic de la tecla izquierda del ratén en el campo L (1) es visualizado la ventana por la insercién

del largo.

perno.

Se tiene que insertar la medida en milimetros del largo del

Confirmando con la tecla OK, serA memorizada.

Con el mismo sistema se introducen los demas datos:

2 — Descripcion es la descripcion que sera visualizada en el dibujo y en la lista, por ejemplo 20x60 o bien 3/4

x 1 3/4 etc.

3 — Codigo dibujo es el cédigo que puede ser utilizado en el dibujo como referencia al perno, que sera en fin

descrito en la lista tornillos, no es obligatorio.
Ejemplo:

n.1 M20 x 60 =56

054,

Sin cédigo dibujo
4 — Dimensién B el largo de la rosca

Con cédigo dibujo

5 - Cdbd. Alma. es el codigo de almacén utilizado en las listas materiales, no es obligatorio.
6 — Peso se tiene que insertar el peso unitario en kg. (de un sélo perno).
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8.2.2.2 Resistencia de proyecto de los tornillos

Detteoe Tomilee p— = ==| Con la tecla a la derecha de la Clase visualiza la ventana de
Tomilos | Tuercas ndela | Generico | Tipologil e H H . H
: ‘;N ”‘D“““G " ‘[ e | asc | didlogo que permite de insertar o visualizar separadamente
loma 7 fl . P .
el L I todos los elementos relativos al calculo del tornillo. Los campos
kB vam!mmz:aaemum [dal/em3: [10000 son. . . . ,
T e de et o, [T Clase: clase asociada al tornillo: ej. 8.8, 5.6 10.9 etcétera.
o st s it [900 Descripcion: breve descripcion del tornillo.

(=7 A

Descrpcion Cosficenteafa: [05
0 12x 30
3512x 35 Tensiones admisibles
Tensién admisble a traccién [daN./cm?: 4670 C N R/E C3
Tons sl s ot it 500 Carga de rotura: el valor es expresado en daN/cmz2.
e Carga de enervamiento: el valor es expresado en daN/cm2.
e s ™ Carga admisible asumida: el valor es expresado en daN/cmz2.
Tensién admisible 3 cote [daN/emq): {4950
Al

Coeficiente alfa: es considerado cuando se ejecutan las verificaciones de los empalmes con tornillos
resistentes por roce.

Tension admisible a traccién: el valor es expresado en daN/cm2.

Tension admisible a corte: el valor es expresado en daN/cmz2.

Tension de enervamiento a traccidn: el valor es expresado en daN/cm2.

Tension de enervamiento a corte: el valor es expresado en daN/cm?2.

AISC

Diametro maximo

Tension admisible: el valor es expresado en daN/cm2.

Tension admisible corte tallo: el valor es expresado en daN/cm?2.
Tension admisible corte roscado: el valor es expresado en daN/cmz2.
Tension de roce: el valor es expresado en daN/cmz2.

Q{> Nota: Estos valores sélo son utilizados en el médulo TecnoMETAL Structural Analysis.
8.2.2.3 Tuercas

Database Tornillos E‘

Tomilos Tusroas | Arandsla | Geneico | Tipologias | Apretar | Esta ventana por la insercion de los datos permite de insertar
O los datos con las caracteristicas geométricas por la
e 0[] 26 representacion grafica.

S s Se inserta por primero la Norma del la tuerca y sucesivamente

K
bmerie & [y [ la Clase por lo tanto se selecciona el diametro nominal de
Cod. Almacém: E DE' Ea

TecnoMETAL, con la tecla visualiza la lista de los

Cod D |50 o P diametros nominales. Se insertan luego las dimensiones reales
B s de latuerca D, E, Ky S, correspondientes a la figura.
o i~ a—
Salva ‘ Borra | Lista... ‘ Cerrar |

La "Descripcion” que se desea sea indicada en el dibujo.
El peso unitario de una tuerca en Kg.
Los cadigos de almacén y dibujo (no son obligatorios) su funcién es aquélla descrita por el perno.

8.2.2.4 Arandela

Database Tornillos ] Esta ventana por la insercion de los datos permite de insertar los
oo | T Aonddl | Ganeos | Tisdogse | At | datos con las caracteristicas geométricas por la representacion
Nora: [ 7565 K gréfica.
e [ [ o[ [ Se inserta por primero la Norma del la arandela y sucesivamente
o 6 : la Clase por lo tanto se selecciona el didmetro nominal de
R N [ [:a
Cod Mmocim [ 2 i TecnoMETAL, con la tecla visualiza la lista de los diametros
Cod.Dibtio: 521 f oI d nominales.
e[ k[
P P Se insertan luego las dimensiones reales de la arandela D, E, Ky

S, correspondientes a la figura.

Sava | Bora | Lista.. | Cenar |

La "Descripcion” que se desea sea indicada en el dibujo.
El peso unitario de una arandela en Kg.
Los codigos de almacén y dibujo (no son obligatorios) su funcién es aquélla descrita por el perno.
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8.2.2.5 Generico

Database Tornillos

Tnmillns] Tuercas I Arandela Generico l'ﬁpn\ngias ] Apretarl

E
E

Noma:

Clase: ‘

[] e

&

Example:
D

Descripcign: ~ [TENSCOR © S
Cod. Almacém: |
Cod. Dibujo: | Ka: |121 1_

E | K|

P s |

Salva | Borra | Lista... | Cerrar ‘

8.2.2.6 Tipologias

Esta ventana por la insercion de los datos permite
de insertar los elementos genéricos o sea aquellos
elementos que se desea sean puestos en las listas
de los tornillos.

La Norma y la Clase no son obligatorios, se tiene
que insertar la descripcion y los codigos de almacén
y dibujo (no son obligatorios) su funcién es aquélla
descrita por el perno.

La tipologia, es la composicion del tornillo, en efecto podemos tener tornillos de la misma normativa pero

diferentes.

Ejemplos de tipologias:

Database Tornillos

Tomilos | Tuercas | Arandela | Generico  Tilasias | Apretar |

Tipologia: [R

Norma:

Copatpobga | Ceracteristicas por verificacion |

Clase:

™

&

o

Sava | Boma | Lista.. | Cemar |

8

En el apartado 1
la derecha, abre la lista de los pernos anteriormente integrados,
seleccionar con un doble clic con la tecla izquierda del raton
sobre un cualquier elemento perno de la norma y clase
deseada.

==
=

Esta ventana por la insercion de los datos permite de definir las
tipologias.

Insertar la sigla de la tipologia A, B, C, C1, etcétera esta sigla
seréa aquella solicitud en el dibujo.

il |UNI 5712 |1n.9

i

con la tecla

a

Sucesivamente repetir la operacion en los otros apartados 2, 3,4, 5, 6 que se  [I x|
refieren a la derecha a la numeracion de la imagen del tornillo, sélo -1 Vides 3
seleccionar siempre aquellas solicitudes seleccionandolas de la lista por la f% B'Q ;?192
Eﬂ‘ }( . =-C2 108
tecla a la derecha, la tecla 1 sirve para borrar la selecta T Ekgg
anteriormente. % e
Copia tipologia . . . . T 12545
La tecla e sirve para hacer una copia de una tipologia % E*gg
. . . 7 . . ’ - »
existente, este procedimiento hard una copia de la tipologia y los relativos T 12x60
apretos, muy Util para crear nuevas tipologias, después de haber creado la % 12465
. , . . - - 1270
nueva tlpologla, es p(_JS|bIe modificar los datos en la tipologia y en los apretos T 16040
necesarios sin deber insertar todos los datos. T 18446 2
P leccionar, dobl
C|?E£|<32:|§:ICB:IDET:I|EI'HDEHFD. Cerrar

Caracteristicas por verificacion
La tecla

, Se accede a otras ventanas por la insercion de los valores
necesarios por la verificacién segun las normativas del médulo de calculo.

Q{> Nota: Por el solo dibujo no sirve rellenar estas ulteriores ventanas.
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8.2.2.7 Apretar

Esta ventana por la insercién de los datos permite de definir
los apertos de cada tipologia, los apertos son los espesores
minimo y maximo dénde es posible utilizar el tornillo con el
largo del perno integrado.

Torrlls | Tuercas | Arandela | Generico | Tipolagias Apretar |
Tpdogix B ofic Pone al dia pesos

Para seleccionar, doble cick sobre el elemerto. DEL para bortar y INS pera inseitar nuevo.

Bort. L Esp.vin | Cadigo dib Feso

Se selecciona por primero la tipologia, creada anteriormente,
elegiéndola de la lista que aparece comprimiendo a la

derecha la tecla Eﬂ , se selecciona luego el diametro

‘ IZUl BZlZgE 0.26]
nominal en el apartado B .

Esp. Min ] 0175

Salva | Boa | Lista. | Cemar |

Acabado la eleccion de la tipologia y didmetro nominal, con el ratobn se selecciona la lista de abajo,
comprimiendo de teclado la tecla "Ins" sera creado una raya vacia.

Con un doble clic de la tecla izquierda del ratén, en el campo L es visualizado la ventana por la eleccion del
largo del perno (anteriormente integrado de la norma y clase relativa a la tipologia selecta).

Siempre con un doble click de la tecla izquierda del raton, insertar en el campo "Esp.min" (espesor minimo de
apretar por el largo de la vid selecta) el espesor maximo de apretar es definido por el valor minimo (Esp.min)
de la vid siguiente, en el caso de la Ultima raya del tablero el apretar es calculado en automético como
diferencia de lo penultimo.

Antes de insertar este fechas es aconsejable crearse un tablero con los datos de insertar.

Ejemplo:

Didmetros nominales requeridos

12 16 20 24 27 |
40 [ 10-14
45 | 1519 6-11
50 | 2024 | 12-16
35 | 25-2% 17-21 9-13
60 | 3034 | 2226 | 1413
65 | 3538 | 2731 19-23
70 | 40-44 | 3236 | 2438 | 1620
75 | 4549 | 37-41 | 29-33 | 21-25
80 | 50-59 | 42-51 | 3443 | 2635 | 20-29
90 | 6068 | 5261 | 4433 | 3645 | 3038
100 | 7070 | 6371 | 5463 wh 46-35 | 4040
110 | 80-89 | 72-81 | 6473 6.65 | 50-50
120 | 90-99 £2-91 7483 6N5 #0-69

1 N\

Largo del perno Espesores minimo y méximo requerido

Con un doble clic, con el indicador del ratén (tecla izquierda), en el campo "Cédigo Dibujo", es posible insertar
el cadigo dibujo (no es obligatorio) su funcion es aquélla descrita por los pernos.

El peso del tornillo, en la Gltima columna a la derecha, es calculado en automatico sumando los pesos
integrados anteriormente en pernos, tuercas y arandelas.

Pone al dia pesos

La tecla sirve para recalcular el peso de los tornillos, por ejemplo si
modificamos el peso de un perno, tuerca o arandela, ya habiendo definido los apretos, con este procedimiento
seran recalculados los pesos.

8.2.3 Materiales
Banco de datos Materiales

° [&]

= TEC_LDBMAT

En éste Banco de datos es posible insertar nuevos materiales o modificar aquellos existentes.
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&) Database materiales En esta ventana por la insercion de los datos por primero se
Aeero | Cemento| introduce el "Nombre" del material que insertar (Ej.: Fe360B, A36,
e — S355JR etc.) . o ) o
T El ape}rtado Cod. Almacén " sirve para insertar un cédigo de
PesoEspecifion [Kg/dw?)  [785 almaceén. - . .

En el apartado "Peso Especifico, Kg/dm3", se tiene que insertar el

Terfndurion [ ey peso especifico del material en Quilogramos por decimetro cubico.
TensndeFuenca  [§ MédodkCote g Por ejemplo si insertamos un material de acero sera 7.85 si de

{daNema [daM/ema]

Tengisn Admisible Coef. E: i
{da femg) s ¢= 40 mm 10 i o0

témica

aluminio de 2.7 etcétera. El programa, para conseguir el peso de los
perfiles, dividira el peso en la base de datos de los perfiles por 7.85
ety s ° i (g y lo multiplicara por el peso especifico del material, mientras por las
chapas llanas, calcula el volumen de la chapa y lo multiplica por el
peso especifico del material.

Lista... ‘ Cerrar |

Salva ‘ Borra

Q{> Nota: Por el solo dibujo no sirve rellenar estas ulteriores ventanas.

Tension de rotura: tension de rotura del material expresada en daN/cm2.

Tension de enervamiento: tensidon de enervamiento del material expresada en daN/cm2.

Tension admisible (s>40mm): tension admisible del material relativo a secciones habientes espesores >40
mm expresados en daN/cm2, solo CNR10011,

Modulo de Joung: médulo de elasticidad del material exprés en daN/cm2.

Médulo de canto: médulo de canto exprés en daN/cm2.

Coeff. de expansion térmica: coeficiente de expansion térmica del material exprés en 1/°C

Coeficiente de Correlacidn: ves la definicion en EN 1993-1-8:2005 al parrafo 4.5.3.2 (6).

& Database materiales La segunda panoramica permite la insercion de los datos por el
material relativo a los hormigon.

Acera Cementa ]

Por primero se introduce el "Nombre" del material que insertar
st [FEKATE (Ej.: RCK400 etcétera)
Cod. Almacén:
S Paisar: [0 El apartado "Cod. Almacén" sirve para insertar un codigo de
almacén.
£ ‘U G: |U
Gamm: |0 s IO Los apartados inferiores, relativas a las Tensiones, mddulos,
coeficientes etcétera sirven para la insercion de los valores
necesarios por la verificacién del médulo de célculo.
Salva | Borra | Lista... ‘ Cerrar

8.2.4 Enganches

Banco de datos Enganches

g I~

= TEC_LSDBFLA

En éste banco de datos se pueden definir 8 tipologias de enganches "Estandares" que utilizar en el dibujo, se
pueden definir varios tipos por cada perfil.

Q} Nota: El campo "Tipo" es atado al Perfill, se pueden tener luego por ejemplo "tipo 1 por perfil X"y "tipo 1
por perfil Y".

Q} Atencién: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcién del enganche, esta
descripcion sera aquél visualizado durante el dibujo por la eleccion del tipo de enganche.

—
Q:) _ L _ - _ Perfil integrado Gl
Nota: Por la insercion del "Perfil 1" se puede digitarlo o bien por la tecla L—1 se puede
. . _ o _ Perfil admisibles | Gy
seleccionarlo ya entre los integrados para ejecutar una modificacion, o bien por la tecla se

selecciona entre aquellos integrados en el banco de datos perfiles.

. @ e . L .
En la lista Eit con la tecla a la derecha se selecciona el didmetro nominal del perno.

Q{> Nota: Si en la figura, la carta es seguida por el simbolo (, *), significa que se pueden insertar valores

multiples, ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos".
Tipo Junto

J[E steel&graphics



e e[ anTranle e 4 En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles UPN,
Pt T PetrwonsT] Poa st UAP, H, Electrosoldados U e C doblados.
'w:_@ Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
B — L EIE g En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
c[®0 — [;m
NET ™ fio 23 2
— - caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla entre aquellos
w [100 A — Th
18 = il integrados por eventuales modificaciones.
o - Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones son
= = referidas a la figura a la derecha.
P cFE e El valor "Tmin" sirve para controlar la minima distancia entre la chapay el
——H alma de la viga, si no es respetado sera alargada la chapa (fig. 1) si es
sw | s | we. | e || MAyor serd ignorado (fig. 2).
ed o & @¢
e® @ & @
. e
Fig. 1 Fig. 2
Tiio Chaia
Databese Unknes ) En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
urto  Cheps | Perfil a H | Perfila odibo 1 o ngulwe: | Flanga
e S ':“';“%'::EI UPN, UAP, H, Electrosoldados U y C doblados.
el Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
4 [400 2o
gy : ARG C En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
™ iz lt o méximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
1 P 22 [':at
Wl F
| \ entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
[ [
T [
|'_ ‘ﬁ Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
— o] e son referidas a la figura a la derecha.
E
Salva Borra Lista... Cerrar
Tipo Perfila H
atabass Unionse H En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
Jurto | Chapa PefilaH | PafilaU| Rodilo 1| Rodilo 2 A
e |patau] le H, INP y Electrosoldados.
@ ] Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
ap [ En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
M m maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
D [500 ThEm = Eﬂ
me o entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
W (o ° Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
— — son referidas a la figura a la derecha.
T [ La dimensién "E" puede ser negativa y las dimensiones A, B, C y
W o
L @ e || W1 pueden estar con valor 0.
=
]
Sava |  Bora Lista... Cerrar
Ejemplos:
E =negativo C=0 W1=0 Cc=0
Tipo Perfila U
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Database Uniones: 3]
Jurto | Chepa| Pefl st PefilaU | Rodilo 1| Fodilo 2| Anguleres | Flangia2 |
Pefl1 [UPNI0 — Perineoed K] et acisles| B
Tee T
afp i
e A ’_ E L Th
I [ i L
0 [500 Thim o ;’j Al =
e [0 T Hlg ol B(Y)
w [400 T = cy B
mE_ r w | [ [wi
S C— A
P i
P P
HfE |
L [i3s o yr Mot [SP-208M16
—
L
Sava | Boma | Lista.. cermar_|
Tipo Rodillo 1
Datahase Uniones 3]
Jurto | Chepa| PeifiaH| Pefila Fedllo 1 | Fodilo 2| Anguleres | Flangia2 |
Pl 1 [FERD — Perineouac | et scisles| B
afp i
ISNEC I Rl
c [is0 s fao
D [#78 Th 5
e Tht i
w1300 the fio
wi o Tha e
Pl —
o T
O C—
LA I
L R Y N —
u s
e
sava | Boma | Usta. | cemar |

En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
UNP, UAP, C y U doblados.

Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla

Bat entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
Se tienen que rellenar luego los apartados activos,
dimensiones son referidas a la figura a la derecha.

La dimensién "E" puede ser negativa y las dimensiones A, B, C y
W1 pueden estar con valor 0.

las

En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
H, INP y Electrosoldados.

Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla

Bat entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
Se tienen que rellenar luego los apartados activos,
dimensiones son referidas a la figura a la derecha.

La dimension "E" puede ser negativa y las dimensiones A, B, C, D,
E y W1 pueden estar con valor O.

las

Si se definen uno o mas valores de TH1, TH2, TH3 a 0 significa que no existen.

Ejemplos:
& & | [ [
i 1
Lk L
_
N T
N 7
TH1=8TH2=8TH3 =10 TH1=0TH2=0TH3 =10
Tipo Rodillo 2
Database Uniones 3] En esta tipologia es posible insertar los enganches
Junio | Chepa| ParilaH | Perfiial | Rodilo1 Rodil 2 | Angulares | Flangia 2| por los perﬁles H, INPy Electrosoldados.
Pl BB Feliesad ] Fefl sinied| ) S_e inserta por primero el nombre del perfil de la
viga.
L —T Wi i
- e ) En el z’ip_artado, _Tlpo dlgltar el nombre,_ valor
50 ! E— G | alfanumérico, maximos 6 caracteres, o seleccionarlo
A2 22
C 150 SM |20 F 'g—_')"-')—:) E‘a
b 75 R 'V i a la derecha por la tecla L= entre aquellos
N oV (R - integrados por eventuales modificaciones.
w1400 Th2 |10 222
wi [70 Th3 s SN EFIFE] Se tienen que rellenar luego los apartados activos,
F [ M.UV_VLLM las dimensiones son referidas a la figura a la
5 B derecha.
o La dimensién "E" puede ser negativa y las
o130 dimensiones A, B, C, D, E y W1 pueden estar con
L: ;3172 @ |30 MNata |SP=45 40M30 Va|0r 0
Si se definen uno o mas valores de TH1, TH2, TH3
(=] a 0 significa que no existen.
Salva ‘ Borra Lista... Cerrar |
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Tipo Angulares

atabass Unionat ) En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
Junto. apa | Perfila erfil 3 jodilo. odilo 2 Angulares | Flangia
el e EI“ H, INP, Electrosoldados, UNP, UAP, C y U doblados.
- @] ] Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
ame el En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
e = maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
— Gy
v — entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
— (o Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
o !7 : :
— — son referidas a la figura a la derecha.
i f—
— o] e T Si por ejemplo se define la dimensién A y B = a 0 significa que los
wh angulares son soldados a la viga.
Pefi2 [LT1012
Salva | Borra Lista... Cerrar |
Tipo Flangia 2
T r— 1 g En esta tipologia es posible insertar los enganches por los perfiles
Junte | Chapa | PerflaH | Perfilal | Rodilo 1| Rodile 2| Angulares Flangia 2
T el vt ] H, INP, Electrosoldados, UNP y UAP.
Tio ]7 . ) . )
8 Tha o Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
i ——— R — = 2 En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
o[ [ ool 5e méaximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
H o i Eit
| Tha o ‘—Jf pinl L . . .
mRF The entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
e Ty Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
[ mep son referidas a la figura a la derecha.
i f—
N — L [ R e — . i B o
— Si se definen uno o mas valores de TH5, TH6 a O significa que no
existen.
sava | Boma | Lista. | Cemar |

s

se seleccidnalo

En el apartado Perfil 2 se introduce el nombre de la viga 2 o por la tecla a la derecha
entre aquellos presentes en el banco de datos.

8.2.5 Placas de base
Banco de datos Placas de Base

© 4

= TEC_LSDBPIA

En éste banco de datos se pueden definir 5 tipologias de placas de base por columnas "Estandares” de utilizar
en el dibujo, se pueden definir varios tipos por cada perfil.

El campo "Tipo" es atado al Perfil1, se pueden tener luego por ejemplo "tipo 1 por perfil X" y "tipo 1 por perfil
Y".

Q{> Atencion: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcion del la placa de base, esta
descripcion sera aquél visualizado durante el dibujo por la eleccion del tipo de placa de base.

—
% . - i - ) Perfil integrado G
Nota: Por la insercion del "Perfil 1" se puede digitarlo o bien por la tecla L—1 se puede
. . _ e _ Perfil admisibles | Gy
seleccionarlo ya entre los integrados para ejecutar una modificacién, o bien por la tecla se

selecciona entre aquellos integrados en el banco de datos perfiles.

@ |29
En el apartado se introduce el diametro de los agujeros.

Q{> Nota: Si en la figura, la carta es seguida por el simbolo (, *), significa que se pueden insertar valores
multiples, ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos".
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En esta tipologia es posible insertar las placas de base por los perfiles
H,INP, y Electrosoldados.

Se inserta por primero el nombre del perfil de la columna.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla Eat

integrados por eventuales modificaciones.

Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones son

referidas a la figura a la derecha.
Si se define el valor de TH1 a O significa que las nervaduras no existen.

entre aquellos

En las dimensiones A y C se pueden insertar valores mdltiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco

Tipo Perfil a H
Database chapa de base 3]
PRI H | Bss cusdiada paes hibos | Base edonda pas ubos | Perl | Pl |
P [REATBD P iegrodo [ G| Pl sarisbos:
Too [ @
AL [ H =
) @ W [§ i ‘-"Tf. Hn
B [0 5 % g
o "p [ l
[ s2[o &?: c
\ ™ e
€ [ i [ " 3tans i
El [z [ J\E— i
F [ I SeEs |
n @ o[ AL F)
Non [(5461 25
Salva Borra Lista... Cerrar
de datos").
Ejemplos:

& & S @

Tipo Base cuadrada para tubos

el 8emecusds pmatbos | Bace Fadonda s | Pt | P |

Paticgaie ] Pt it

P [TUBD 168345
Too @

A1 [ I
o [580
3
1 i

o0 75
8 [E
0 [®

f s2 i

f T [E

EfE

El [ [

F [ I
A1 [

oo [F031270

—!ﬁ)
Hc

Fi F

™

@z 2

Borra Cerrar

Salva Lista...

Dimension F > F1 Dimension TH1 =0

En esta tipologia es posible insertar las placas de base por los perfiles
tubolares redondos y cuadros.

Se inserta por primero el nombre del perfil de la columna.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla Em

integrados por eventuales modificaciones.

Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones son

referidas a la figura a la derecha.Si se define el valor de TH1 a 0 significa
gue las nervaduras no existen.

entre aquellos

En las dimensiones A y C se pueden insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco

de datos").
Tipo Base redonda para tubos
£

PofiH | Basecuchoda ptabibos Baté Fecondh pies s | el | oL |
ettt ] Peisisier (G

Peft [TUBD 168745

Tea f7

@

=
o

Nela [0

Salva Horra Lista... Cerrar ]

En esta tipologia es posible insertar las placas de base por los perfiles
tubolares redondos.

Se inserta por primero el nombre del perfil de la columna.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6

S

caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
integrados por eventuales modificaciones.

Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones son
referidas a la figura a la derecha.Si se define el valor de TH1 a 0 significa
gue las nervaduras no existen.

entre aquellos

En el apartado Nf se tienen que insertar la cantidad de agujeros, las nervaduras seran puestas en la midad

entre los agujeros.

Tipo Perfil U
PesilH | Base cusdiads pers tubos | Baze Fledonds pars tbos Perfi U | Pl L
e [T Peiungas ] Postsinstis [GR]
T
ALY [0 WE
C1) [ano Thi 52,
B [is [0 W’— M
820 [
nE &\\ 5] M
i ™ z eL%: f: IE
K XE A £l £
z 2 2 1
i o a/lale]
I
Salva Borra Lista. Cerrar

En esta tipologia es posible insertar las placas de base por los perfiles
UNP, UAP, C y U doblados.Se inserta por primero el nombre del perfil de
la columna. En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,

s

maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla entre
aquellos integrados por eventuales modificaciones.

Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones son
referidas a la figura a la derecha.Si se define el valor de TH1 a 0 significa
que las nervaduras no existen. En las dimensiones A y C se pueden
insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco de

datos").
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Tipo Perfil L
Daishute chups de base Bl En esta tipologia es posible insertar las placas de base por los
Perfi H | Base suadada para tubos | Base Redonda para lubos | Perfil ParfiL | perfiles L Iaminados y dObladOS.
pefi [00T0  Perilinsgado || Perl sdnisbs . . .
o] Se inserta por primero el nombre del perfil de la columna.
P — N o En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico,
= Fa 1 maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
B [125 Mo H Eﬁ
b 125 51 [o s1 ;r— Th
o 2l o ]‘@ﬂ entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
= ﬁ Aiﬁ%ﬂ;ﬁ e Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
Cl S oIl o I son referidas a la figura a la derecha.Si se define el valor de TH1 a
F Yo . 3 .
S o e 0 significa que las nervaduras no existen.
Nota [BO5280

Sava | Boma | Lista.. | Cerrar |

En las dimensiones A y C se pueden insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco
de datos").

8.2.6 Juntas

Banco de datos Juntas

§o

i TEC_LSDBGIU

En éste banco de datos se pueden definir 5 tipologias de juntas "Estdndares" de utilizar en el dibujo, se
pueden definir varios tipos por cada perfil.

Q{> Nota: El campo "Tipo" es atado al Perfill, se pueden tener luego por ejemplo "tipo 1 por perfil X"y "tipo 1
por perfil Y".

% Atencién: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcién del enganche, esta
descripcion sera aquél visualizado durante el dibujo por la eleccion del tipo de enganche.

—
Q:} : g , . _ Perfil inteqradn Eg
Nota: Por la insercion del "Perfi" se puede digitarlo o bien por la tecla L—1 se puede

. . _ . _ Perfil admisibles | Gy
seleccionarlo ya entre los integrados para ejecutar una modificacién, o bien por la tecla se

selecciona entre aquellos integrados en el banco de datos perfiles.

En la lista g |1E Iil con la tecla a la derecha se selecciona el diametro nominal del perno.
Tipo H
Database Juntas 9] En esta tipologia es posible insertar las
] juntas  por los perfles H, INP 'y
Electrosoldados.

Se inserta por primero el nhombre del perfil
de la viga.

En el apartado "Tipo" digitar el nombre,

valor alfanumérico, maximos 6 caracteres, o

seleccionarlo a la derecha por la tecla Eat
entre aquellos integrados por eventuales
modificaciones.

Se tienen que rellenar luego los apartados
activos, las dimensiones son referidas a la
figura a la derecha. La dimension W2 puede
estar con valor 0. Si se define la dimension
de TH2 a 0 significa que las chapas
interiores no existen.

HooJu Ju Je |

Pedfil [HEA200
Tio 1 H [
B | 420 H1 |45
CLY 260 [
FLY) 260 L [130
w2l [
ST RET [
&8 |
ooj40 [
B1 |20
Pz |20
E [rz Th |8
G40 w110

Nata ‘

[#]#]

Salva | Borra Lista... Cerrar |
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Tipo U
e i E En esta tipologia es posible insertar las juntas por los perfiles
Hoou |u e je | NP AP |
Peril Peiflintesrado: Perl admisibles: U ! U ! c y U doblados.
Tee [T |G H [s0 . . . .
8 [0 i [ Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
cuifra o D, CL) B ny " e A
o N i | Erl gl apartadq Tipo" digitar gl nombre, valor alfanumérico,
wan [ [ IS maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla
— [ 20
DW. | =l WEJ\A S Eﬂt entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.
o [ [ mfs 4 — : :
] e wHE] S_e tlepen que rellenar Iuego los apartados activos, las
N — C— s dimensiones son referidas a la figura a la derecha.
Gfso wileo W1
[
Mots [
Salva | Boma Lista... Cerrar
Tipo L1
o L) En esta tipologia es posible insertar las juntas por los perfiles L
S — ] laminados y doblados.
O
[0 H i . . . .
wFr— e 6,08 g Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
FaEm | LN e n "o Z e Zoh
v  uf—— - a En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
ng [ D, Ela w1 H L, .
) — — G caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla Eat entre
I w] PR
T T — ? =% || aquellos integrados por eventuales modificaciones.
- ijﬂ (1) Se tienen que reII_enar luego los apartados activos, las dimensiones
4 Ilim [ son referidas a la figura a la derecha.
Sava | Bamma Lista... cerrar |
Tipo L2
" — ] En esta tipologia es posible insertar las juntas por los perfiles L
 — | T laminados y doblados.
e (@] okl
e — > qf oy, Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
o— a— En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
1 P~
alo Mo 0, Efa MmN L, .
op . eI Lo caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla Eit entre
P m 3 aquellos integrados por eventuales modificaciones.
—  a— Q) Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
" |'7E son referidas a la figura a la derecha.
Sava | Bamma Lista... cerrar |
Tipo L3
" . ] En esta tipologia es posible insertar las juntas por los perfiles L
ot Potiuuts[B] Posmnti ] laminados y doblados.
e (@] okl
N — Se inserta por primero el nombre del perfil de la viga.
a—— af—— En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
l— |
AP | — , .
o | caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla E@t entre
P — aquellos integrados por eventuales modificaciones.
— — Se tienen que reII_enar luego los apartados activos, las dimensiones
P :7@ son referidas a la figura a la derecha.
Sava | Bama | Lista. cerrar |

8.2.7 Correas

Banco de datos Correas

o]

L

TEC_LSDBARC
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En éste banco de datos es posible insertar el ataque por las correas segun cuatro tipologias.

Q{> Nota: El campo "Tipo" es atado al Perfill, se pueden tener luego por ejemplo "tipo 1 por perfil X"y "tipo 1

por perfil Y".

Q{> Atencién: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcion del ataque correa, esta
descripcion sera aquél visualizado durante el dibujo por la eleccion del tipo de ataque.

Tipo C

T

Yoo
Pt [CTOTSTETS
Ptz (00
afm E[@
(18100
c®

0@ ez

o EST

[X]

Sva | Boma | s | Cems

Tipologia "C", en éste es posible insertar los ataques por los perfiles UPN,
UAP, Uy C doblados.
Se rellena por primero el campo Tipo, puede ser un nombre hasta 10
caréacteres.

En el apartado Perfil 1 se introduce el nombre del perfil del la correa o por

la tecla a la derecha Eit
banco de datos de los perfiles.

se seleccionalo entre aquellos presentes en el

En el apartado Perfil 2 se introduce el nombre del perfil del angular de sostén o por la tecla a la derecha Eat
se seleccidnalo entre aquellos presentes en el banco de datos, tiene que ser un perfil tipo L (laminado o
doblado).

Se tienen que sucesivamente rellenar los campos restantes haciendo referencia a la figura a lado.

Si se introduce 0 en los apartados A B C D, no seran insertados los pernos y en los apartados B Fy D se
pueden insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos").

. ] |1 E | . - .

En la lista Eat con la tecla a la derecha se selecciona el didmetro nominal del perno.
Tipo H1

[Fr— =

Tipologia “H1”, en éste es posible insertar los ataques por los perfiles H,
INP, Z, Z1 y electrosoldados.

€ 0 iz | owesl

oo R0

1 T m e Se rellena por primero el campo Tipo, puede ser un nombre hasta 10
——dl = carécteres.
safe Fa En el apartado Perfil 1 se introduce el nombre del perfil del la correa o por

cfn 1[0

LIRIED e fie

gic
w4
- A"k

Sava | Boma | U | Cemae

la tecla a la derecha Em se seleccionalo entre aquellos presentes en el
banco de datos de los perfiles.

o [FSTETD

Se tienen que sucesivamente rellenar los campos restantes haciendo referencia a la figura a lado.

Si se introduce 0 en los apartados A B, no seran insertados los pernos y en los apartados B y F se pueden
insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos").

. ] |1E | . L .

En la lista Eat con la tecla a la derecha se selecciona el diametro nominal del perno.

Tipo H2

Daisbase Corvees B Tipologia “H2”, en éste es posible insertar los ataques por los

C oIn 2 |Omessl

perfiles H, INP, Z, Z1 y electrosoldados.

F"H ::;;“ Se rellena por primero el campo Tipo, puede ser un nombre hasta
riz FD0 ] 10 caracteres. _ _ .

— En el apartado Perfil 1 se introduce el nombre del perfil del la
siyfo Foofe [.:"at .

L ] correa o por la tecla a la derecha se seleccidnalo entre
pofe el aquellos presentes en el banco de datos de los perfiles.

e (T

sava | Boma | Lista.. | cemar |

En el apartado Perfil 2 se introduce el nombre del perfil del angular de sostén o por la tecla a la derecha Eat
se seleccionalo entre aquellos presentes en el banco de datos, tiene que ser un perfil tipo L (laminado o
doblado).

Se tienen que sucesivamente rellenar los campos restantes haciendo referencia a la figura a lado.
Nelle caselle B F e D si possono inserire valori multipli (vedere capitolo “Azioni comuni nei banco de datos”).

. ] |1 E . . .
En la lista Eat con la tecla a la derecha se selecciona el didmetro nominal del perno.
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Tipo Omega
Database Correas 3l Tipologia “Omega’, en éste es posible insertar los ataques por los
¢ I e omo| perfiles Omega.
oo e [ Se rellena por primero el campo Tipo, puede ser un nombre hasta
o | 10 caréacteres.
—

En el apartado Perfil 1 se introduce el nombre del perfil del la

correa 0 por la tecla a la derecha Eit se selecciénalo entre
aquellos presentes en el banco de datos de los perfiles.

A Bl
epf® Fafe0
clo E
o efiz [
Nota [TEST

Salva Bora | Lista.. | Cemar |

Se tienen que sucesivamente rellenar los campos restantes haciendo referencia a la figura a lado.

Si se introduce 0 en los apartados A B, no seran insertados los pernos y en los apartados B y F se pueden
insertar valores multiples (ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos").

En la lista 218 Iﬂl con la tecla a la derecha se selecciona el diametro nominal del perno.
8.2.8 Escalones
Banco de datos Escalones
0

#
= TEC_LSDBGRA

En éste banco de datos se pueden definir 5 tipologias de Escalones "Estandar" de utilizar en el dibujo de las
escaleras.

Q{> Nota: En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a

s

la derecha por la tecla entre aquellos integrados por eventuales modificaciones.

Q{> Atencion: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcion del escalone, esta
descripcién sera aquélla visualizada durante el dibujo por la eleccién del tipo de escalone.

Ch. Lagrimada soldada

Insertar a la derecha los valores correspondientes a las cartas de la
Ch Lagrimada con Apoyo. Pasilada con Tomilos | Ch Lagimada Aormilada 2 | .
Ch Lagimad schdada | Ch Lagrimads Torrdkads 1 | flgura.
CI El perfil (1) es un elemento al metro cuadrado se puede digitarlo o por
afs H[w
gfis W0 5» "\T [':\at ) ) .
— 0N la tecla a la derecha elegirlo de la lista de aquellos integrados en
e P [®0 A .
| - el banco de datos perfil.
(N —
—_— % Los valores de Ay B se tienen que expresar en grados sexagesimales.
' |
o T —
sava | Bora | Usta. | Cemar

Ch. Lagrimada atornillada 1

Dataace ccaboneslpekieien L Insertar a la derecha los valores correspondientes a las cartas de la
Ch. Lagimada con Apows PoiladsconTordlos | Ch Logimedatomdlade? | . .

Lo b h Lapina Tkt figura.Los valores de A y G se tienen que expresar en grados

e sexagesimales. El perfil (1) es un elemento al metro cuadrado se

a[is H [
B [0 Hi [@

= we @

puede digitarlo o por la tecla a la derecha Eat
aquellos integrados en el banco de datos perfil.
El perfil (2) es un perfil L (laminados o doblados), se puede digitarlo o

por la tecla a la derecha Em
en el banco de datos perfil.

elegirlo de la lista de

40 5 [e

5 T
sfis ez [@ AF-—
3]

1) [LaM STRIATAE-2

E\mili'

Nate [P<250 58 2M12

c
ET LT
E
F

elegirlo de la lista de aquellos integrados

Sava | Borra Usta.. | Cerrar |

. a (16 . L .
En la lista Eﬂ con la tecla a la derecha se selecciona el diametro nominal del perno.

Q{> Nota: El largo del ojal es considerado dos diametros del agujero.
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Ch. Lagrimada con Apoyo

[ ———— =
Ch Laginode ks Ch Logimads Tordlada 1 |
Ch Lagrnads con | Pt con T Ch Lapimada Alcrdads2 |
Tipo V'—
N W @ 8 "
sE me 5]
| E— ’— H ‘ d
F el= h
sk
F % 5 T §
G5 [ ]| _Tl-—
1) [(AR STRATA B2 @ P
@[S [ &
N =E
Salva Borra Lista... Cerrar

Parillada con tornillos

Ch Lagsimads sokdsds Ch Lagrmeds Torrilada | |
Ch Lagrimads con Apoyo Paslada con Tomilos | ChLapmadadiomdadaz |
o 2
P Y - a—
B[ wmB
e C—
o rfms
e s®
[ I
i o [iz @]
0 feRpn 2 @
f H|

Noto [FeETEBDI-115

Borra

Salva Lista... Cemar

Ch. Lagrimada atornillada 2

Database escalones/peldaiios

X

Ch Lagrmeds Torrilata | |
Ch Lagimads Arsindada 2

Ch Lagimeds sokisds
O Lagimads con Apepa
AR
B 120

Paslada con Tarios

s
5 +

I
[ al el
P |20 ld

Ef s Ty
=
m
=]
Salva Borra Lista...
8.2.9 Pasamanos

WE— M

W [ H

_Ic

5
f o iz
) [ STRATA B2

Noto [FezE0 BNz 120

Cemar

Insertar a la derecha los valores correspondientes a las cartas de la
figura. Los valores de A y G se tienen que expresar en grados
sexagesimales.

El perfil (1) es un elemento al metro cuadrado se puede digitarlo o por la

tecla a la derecha Eﬁ
banco de datos perfil.
El perfil (2) es un perfil L

s

elegirlo de la lista de aquellos integrados en el

laminados o doblados), se puede digitarlo o por

la tecla a la derecha elegirlo de la lista de aquellos integrados en el

banco de datos perfil.

Insertar a la derecha los valores correspondientes a las cartas de la
figura. El perfil (1) es un elemento al metro lineal (genérico) se puede

S

. ) . B e
integrados en el banco de datos perfil. En la lista Eﬁt con
la tecla a la derecha se selecciona el didmetro nominal del perno.

digitarlo o por la tecla a la derecha elegirlo de la lista de aquellos

Q{> Nota: El largo del ojal es considerado dos diametros del agujero.

Insertar a la derecha los valores correspondientes a las cartas de la
figura. El perfil (1) es un elemento al metro cuadrado se puede digitarlo o

s

por la tecla a la derecha elegirlo de la lista de aquellos integrados en

el banco de datos perfil.

. a |16 .
En la lista Eﬂ con la tecla a la derecha se selecciona el
diametro nominal del perno.

Q{> Nota: El largo del ojal es considerado dos diametros del agujero.

Banco de datos Corrimani

o]

TEC_LSDBCOR2

En éste banco de datos se pueden definir los Pasamanos "Estandares” de utilizar en el dibujo.
En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6 caracteres, o seleccionarlo a la

b

derecha ior la tecla entre ai uellos integrados por eventuales modificaciones.
s s & Elegir el perfil del Montante, digitdndolo o elegiéndolo a la

Teo [T
Montarie [L50% @]
Paamaro [TUBD 124726 EI
L |
Paia [FLT605
Al L
8 [@
e
L) —
cE
[

an

H2(y

w1 [
6=
H [

He [0

H [0 g
ez [ Teckas B
Wesas: [TEST

—| |

Sahvar Barrar Lista...

Teo [i ‘f

rl derecha de la lista por el botén Eit los montantes pueden ser
perfiles L, laminados o doblados, tubos redondos o cuadros y
2 platos.

| Elegir el perfil del Pasamano, digitandolo o elegiéndolo a la
41’/3 derecha de la lista por el boton Eﬂ el perfil del pasamano

depende de la eleccidn del perfil del montante.
{_,4 Elegir el perfil del Intermedio, digitdndolo o elegiéndolo a la
derecha de la lista por el boton Eﬂ el perfil del intermedio

depende de la eleccion del perfil del montante.

Elegir el perfil del la Pata, digitandolo o elegiéndolo a la derecha de la lista por el boton

s

el perfil del la

Pata depende de la eleccion del perfil del montante.
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Se tienen que en seguida insertar a la derecha las dimensiones en los apartados activos correspondientes a
las cartas en la figura.

Q{> Nota: La dimensién H2 es seguido por el simbolo (, *), significa que se pueden insertar valores multiples,
ver capitulo "Acciones comunes en el banco de datos".

Q{> Atencion: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcion del pasamano, esta

descripcion sera aquélla visualizada durante el dibujo por la eleccién del tipo de pasamano.
En los apartados de derecha, 1 2 3 4, se tiene que definir la posicién y ataque del elemento, elegiendo un tipo
se modificara la imagen permitiendo de efectuar la eleccion deseada.

8.2.10 Presillas

Banco de datos Presillas
o s s
E= TEC-LSDBIMB

En éste banco de datos se pueden definir 3 tipologias de presillas "Estdndares" de utilizar en el dibujo.

t%{> Atencién: En el apartado "Notas" se tiene que insertar una breve descripcién del enganche, esta
descripcion sera aquél visualizado durante el dibujo por la eleccion del tipo de enganche.

s 5 En el apartado "Tipo" digitar el nombre, valor alfanumérico, maximos 6
Presilas | : . - ] . [-:at
el [ m’T caracteres, o seleccionarlo a la derecha por la tecla entre
:? @ | . aquellos integrados por eventuales modificaciones.
e Se tienen que rellenar luego los apartados activos, las dimensiones
oE X o] [aNe ﬂ son referidas a la figura a la derecha.
EEm — 1 S
—— @E o) Q{) Nota: Si las dimensiones C-D-E son nulas o 0 significa tipo
e o) circular, si sélo la dimensién E es nada o O significa que es el tipo
siva | Boa | sw. | cemar || FECtangular con 2 agujeros.

8.2.11 Cébdigos Lista

Banco de datos Codigos Lista

(8]
coD
= TEC-LSDBCOD

Este banco de datos sirve para tener informaciones adicionales en las listas materiales por la gestién de los
pedidos la insercion de los cddigos ocurre en el marcaje de las piezas.

Q{> Nota: Su empleo no es obligatorio. EI empleo de estos codigos puede ser por cualquier empleo (por
ejemplo para definir el color de las piezas o la precedencia en la construccion etcétera).

Tipologia Construccion
Por tipologia constructiva se entiende la tipologia de las piezas. Por

T | e | ejemplo podriamos definir varias tipologias de columnas, a tallo

Tipologia costruccién | Macro Ciclo Tiah, || Unico, con diagonales, etcétera, y por cada tipologia asociar un
Descripcién Codsgo cc')dlg_o, ej.. C1 (;2 etcétera. _ )
[FGLOMA i La lista podra proveernos el peso total por cada tipologia

constructiva, que dividiendo por el tiempo de produccién horaria,
puede proveernos el tiempo estimado de ejecucion.

Salva | Borra | Lista... | Salida |

En el apartado "Descripcion” insertar una breve descripcion, max. 30 caracteres, o por la tecla a la derecha

Eﬂ elegirlo de la lista de aquellos insertada por eventual modificacion.
En el apartado "Cadigo" insertar el cédigo deseado (max. 3 caracteres).

Macro Ciclo de Trabajo
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Database codigos l Por macro ciclo de trabajo se entiende todos los tipos de elaboracion que
Codign Amacén | Eefam it || tiene que padecer la posicién, por ejemplo pinchazo, soldadura, pliegue
Tipalogia costruccion Macio Cicla Trab. etCéte ra
Descripeién Codegs Ahora por cada elaboracién asociamos un cédigo, €j.: S por soldadura P
CALANDRADD Ie por pliegue etcétera.
En la lista podra proveernos una lista de las posiciones dividida por
Salva ‘ Borra ‘ Lista... ‘ Salida | Céd|go

En éste modo por ejemplo podemos conseguir una lista de las piezas que tienen que ser trabajados en el
departamento soldadura o pliegue etc.
En el apartado "Descripcién” insertar una breve descripcion, max. 30 caracteres, o por la tecla a la derecha

Eat elegirlo de la lista de aquellos insertada por eventual modificacion.
En el apartado "Codigo" insertar el cédigo deseado (max. 1 caracter).

Q{> Nota: Con el empleo del TecnoCAM, que utiliza los ficheros CAM, no necesitan informaciones para las
siguientes elaboraciones:
Agujeros, Pliegues, Soldaduras, Marcajes, Aberturas halas, Chanfros y Rosca.

Cdodigo de Almacén

Database codigos Este codigo sirve para asociar un codigo de almacén por las chapas, en
Tokgacomesin | MaoDseTe || CUANEO NO siendo en el banco de datos como por los perfiles no seria
Cgotinacin | cmkte || posible definir de ello el codigo.

Descripsion Codeqn
PR HTET jail Se recuerda que el codigo de almacén no es obligatorio insertarlo, este
codigo sera insertado en automatico en las listas materiales y en el
Salva ‘ Borra ‘ Lista... ‘ Salida | fiCherO CAM
En el apartado "Descripcion” insertar una breve descripcién (max. 30 caracteres) o por la tecla a la derecha
Eit elegirlo de la lista de aquellos insertada por eventual modificacion.

En el apartado "Codigo" insertar el cddigo deseado (max. 25 caracteres).

Codigo de Coste

Database codigos Este codigo puede servir para conseguir listas divididas por cédigo de
Tipologia costruccin 1 Macio Ciclo Trab. 1 COSte .
G R T EEe e Por ejemplo suponemos que nuestro pedido sea vendido con costes
Pl Dz diferentes relativos a Estructura principal, escaleras, pasarelas etcétera
[ESTRUTURS PRINCIPAL e podemos establecer que el cédigo de coste es A por estructuras
Eede 11 principales, B escaleras etcétera. La lista nos proveera el peso total del
Salva ‘ Borra ‘ Lista... ‘ Salida | Céd|g0 A, B etCétera

En el apartado "Descripcion” insertar una breve descripcién (max. 30 caracteres) o por la tecla a la derecha

Eit elegirlo de la lista de aquellos insertada por eventual modificacion.
En el apartado "Codigo" insertar el cddigo deseado (max. 3 caracteres).
En el apartado "Coste" se puede insertar el coste al Kg. (no obligatorio).

8.2.12 Tratamientos
Banco de datos Tratamientos

: 0

= TEC_LSDBTRT
Banco de datos Tratamientos l En éste banco de datos es insertado los ciclos de tratamientos
Tistamentos | superficiales cual Arenacion, Barnizado, Cincado etcétera, de aplicar a
A perfiles, chapas"o Eor_nlllltl)_s. o )
En el apartado "Cdadigo" insertar el cddigo deseado (max. 20 caracteres)
Desc.: ‘GALVAN\ZADD\A CaLbo
ot 1 o por la tecla a la derecha Eit elegirlo de la lista de aquellos integrados
Salva | Borrar | Lista... | Cerrar | pOI’ eventual mOdificaCién.

En el apartado "Desc" se puede insertar una descripcién (max. 40 caracteres) del tratamiento (no obligatorio).
En el apartado "Notas" se pueden insertar notas (max. 80 caracteres) particulares del tratamiento (no
obligatorio).
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8.3 Banco de datos partes estandares mecanicas

[EoErEEe@EEES =S EEEE =

8.3.1 Eje normalizados
Banco de datos Eje normalizados

® =

= TEC_LSDBMECALB

En éste banco de datos se pueden definir Gozne e Taladro por Eje normalizados.

File
Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la
[r—— tecla "Selecc..."
Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

r— Insertar el diametro o seleccionarlo por la tecla ﬂ para modificar anteriormente a uno
“@M integrado.
< t

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

? El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio).

Gozne Inserimento Cavo
%
P : L [ T
R 1 — o @z
N Gl O |
N T N

Salva Elmina sair |

Sava | Eimina | cai |

8.3.2 Anillos

Banco de datos Anillos

P (@]

[E== TEC_LSDBMECANE
) Banco de datos Arandela (W[5E3) En este banco de datos se pueden definir Anillos de detencion o
File seguridad normalizadas. Se tiene que elegir, seleccionandola la
tipologia interesada, por lo tanto comprimir la tecla "Selecc..."
_s#=. | | Es visualizada la ventana por la insercién de los datos.

Elasticos de seguiidad a expansidn por go: % Salir

Insertar la norma en el apartado Uni o seleccionarla por la tecla ﬂ
para modificar anteriormente un integrada. Insertar el diametro del

Elésticos de detencian por goznes

gozne en el apartado dl1 o seleccionarlo por la tecla ﬂ para
modificar anteriormente a uno de ello integrado.Insertar los valores
& correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.El apartado
m “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio).

|

£

=
|r—‘“—w|

-
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Elasticos de detencion por goznes  Elasticos de detencion por Elasticos de seguridad a
FLASTICI DI ARRESTO AD ALLOGGIMENTO PER ALBERI 3] taladro expanSan por goznes
Foms [ 1 ps U: s =]

@ Er | T o ’;ﬂ =l ° :: .
4 [a2 S
£l ‘ug [ "_

o | — L Q o 25 —— 3} a1

& Fo F
o e - — u
[ Ced | T W[5
_ S | Eens | ced | Cod

Sahva [ O

Elasticos de seguridad por goznes Elasticos de seguridad por
FLASTICI DI SICUREZZA PER ALBERI [% agujeros
Us [On7aE -] 4159  d1 104065 d12170m FLASTICI DI SICUREZZA PER FORI X

A @ s |
- A7, WA WAL pEiat R e
i .s = %,

5

4[5 wl (5 2de o = R ‘\.J |
s mp : ‘2‘5 ] g
EO— - a L IIIP o ™
L] & ’27 m 12 l_
O
b \:: Co: [n l_b[ ‘ n fis dEH»d,L
5 e a (42 ko bl
Saha Eimina Ctiusi PE— s,
Saha Eimna Crud (L3

8.3.3 Cojines

Banco de datos Cojines

m|

= TEC_LSDBMECCUS

En éste banco de datos se pueden definir Cojines normalizados.

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto
comprimir la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento (no
obligatorio).

En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

R e
Raclales a esferas de foma entieabier
A una esfera & contacto oblicus
4 dos lieuo

s cilinhi
allos cilindi

Radil o 2 una corona de
Fraclales orertables a dos coronas de

slora
(siales oientables a olos
A cactes

Selecc.. Sali

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar
anteriormente un integrado.

En el apartado "Ejecucion” insertar la tipologia referida a la imagen RS, 2RS, Z, 2Z, N o NR.
Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

Q{> Nota: El apartado "Co" sirve para insertar la carga estética, el apartado "C" la carga dinamica y el
apartado "V" la velocidad punta admisible, este datos no son obligatorios, sélo sirven para informacion.

Radiales rigidos a una corona
de esferas

RADIALI RIGID] A UNA CORONA DI SF ERE %]

pp— o En el apartado "Ejecucion” insertar la tipologia referida a la imagen RS,
e 2RS, Z,2Z, N o NR.

)
L3E3 b0
Ll Y

a i [

0 [% Gff
(]
& [i7 Ve

0 i o [oiis

Radiales rigidos a dos Radiales a esfera de forma A unaesferaacontacto oblicuo
coronas de esferas entreabierta

RADIALI RIGIDI A DUE COROME DI SFERE RADIALI A SFERE DI FORMA SEMIAPERTA
N | O |
B e i@ cf
°F  tf o -1
O 0
v v
i W
(B ke 0 e |
0T ke [ N
s | e | cia
o s ous
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A dos esferas a contacto
oblicuo

3
el e —
i [ G .
b & c— i
E [m2 v |
I ) T ) T

| | L
Radiales a dos coronas de

rollos cilindricos
RADIALI A DUF CORONE DI RULL ] CLINDRIC] ®

Sigs w5

Esncusor [ E[s ’ B

dm -
o cfp
=i
o [ D‘L
F/T[n&eliL

She | _Evoa | o

Radiales orientables a esferas

BT -
‘@ cafr
L Ll
® fig ¥[E
1 Wiz

Con 7 Codce |

St | Emns | Oua

A rollos cénicos

A RULLI CONICI
Siga [302084 -]
dfan a0 T
o@ [=210) l" T
LT <
i i 3
che Yio b
Thams (T3 Dd ﬁ
o L J
i 3
bl
| | e

Radiales orientables a dos
coronas de rollos

RADIALY ORIENTABILI A DUE CORONE DI RULLI

Axiales a esfera

sabm S st s o sk
A carretes Estuches a carretes
s Ve BT 7] sge o ]
afim LY
or— b —— o :
B[i7 v b 7 8 ig v
FE kafoom T e
- — Cadee [
i
Sabre Ees | Chuak

8.3.4 Cilindras hidraulicos

Radiales a una corona de rollos
cilindricos

S | oo | ous

Radiales orientables a
corona de rollos

RADIALI ORENTARR| 4D A CORONA DIRUALY ®

una

|
4 o
LIET

] e | W
Axiales orientables arollos

i 35561 o
4[5z & i
& 7% 5
o [z o

o A
oo Par==
W cE W & A
iz 4z 0
o e wf—

[ —

| |
Jaulas a carretes

S [T 2]

afm )
oz v
S e r —
Cafg Codee | o

Sabve Eimna Chud

Banco de datos Cilindras hidraulicos

s

TEC_LSDBMECCIL

hidraulicos.

File
Selece
~
keriar 3
Cilindras a cremallera a herbra Salir
w

Cilindraz a cremallera macho

Cilindras a prenzatelas

integrado.

derecha.

una pieza.

En éste banco de datos se pueden definir 4 tipologias de Cilindros

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto
comprimir la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o

seleccionarla por la tecla para modificar anteriormente  un

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la

Q{> Nota: El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento
(no obligatorio). En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de
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Cilindras a prensatelas Cilindras a arandela anterior
CILINDRAS A PRENSATELAS. ) CILINDRAS A ARANDELA ANTERIOR
Sigls [CK 125770 03006 - Sela [0 32722 03000 -
[N Mzn D 2 L] H_'I
A |s§ NfE AE__ VB v 3
@ fr— i 8 [a7 F M ]E
€ [165 LA e R [ :g ol
E [155 s [% €[5 sE . —d =
= 5 S
s ufiE "1 =l
N vE— e el ]
58
== IS =
a el |
som | mm | sa | EE | W
Cilindras a cremallera macho
Sigle [CK 100470 (900 Sgls [CK10AD03000 .
0 [ D [ W [5e
A A WE T
8 figsr 8 i P[5
£ fim € [ by
F[% Pl T[m AR N _,Mr_
o s U f
e WE— vE r}i: III=ID
B
e B i b W
Cod C2 )
swm | Bouw s | = L =

8.3.5 Tuercas, abrazaderas y arandelas
Banco de datos tuercas, abrazaderas y arandelas

: E

= TEC_LSDBMECDAD

En éste banco de datos se pueden definir 10 tipologias de tuercas, abrazaderas y
arandelas.

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir
la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

Insertar la norma en el apartado " Unificacion" (max 15 caracteres) o

seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar anteriormente un integrado.Insertar
el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla

-

para modificar anteriormente un integrado. Insertar los valores
correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

Q{> Nota: El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En el apartado Kg.
Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

Tuercas hexagonales Tuercas hexagonales a
Tuercas hexagonales (altos, autofrenantes con anillo en entalladuras sin corona de
normales y bajos) poliamida rosca
DADI £5AG0) = DADI FSAGONAL| NORMALI £ BASS] AUTOFRENANTI CON ANFLLO INPOLIAMMDE  [5X) DADI ESAGONALI NORMALI AD INTAGLI STNZA CORONA DI FILLETTATURA ®
Unficasone [Oh 567206 =] Unlicasirs. [(Ra7a7385 v] e m
Sda s ] Sgo 177 = Siga 7z - = ‘
dfinn =] afzr = 4fz8 = #is
= 183 @ e[ Wit 5
= i7 = h i —_ m [ Kofo f 3 .
— 5@ = & S S =2 -}
Coen [—— L] R i :u ) 5 ] LTI
s | g | o | swa | o | i L .
Tuercas hexagonales a Tuercas hexagonales ciegos Tuercas hexagonales ciegos
entalladuras con corona de con casquete Ilano con casquete esférico
rosca DADY FSAGONALI CIFCHI A GALOTTA PIATTA ® DADI FSAGUNALI CIFCHI A CALOTTA SFERICA %

DAD COR 27040 - Urifcazane [(JHI 572155 -
DI ESAGONALI NORIALI AD INTAGLI EON CORONA DI FILLETTATURA =l

o s i1 E
Unbcasiee [(iEs <] ‘ fer <] m dfer g

nE

B
[ m %
dfzn 5] E [ 0 B i N 1 EmE .
o sfE F_L’\ o 5 " iz a| dt- o . ' TS M —=
' ] A ot ] <
1] Mikagh [5 ‘] Al i 0 7 nE— ‘e A
4 “': 3 ) e Er [ o 5
b [ig B Copgia 12 -0 N — e [— B n i Codes : T
1
Chisk

Sl i1z = a i m

117

wf kg
npE Codes [ lm]

som e s

so e O
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Abrazaderas
ABRAZADERAS 53]
i

0 fig

Arandelas

ARANDELAS =

8.3.6 Flanges

Arandelas de seguridad

s |

Unkcackn [OTT781 =]
Y
d [ian - 5
b T ﬁ
+[i5 /\\
LaF) .
i )
(°) I ~
Cad |
Sabea Ewnna S

Banco de datos flanges

o]

¢l

i)

TEC_LSDBMECFLT

En éste banco de datos se pueden definir las flanges

circulares.

Unficacitn  [ORi 2276 v
WFoi [4

[T
d [ & i
ks [ig
Cd [

Sigla
DN 80+

LR FTI)

b |16

sava | Eimna | sai |

Insertar la norma en el apartado " Unificacion" (max 15

-

caracteres) o seleccionarla por la tecla para modificar
anteriormente un integrado. Insertar el nombre en el apartado

"Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla T
para modificar anteriormente un integrado. Insertar los valores
correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

% Nota: El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En el apartado Kg.
Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

8.3.7 Juntos

Banco de datos juntos

o]

iz

TEC_LSDBMECGIT

1| Banco de datos Juntos EHE|E‘

File

Tipo

-~
Injerto dentado con gumete y corana de acero -
Elstico ROTEX ./

Selece...
Salit

& disco nomal

nln

En éste banco de datos se pueden definir 3 tipologias de juntos.

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo
tanto comprimir la tecla "Selecc..." Es visualizada la ventana por la
insercién de los datos. Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max

T para modificar

20 caracteres) o seleccionarla por la tecla
anteriormente un integrado.
Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la

derecha.

Q{> Nota: El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento
(no obligatorio). En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de
una pieza.

steel&graphics



66

A disco normal Injerto dentado con grumete y | Elastico tipo ROTEX

corona de acero

ADISCO HORMAL 5 ERT0 DENTADO CON GRUMETE ¥ €0 ceRD FLiSTICO ROTEX 5
Sige [G4130 =] L) O ——| Sge[GEn0 v
| CO— = dfs Efm M_S € O: il
7 - -
Lam Qk& 01 [0 & mozzo —=
4 [z S 2w U — um=
[ | — D1 “dnz [ k@
I [0 dmex [25 I —_ - I ’_Hn ’_
nE dmn [5 dmn [ig | —
dm i M dmas [125 M [s&
F— N = = sm = N
— s F— | o Dh [127 s [es
— w B 5 X6 [o B[5 K8 o
Cod Saba Eimina s | o L == | _Emen | s | ed e Ehrs Sah
8.3.8 Tornillo sin cabeza
Banco de tornillo sin cabeza
= TEC_LSDBMECGRA

Sin cabeza con entaladura a extremidad llana embotada

Sin cabeza con entalladura a extremidad cilindrica

Sin cabeza con entalladura a extremidad conica

Sin cabeza con entalladura a extremidad a copa

Sin cabeza con hexdgono encajado a extremidad llana embotada

En éste banco de datos se pueden definir 8 tipologias de
tornillo sin cabeza.Se tiene que elegir, seleccionandola la
tipologia interesada, por lo tanto comprimir la tecla "Selecc..."
Es visualizada la ventana por la insercién de los datos. Insertar

Sin cabeza con hexagono encajado a extremidad cilindiica
Sin cabeza con hexdaono encaiado a extremidad conica ]

la norma en el apartado " Unificacion" (max 10 caracteres) o

Sin cabeza con entalladura a extremidad llana embotada

Selece... seleccionarla por la tecla T para modificar anteriormente un
integrado. Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20

Salir ﬂ

caracteres) o seleccionarla por la tecla para modificar

1
. anteriormente un integrado. Insertar los valores
T &1 H ]
O — correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.
cl cl
Lmin
Lmax

El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En el apartado Kg. Insertar el
peso en quilogramos de una pieza. Los apartados "Lmin" y "Lmax" sirven respectivamente para definir el largo
minimo y maximo disponible, si en el dibujo se tuviera que seleccionar un largo que no regresa entre este, no
seréa dibujada.

entalladura a extremidad Con entalladura a

entalladura a extremidad Con
cilindrica

CABEZA CON ENTALLADURA A EXTREMIDAD CILINDRICA

Con
Illana embotada

extremidad cénica

$IN CABEZA COM ENTALLADURA A EXTREMIDAD CONICA

Uniestn [GEE =] Urbcacen [ 6115 =l Unicactsn [ g7
Sos pi s (i o i et
S R afi e i
afF— T a ,’Z — = F— a— "
e S, "
— — e — e 1= =
tf 7 5 tr Bl & F__ ‘R 1 e
”: " :"’_ = Lmin 1 “ ’E il O - Lo I [ .I.: :i = wmn
!’: ": II:: e | C— Ka [0 : I: Ka [0
Cod. Cod #
Saba Elmins Sali Sea | Eimes | s | Sabn [ Sa
Con entalladura a extremidad a Con hexdgono encajado a Con hexagono encajado a

copa

extremidad llana embotada

extremidad cilindrica

R Unbcasin (5221 &
T Ty — s (v o
afr— o - " —
— | T = =
i el = ; HERE - ===
— o — b
af— mp— o e
Yo | %[
- r—
- she | _mees | s
e T
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Con hexdgono encajado a Con hexdgono encajado a

extremidad cénica extremidad a copa
””"Tl: o
-
i,
5 ’r«i Imase [50
|
mm\ Eirive sat
8.3.9 Guarniciones
Banco de datos guarniciones
g D]
= TEC_LSDBMECGUA
- : CER]
e - En éste banco de datos se pueden definir 4 tipologias de Guarniciones

au o
Guamiciones Gaco tipo OR de goma sintética
Anillos de finca por goznes Wing
Guamiciones a anilo de ooma sintética

mecanicas. Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada,
por lo tanto comprimir la tecla "Selecc..."

| 23

PR TSGRl o Es visualizada la ventana por la insercion de los datos. Insertar el
5 = nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por
b la tecla ¥ para modificar anteriormente un integrado. Insertar los
jk valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.
El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento (no
ol i o obligatorio). En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una
pieza.
De fieltro Gaco tipo OR de goma sintética
ESTRIAS Y GUARNICIONES DE FIELTRO E\ GUARNICIONES GACO TIPO OR DE GOMA SINTETICA @
Sigla ’m Sigla ’m
N— | 8 | o E
| o A —
SR — T o[ T o .
81 55 — _ :1,: o Fm :t
3 — | § | (] T
D| d1 1 € s Lz B =
D W ’7 ’7 v 262
01 [%5 F ;| B
Cod. ’\7 Cod. ’\7 .:LEJjT :tL
Salva Elimina Salit Salva Elimina Salit
Anillos de finca por arboles V-ring A anillo de goma sintética
ANILLOS DE FINCA POR GOZNES V-RING. @ GUARNICIONES A ANILLO DE GOMA SINTETICA
Sigla ’h Sigla ’m
d ’T D2 ’37 d ’]57 ’7 H
T B [ [ 1
Bl g7 ot F = .
| F P i
[=E) ’7 D b
I T ’7 D e
’7 D1 max W ’7 ’7 —
Cod. ’\7 Cod. ’\7
Salva Elimina Salir Salva Elimina Salir
8.3.10 Lubrificadores
Banco de datos Lubrificadores
i TEC_LSDBMECING
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G e |- ][]

-
m sz |
Tioo hidraulico 5

Salir

A cabeza hesagonal

. forma A

‘T
LA |omag

=

Adinn)
kS
©

h;

I~

¥

T
)

b )

tecla ﬂ la forma como en la imagen a derecha (A o B).

En éste banco de datos se pueden definir 2 tipologias de Lubrificadores. Se tiene
que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la tecla
"Selecc..."
Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.
Insertar la norma en el apartado " Unificacién" (max 10 caracteres) o seleccionarla

¢ por la tecla ﬂ para modificar anteriormente un integrado. Insertar el nombre en el

apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar
anteriormente un integrado. En el apartado "Forma" se puede seleccionar por la

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha. El apartado “Cod” sirve para
insertar el codigo del elemento (no obligatorio).
En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

A cabeza hexagonal

A CABEZA HEXAGONAL

Unicacion [Ti782 <]

N T —

) re— ——
Al R Ej ?
i el Y

I he
€65 sho Dol
H Kofo B
0 I L
hja
sas | Eimina | sair |

8.3.11 Chavetas

Hidraulico
£

x|

Unifcacién [ONI 7683 -
Sigh 11071 =
Foma ]

Eimna |

Sali

forma A&
4

1

% ]
2

forma B

15
o 1 forma C
la ]

Banco de datos chavetas

o)

i —

s

TEC_LSDBMECLIN

EO&

1| Database Linguette
File

T
e —— Selecc.
Chavetas a disco s
Salir

Chavetas

| Lmin | | Lmin |
Lmax Lmax
forma B forma A

En éste banco de datos se pueden definir 2 tipologias de chavetas.
Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto
comprimir la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En
el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.
Los apartados "Lmin" y "Lmax" sirven respectivamente para definir el largo
minimo y maximo disponible, si en el dibujo se tuviera que seleccionar un largo
gue no regresa entre este, no sera dibujada.
Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

Insertar la norma en el apartado " Unificacion" (max 10 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para
modificar anteriormente un integrado.

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar

anteriormente un integrado. En el apartado "Forma" se puede seleccionar por la tecla ﬂ la forma como en la

imagen a derecha (A o B).
Rectangular

Undissin (7 5500
Sive [i50°%
Foma 3=
dmin [10 Ima [350
e [60

8 [ii s[5
I LE
n & 2 [ia5

11

A disco
CHAVETAS A DISCO
Uniicaciie [U1 E06 -
Sga prze 5]
Fams =] |
dmin [ o
A 5 * [ooe
B + [0
d 7

W 2§ ¥ [7
| 67 cod |

Saba Elmina Sab
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8.3.12 Motores eléctricos
Banco de datos motores eléctricos

R =

o o

= TEC_LSDBMECLIN

EITTTEENEES)  En éste banco de datos se pueden definir 2 tipologias di motores eléctricos.

— .|| Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la
“_w || tecla"Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la

Motor & prensatelas

tecla ﬂ para modificar anteriormente un integrado.

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento (no obligatorio). En el
apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

A prensatelas A flangia
MOTOR A PRENSATELAS ) MOTOR A ARANDELA (5]
Sals [CTISAE =] Sgls [CTIZMFE =]
D@ 1 D[

@ - mm

N —

8.3.13 Motoreductor RSF

Banco de datos Motoreductor RSF

°

= TEC_LSDBMECMT2

En éste banco de datos se pueden definir 2 tipologias motoreductores a rosca
sin fin.

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto
comprimir la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por

la tecla j para modificar anteriormente un integrado.

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En
el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

A prensatelas A flangia
o 3 o 3
Sids [MVSF 110 - S [vSF 110 -
. NI PTmN1 al
2~ PN 2~
a2 (2 M 147 | o 4 " @ (2 M [iar
A N A N
: 260 . 715 il ].I_ : 250 . 715
i3 10 E 152 10
C [35 P [x5 ‘iL C |35 P |;s
E e Pl J&1 R E 60 U]
F [ooo R 28 F Joo R 28
G [z s |8 G iz s |8
H 7z U ez H 72 U [ear
I s kg [g (NT) Ka [0
L fiss & L fiss
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8.3.14 Reductores RSF

Banco de datos Reductores RSF

el

el

= TEC_LSDBMECRD3
o St En éste banco de datos se pueden definir 2 tipologias de Reductores a rosca sin fin.
Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la
tecla "Selecc..."
Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.
NI TP N1 ne: " P .
Plfﬂﬁ Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la
,nF - . . .
..Lﬂ *‘" tecla para modificar anteriormente un integrado.
.|| Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.
IIFW El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio). En el
st un J apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.
A prensatelas A flangia
RIDUTTOR ON PIED RIDUTTOR ON L\i
Sigla. ’m Sigla ’m
d e~ d [
I L [ies a fg Lofres
2 @ M [ @2 g5 M [iss
A 230 N LFET] N [a5
B [oz7 Mofm FL) i [ z; fro
C N2 E 265 80
P v S]] A
F 20 Pl [&2 @ c FR - R
- O] | o A
H K i o
| ’T:T Ea: ’7107 L—K—JG e Fod %\/
e || [ mn | [ [ 58 [ G ][ &5

8.3.15 Reductores ortogonales

Banco de datos Reductores ortogonales

=

[E= TEC_LSDBMECRD2
ct HUE En éste banco de datos se pueden definir 3 tipologias de Reductores
Ortogonales.
Tipo . . . 7 . , . . .
:d : b Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir
eductares a4 ejes
Reditores 25 o Sair la tecla "Selecc..."
Reductores 2 3 ejes
M,P Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.
ﬁ;@%\élﬁ Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por
”*EJ la tecla ﬂ para modificar anteriormente un integrado.
. i = Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.
| T~ El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no obligatorio).
% , jﬁ' En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.
e
A 3 ejes A5 ejes
[ oo [FomTe =l — S AT = el
4z o éfis ]
- N w0
B [m L % e L o
Cfm  M[=® € i W iz
tm— W L
L Flm Pl
6 fie o fim 6@ 6w
H i s [ = .
KE— KF K [ L
= v Sava Elmna Sale
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8.3.16 Reductor paralelo

Banco de datos Reductor paralelo
8] ]

= TEC_LSDBMECRD1

SETTETTROEE) En éste banco de datos se pueden definir 4 tipologias de Reductor Paralelo.
— Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la
=« || tecla"Selecc..."

£
Fidutton
Fidulion
Fidutio a 5 aeti

Riduttr 2 2 a1

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.
Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la

tecla ﬂ para modificar anteriormente un integrado.

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento (no obligatorio). En el
apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

3
-
! '
W fie s o ;t_'f
[ Cod iy v
R
A 4 ejes
REDUCTORES A 4 EJFS L]
S [AF 44180 = o
4@ < L MP =
ol fi (i = ! [0
A r apefo o 5 i
8 = u [ m o M
= N5 IEa
£ [ P i =0 F [ien
e a s [EnL
o bl [En
W [ Cl 0 o
G LN '
sha | Bk st ste | b | sa |

Banco de datos clavija

: =

i TEC_LSDBMECSPI

En éste banco de datos se pueden definir 4 tipologias de Clavija.
Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto comprimir la
tecla "Selecc..." Es visualizada la ventana por la insercién de los datos. Insertar la

norma en el apartado " Unificacion" (max 10 caracteres) o seleccionarla por la tecla T
para modificar anteriormente un integrado.
Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.

& creoes Los apartados "Lmin" y "Lmax" sirven respectivamente para definir el largo minimo y
' maximo disponible, si en el dibujo se tuviera que seleccionar un largo que no regresa

entre este, no sera dibujada.

El apartado “Cod” sirve para insertar el cédigo del elemento (no obligatorio). En el apartado Kg. Insertar el
peso en quilogramos de una pieza.

Elasticas Cobnicas con perno roscado
Unbcacen ([0 673 | Undcecin( (i 7295 o
4300 = T afize @]
ol el 5 R g
o — Ross — P
i Ima [ ]_[— e Imefa
— re— o[ Kaf
= o | | o
| | s |
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Cobnicas
UnlcacknlU) 7283 -
s = I
e
w
‘ e=—1)
[ S, ar—
e [35

8.3.18 Tornillos

Cénicas con agujero roscado

Unihcacion[ T3 725 =|
d[izo <]
i e
e vso |
—
o I e B
i g
; R
[ Inafra Linat
—  uk
o
e O

Banco de datos tornillos

TEC_LSDBMECVIT

| Database Tornillos fE®
File

Tip
C;

Cabeza clindica oo hexagons encajada con tallo completament fletad
Cabeza clindiica con hexagona encaiada contall parcialmente fleteado
Cabeza abocinada meveta con hexagono encaiade

Cabeza abocinada messta con entalladuia

Cabeza abocinada can casquete y entalladuia

Cabeza clindica con casquete v entalladuia

Cabeza clindica con entalladura

Prisiomeras o
el s emene e
Selece...
Sali
F =y =]
I I A
| I-d W

la_
k Lmin

Lmax

:L]Zt

5=

a
N

En éste banco de datos se pueden definir 10 tipologias de tornillos.

Se tiene que elegir, seleccionandola la tipologia interesada, por lo tanto
comprimir la tecla "Selecc..."

Es visualizada la ventana por la insercion de los datos.

El apartado “Cod” sirve para insertar el codigo del elemento (no
obligatorio).

En el apartado Kg. Insertar el peso en quilogramos de una pieza.

Los apartados "Lmin" y "Lmax" sirven respectivamente para definir el
largo minimo y maximo disponible, si en el dibujo se tuviera que
seleccionar un largo que no regresa entre este, no seré dibujada.

Insertar la norma en el apartado " Unif* (max 10 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar

anteriormente un integrado.

Insertar el nombre en el apartado "Sigla" (max 20 caracteres) o seleccionarla por la tecla ﬂ para modificar

anteriormente un integrado.

Insertar los valores correspondientes a las cartas de la figura a la derecha.
Cabeza hexagonal con tallo completamente Cabeza hexagonal con tallo parcialmente

fileteado
CABEZA HEXAGONAL CON TALLO COMPLETAMENTE FILETEADO
Unif. NI 5739 -
Sigla w10 -
dfic o itz =|= : I
amnf[y @ [ie2 =| =44
amax k k]

o9 g k| Lmin £
Imne— o Lmax ’ﬂ&
Imexfizn o Q-H

T o 5L
|
Satva Elina Saiit

fileteado
3] CABEZA HEXAGONAL CON TALLO PARCIALMENTE FILETEADO 3]
Unit. [Un 737 -
Sigla [M 10 -
e B = 7Y
d
mafig @[z A A
1 max [160 e [ieg b
k| Lmin
RS [ Lmax ,Hg
o2[2 ' joa b1=b per L<125 o
S — s[iT | bz=bperL:25:200
b3=b per L>200 s
EDd'i
Salva Elimina Salir

Cabeza cilindrica con hexadgono encajado y tallo Cabeza cilindrica con hexagono encajado y tallo

completamente fileteado

CABEZA CILINDRICA CON HEXAGONO ENCAJADO CON TALLO COMPLETAMENTE FILETE... [X]

Salva Elimina Sali

Uni. [ 5339 ~
Siala |M 10 ~ t s

o wmoom
amafas e[ =L -d ¢
\mm’u_ k ’m_ L 5

a
e iz i \‘k_t Lmin
tminfgs E— Lmax
55 s 8 5

e Ke Iﬁ

Dfig B ] d

parcialmente fileteado

CABEZA CILINDRICA CON HEXAGONO ENCAJADD CON TALLO PARCIALMENTE FILETEADO (3]

Unit. [LInT 5931 -
O — R
dfin « D [ o
— !
i [i7 di [z E d ¢
nafim e fad - 4
. LLJ
i 55 k [ia e
tmak [5.25 " o4 Lkt
S bi=b per L<125
b2=b per L2125 <200 ‘é‘[
b2fo ko o b3=b per L> 200 a
I
Salva Elinina Salr
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Cabeza abocinada meseta co

encajado
(CABEZA ABOCINADA MESETA CON HEXAGONO ENCAJADO

Unf. [UNI 5333

E O T T—

dfic -] lmin ’7@ ‘rf .
amafs ma @ F_’\
jo L o —B?
d max ’217 s ’57 -
K min ’527 t ’447 j—l‘f
kmax[55 Ka
i Lmin
Cd[ Lmax

Salva Elmina Salit
5o | [Eme | [a ]

n hexagono

Cabeza abocinada con casquete y e
CABEZA ABOCINADA CON CASQUETE Y ENTALLADURA g\
Unit. [UNTET10 -
dfis = e t
2 e el
amepg s b R == :5
\mm’i w ’n.;i l_‘ ﬁlA
mE e alle
D ’37 Cod ’\7 Lmin

Lmax

ntalladura

t
t
E

Cabeza cilindrica con entalladura

CABEZA CILINDRICA CON ENTALLADURA @

[ T —
B —

s - o ‘7"1‘_
amin ’[.77 k ’17 E —
amafiy nor lf_s— *Hj
\mm’zi t ’T la
W L™

Cd[
Salva Elimina Salir

Cabeza abocinada meseta con entalladura

CABEZA ABOCINADA MESETA CON ENTALLADURA X

Unif. [UNIET09 ~
Sidla M 16 -
L

df1s D [3 T
anin ’7”7 N LL .
ama[og "3 I ——
Lo — ths gl
Imefis K[ [k Lmin
Eud’i Lmax

Salva Elmina Saiit

Cabeza cilindrica con casquete y entalladura

CABEZA CILINDRICA CON CASQUETE Y ENTALLADURA E

Uri. [N 6108 -
Sekfwis ]
dfie < N 1
| | e
emwfis  Afg | D E J-4
L — ‘s T el
L T s k Loy
LI En— Ch
Eud’i
Salk Elimina Salir
Prisioneras
PRISIONERAS 3]
it [owiss 7]
Sigsfio ]
die
I ey "Bi
] =
b [z B b
efo Lmin
[l — Lmax
Cod n—
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Capitulo 9. APENDICES

9.1 Niveles y coordenadas locales de los elementos 3D

perfiles perfiles Esquema
H
T
U Redondo
L
Omega
Tubo
Cuadro
C
Tubo
redondo Z
Plato e Viga Cajon
chapas
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9.2 Récord usados en las listas materiales

Nombre Tipo Largo Dec. Descripcién

FLG_REC Character 2 1 = SubConjuntos 2 = Marca Individual
3 = marca compota 4 = Posicién
5 = posicion repetida 6 = Perno
7 = tornilleria

NUM COM Character 40 Pedido

DES COM Character 50 Descripcion pedido

LOT COM Character 40 Item

DLO COM Character 50 Descripcion item

CLI COM Character 25 Cliente

IND COM Character 25 Direccion

DT1 COM Character 12 Determinado Pedido

NUM DIS Character 40 Numero dibujo

DES DIS Character 50 Descripcién dibujo

NOM DIS Character 10 Proyectista

REV_DIS Character 5 Revision

DAT DIS Character 12 Determinado dibujo

TRA PEZ Character 25 Trato

SBA PEZ Character 25 SubAssembly

TIP_PEZ Character 3 Tipologia constructiva

MAR_PEZ Character 25 Marca

MBU PEZ Character 25 Marca o SubAssembly perno

DES PEZ Character 35 Descripcion

POS PEZ Character 25 Posicion

NOT _PEZ Character 25 Notas

ING_PEZ Character 20 Volumen

QTA PEZ Numeric 7 0 Cantidad

QT1 PEZ Numeric 7 0 Cantidad pernos de taller

MCL PEZ Character 6 Macro Ciclo de Elaboracion

COD PEZ Character 25 Cadigo de almacén

COS PEZ Character 3 Codigo de coste

NOM PRO Character 40 Perfil

LUN_PRO Numeric 10 2 Largo

LAR PRO Numeric 10 2 Ancho

SPE_PRO Numeric 5 2 Espesor

MAT PRO Character 35 Material

TIP_ BUL Character 2 Tipologia perno

DIA BUL Numeric 5 2 Diametro perno

LUN BUL Numeric 6 2 Largo perno

PRB BUL Character 4 Prefijo perno

PUN LIS Numeric 11 3 Cuelga unitario

SUN LIS Numeric 9 3 Superficie unitaria

PRE LIS Character 6 Prefijo laminas

FLG DWG Character 40 Nombre del fichero DWG
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9.3 Vistas disponibles sobre los perfiles por extraccion de

los boceto
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9.4 Comparacion de los aceros en las varias normativas

ALEMANIA G.B. ESPARNA USA
UNI ITALIA FRANCIA
EN 10025-95 DIN 17100 | AFNORNFA | B.S. UNE ASTM
UNI 7070 35.501 4360 36080
S185 Fe 320 St 33 A 33 - A 310-0 -
A 283
S235JR Fe 360B St 37-2 E 24-2 40 A - GR.C/GR.B
S235JRG2 - RSt 37-2 - 40B | AE 235B-FN -
S235J0 Fe 360C St 37-3U E 24-3 40 C AE 235 C -
S235J2G3 | Fe 360D St 37-3N E 24-4 40D AE 235 D -
S235J2G4 - - - - - -
S275JR Fe 430B St 44-2 E 28-2 438 AE 275 B A 36/A 283 D
S275J0 Fe 430C St 44-3U E 28-3 43C AE 275 C -
S275J2G3 | Fe 430D St 44-3N E 28-4 43D AE 275 D A 633 GR. A
S275J2G4 - - - - - -
A 572 GR.50/A
S355JR Fe 510B - E 36-2 50 B AE 355 B 678 GR.A
S$355J0 Fe 510C St 52-3U E 36-3 50 C AE 355 C -
S355J2G3 | Fe 510D St 52-3N - 50 D AE 355 D -
S355J2G4 - - - - - -
S355K2G3 | Fe 510DD - E36-4 50 DD - -
S355K2G4 - - - - - -
E295 Fe 490 St 50-2 A 50-2 - A 490 -
E355 Fe 590 St 60- 2 A 60-2 - A 590 -
E360 Fe 690 St 70-2 A 70-2 - A 690 -
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9.5 Variables integradas en los fichero CAM

Variabile Descrizione Variabile Descrizione
$NUM_COM | Nimero del pedido $ING PEZ Volumen
$DES COM Descripcion del pedido $QTA PEZ Cantidad
$LOT_COM | Nimero Item $MAR PEZ | Marca
$D|_O_CO|\/| Descripcion ltem $POS_PEZ Posicion
$CLI COM Cliente $COS_PEZ Cadigo de coste
$IND_COM | Direccién $NOM _PRO | Perfi
$DAT_COM | Fecha $TIP_ PRO Tipo de perfil
$NUM DIS Numero del dibujo $LUN PRO Largo
$DES _D|S Descripcion del dibujo $LAR_PRO Ancho
$DAT DIS Fecha del dibujo $SPE PRO | Espesor
$REV DIS Revision $MAT PRO | Material
$NOM_D|S Proyectista $PES_PRO Cuelga al metro
$CMP_MAR | Composicién marca $SUP PRO | Superficie al metro
$SBA PEZ Subconjunto $CPE LIS Coeficiente colgado
$T|P__PEZ Tipologia constructiva $NOT_PEZ Notas
$MCL PEZ Macro ciclo de Elaboracién $PUN_LIS peso Unitario
$DES_PEZ Descripcion pieza $SUN_|_|S Superficie unitaria
$COD PEZ | Cédigo de almacén $TRA PEZ | Trato
$CSU_|_|S Coeficiente superficie $SPD_NOT Nota SPD
$CMP:SBS Composicion Subconjunto $C|\/|P__TOT Composicion marca total
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